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Principe de serrage
Un bloc de rondelles RINGSPANN est monté sur
la douille de traction. Au-dessus de ce bloc, une
douille expansible fendue est vissée sur un flas-
que intermédiaire. Lorsqu'une force d'activation
axiale est appliquée, le bloc de rondelles s'ex-
pand radialement et uniformément sur toute la
circonférence - et la douille expansible en fait
donc de même. Les géométries coniques des
zones de déformation entrainent un raccour-
cissement de la douille expansible fendue ce
qui vient plaquer la pièce serrée en butée con-
tre la surface de butée. Une poupée mobile ou
une contre-pointe additionnelle apporte au
mandrin expansible une rigidité globale supé-
rieur après serrage. La poupée mobile ou la 
contre-pointe ne supporte seulement que la
douille expansible. 

Mandrins expansibles indirects à douille HDDS

Caractéristiques
• Pour diamètres de serrage entre 22 mm et 

82,5 mm
• Excellentes aptitudes pour le serrage de

pièces dans des opérations concernant des
engrenages

• Grande précision de concentricité 
≤ 0,005 mm

• Tolérance admise de la pièce jusqu'à IT 10
• Placage en butée contre une bague de

butée externe fourni par le client
• Convient également pour un serrage d'une

faible portée de centrage ou d'une surface
interrompue par des rainures

• Possibilité de serrage manuel 
• Protégé contre la pénétration de copeaux

grâce à la vulcanisation des fentes dans la
douille expansible

Configuration
Le mandrin expansible indirect à douille est
composé de l'ensemble douille de traction et
de l'ensemble douille expansible. Pour une acti-
vation manuelle du serrage, une plaque filetée
additionnelle est requise. Le mandrin expansi-
ble indirect à douille est vissé à la connexion de
la machine via un flasque intermédiaire. Un plus
haut niveau de précision de concentricté est at-
teint lorsque la douille expansible est finie par
rectification déjà montée sur le flasque inter-
médiaire. Le système de serrage est activé via
l'ensemble douille de traction central qui est
connecté à la broche de tirage de la machine.

Légende:

Force d'activation axiale Force de serrage radiale Force de placage en butée

Douille de
traction

Douille expansible

Bloc de rondelles de serrage

Rondelle de poussée

Rondelle
de poussée

Flasque intermédiaire de butée
(fourni par le client)

Breveté

Pion de positionnement
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HDDS 11 25,00 - 32,50 0,10 7 2,8 2,6 33 11 11 5 20,8 M4 M5 0,3 8,5 4 24 4 4 1
HDDS 15 32,00 - 42,50 0,15 15 3,2 3,2 43 15 15 5 24,3 M 4 M 6 0,6 7,2 5 24 4 4 1
HDDS 20 42,00 - 52,50 0,15 40 7,2 9,7 53 15 20 6 34,3 M 5 M 8 1,0 17,0 6 30 6 3 2
HDDS 30 52,00 - 62,50 0,15 80 10,4 17,0 63 20 30 6 44,0 M 5 M 10 1,0 17,7 8 40 8 4 3
HDDS 40 62,00 - 72,50 0,15 120 14,0 27,3 73 20 40 6 54,0 M 5 M 12 1,0 17,1 10 50 8 4 3
HDDS 50 72,00 - 82,50 0,15 150 16,0 31,3 83 30 50 6 65,0 M 6 M 12 1,0 17,7 10 60 6 3 4
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Mandrins expansibles indirects à douille HDDS

Taille Plage de 
serrage

D
mm

Expansion 
maximale 

du diamètre*

Δ D
mm

Couple 
maximum 

transmissible

M
Nm

Force 
d'activation 
maximale

F
kN

Couple de 
serrage

MA
Nm

Confi-
gura-
tion
des

perça-
ges

Exemple de commande
Merci d'indiquer la taille de votre système de
serrage et le diamètre de serrage de votre pièce
incluant la tolérance de celui-ci dans votre com-
mande:

Taille: HDDS 20
Diamètre de serrage: 42,50 mm
Tolérance de la pièce: H7

HDDS 20-42,50H7

Course de serrage 
H max.

* du diamètre de serrage de l'élément de serrage.
** Y = Nombre de trous filetés Ga sur diamètre de perçage Ta
*** Z = Nombre de trous lamés Ga sur diamètre de perçage Ta, profondeur de lamage 1 mm

Flasque intermédiaire de butée
(fourni par le client)

Breveté

Vis de pression dans le
flasque intermédiaire

Configuration des trous filetés de fixation et des trous lamés pour les vis de pressions

Configuration des perçages 1 Configuration des perçages 2 Configuration des perçages 3 Configuration des perçages 4


