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Einfiihrung

Nicht schaltbare Kupplungen von RINGSPANN

Seit mehr als 60 Jahren ist RINGSPANN als
Anbieter von nicht schaltbaren Kupplungen
bekannt. Mit der 1956 patentierten L-Kupplung,
die heute noch als Baureihe RDA ... ESO ange-
boten wird, ist es RINGSPANN bereits damals
gelungen, den Konstrukteuren von Antrie-
ben eine kompakte, auf dem Oldham-Prinzip
basierende drehstarre Ausgleichkupplung
anzubieten, die auf kleinstem Bauraum grof3e
Parallel- und Winkelverlagerungen ausgleichen
kann.

Mittlerweile hat RINGSPANN sein Kupplungs-
programm stark ausgeweitet und kann fir
nahezu alle Anwendungsfélle passende nicht
schaltbare Kupplungen anbieten.

So kénnen beispielsweise mit Hilfe der star-
ren Tru-Line Flanschkupplungen der Baureihe
RFK ... TBO mit spezieller reibschliissiger Wel-
len-Nabe-Verbindung frei hdngende Motor-Ge-
triebe-Einheiten mit Drehmomentstiitze an
Forderbandtrommeln gekuppelt werden, ohne
dass es trotz erheblicher Umlaufbiegemoment-
belastung zu schadlichem Passungsrostentste-
hung kommt.

Fir Anwendungen, bei denen es darauf
ankommt, dass das Drehmoment ohne Pha-
senversatz drehsteif Gibertragen wird, Wellen-
verlagerungen aber ausgeglichen werden
kénnen, bietet RINGSPANN genauso geeigne-
te Kupplungen an, wie fiir Anwendungen, bei

denen mit Hilfe von Elastomeren die fiir die
Anwendung vorteilhafte Torsionssteifigkeit
angepasst werden soll.

Dariiber hinaus bietet RINGSPANN mit Freildu-
fen, Bremsen, Welle-Nabe-Verbindungen sowie
Uberlastkupplungen ein auBerordentlich brei-
tes Produktspektrum an Maschinenelementen
an, die in ihrer Kombination aber auch einzeln
in Antriebstrangen zur Anwendung kommen.
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Tru-Line Flanschkupplungen RFK ... TBO

spielfreie Konus-Spannverbindung

RINGSPANN’

6-1

Kupplungsflansch
mit Nabe Typ MSC

Konusspannelement

Kupplungsflansch
mit Nabe Typ FSC

6-2

Ubertragbare Drehmomente

Den in der Tabelle auf der nachsten Seite ange-
gebenen (ibertragbaren Drehmomenten lie-
gen die folgenden Toleranzen, Oberflichen
und Werkstoffe zugrunde. Bei Abweichung
bitten wir um Ricksprache.

Toleranzen
« h8fiir die Wellendurchmesser dg bzw. dy

Oberflachen

Gemittelte Rautiefen an den Pressflachen der
WellenR,=10... 25 ym.

Werkstoffe

Gerne empfehlen wir Ihnen geeignete Wellen-
werkstoffe unter Zugrundelegung nach DIN
743 (Ausgabe 12/2012). Dabei berticksichtigen
wir die fiir die Tru-Line Flanschkupplungen RFK
... TBO vorgegebenen Flachenpressungen.

Gleichzeitige Ubertragung von
Drehmoment, Axialkraft und Biege-
moment

Treten in der Anwendung neben dem Drehmo-
ment Ty zusatzlich Axialkréfte und/oder Bie-
gemomente auf, so reduziert sich das in der
Tabelle angegebene maximal iibertragbare
Drehmoment Ty max-

Gerne flihren wir flr Sie eine anwendungsspe-
zifische Auslegung durch. Nach neuesten wis-
senschaftlichen Erkenntnissen ermitteln wir die
zuldssigen Drehmomente bei gleichzeitig auf-
tretenden Axialkréften und Biegemomenten.
Zusétzlich wird die Sicherheit gegen Passungs-
rost Uberprift. Wir bitten um Riicksprache.

Eigenschaften
« Kompakte Bauform

« Kurze axiale Ausriickwege fiir
eingeschrankte Platzverhaltnisse

« Einfache Demontage bei Wartung der
Anlage

+ Grole Wellentoleranz h8 zuldssig

+ Keine Schwéchung der Wellen durch
Passfedern

« Kein Passungsrost wie bei Passfeder-
verbindungen

« Typische Anwendungen: Antriebseinheiten
und Bandantriebe z.B. im Bergbau

Bestellbeispiel Code
Kupplungsausfiihrung RFK
GroBe von kleinerer Kupplungshélfte 0050
Bauart TBO
Material der Nabe:

+Stahl STA
Nabe A, Typ:

« Flansch mit Innenzentrierung F

« Flansch mit AuBenzentrierung M
Nabe A, Ausfiihrung: Reibschliissige e
Welle-Nabe-Verbindung
Bohrungsdurchmesser dg bzw. dy 025
Nabe B, Typ:

« Flansch mit Innenzentrierung F

« Flansch mit Auenzentrierung M
Nabe B, Ausfiihrung: Reibschliissige e
Welle-Nabe-Verbindung
Bohrungsdurchmesser dg bzw. dy 025

RFK 0050 TBO-STA-FSC025-MSC025

Bestellhinweis

Die Kupplungshalften sowie der Satzan Schrau-
ben und Muttern sind auch einzeln bestellbar.
Die Angabe der Kupplungshalfte entspricht der
GroBe der kleineren Kupplungshalfte.
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spielfreie Konus-Spannverbindung
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Tru-Line Flansch- | Welle Max. Trégheits- | B | C | D | Ffp [Fw| G |He |Hw| K| L [N | R | T Flansch Verbin- Konus Gewicht**
kupplung RFK Ubertrag-| moment dungsschrauben | Spannschrauben
GroBe bares bei max. . .
Kupplungshélfte d Dreh- Bohrung Acr;ZlEh— Agnﬁh—
moment ren- ren-
inFnSeCn aL,Y}BSe% bdz“\:lv T Jm | ke Y Imoment| Z  |moment S
- - max
zentriert |zentriert| mm Nm kgm? | kgm? [mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm Nm Nm kg kg
min.25 | 2500 8xM10
0050 | 0050 | =g | 5250 |00185]0,0235)1201100\190| 70 | 65| 10| 5 | 3 | 1160 3 |10 160 ~ 49 71 8xM8 42 73 | 64
min.50 | 6300 8xM14
0070 | 0070 | =70 | 10000 |00938(0,1126/170150 260 86 | 81| 15| 5 | 3 | 15|75 | 3 | 15/230| ~ 195 | 9xM10 | 83 174 | 157
min.70 | 16000 8xM16
0090 0090 max.90 | 20000 0,285 | 0,327 |200|180(320|105|/ 95 | 25| 7 | 5 [ 18 |90 | 6 | 15 {280 X75 300 | 9xM12 144 31,1 | 286
min.90 | 28000 8xM24
0115 0115 max. 115 | 35500 0,739 | 0,847 |230|300|400| 115|105 30 | 10 | 6 |25 [100| 5 | 40 |350 %100 1020 | 7xM14 | 229 | 492 | 495
min. 115 | 45000 8 x M24 x
0140 | 0140 | 140! 56000 | 0868 | 0,984 |270| 300400 115|105| 30 | 10 | 6 | 25 |100| 5 | 20 |350 100 1020 |10xM14| 229 | 538 | 52,8
min. 140 | 90000 18 x M30 x
0170 0170 max. 170 | 112000 3,55 | 3,96 330|300 |560|145|135|35| 12| 8 |32 |128| 8 |30 (480 120 2030 |11xM16| 354 120 | 1124
min. 170 | 160000 18xM30
0210 | 0210 | =510 200000 | 429 | 474 390300560 145/135| 36 | 12| 8 | 32 |128| 8 |20 480 "5y 2030 [16xM16| 354 | 138 | 1268
min. 170 | 160000 18 x M30
0211 0211 max. 210 | 200000 7,6 | 7,88 [430/350/630(145(135|40 | 12 | 8 |32 (128| 8 | 20 |550 %130 2030 |16xM16| 354 1823|1698
min.210 | 265000 18xM30x
0250 | 0250 | o 550| 315000 | 854 | 930 |47013501630 160|150\ 40 | 12| 8 |32 |140| 7 | 10 |550 130 2030 [14xM20| 692 |204,9 189,22
min. 250 | 375000 24xM30
0270 0270 max. 270 | 400000 13,9 | 151 |510|550|710|180|170| 40 | 12 | 8 |32 |160| 8 | 30 {630 %130 2030 |[16xM20| 692 |2552 255,
min. 270 | 450000 24xM30
0290 0290 max. 290 | 490000 16,0 | 17,3 |550|550|710|180|170| 40 | 12 | 8 |32 |160| 8 | 15 |630 130 2030 |19xM20| 692 2765|2729
min. 290 | 520000 28xM30
0321 | 0321 | = 350! 540000 | 242 | 26,1 |580|550/800 (200 190\ 45 | 12| 8 |32 |180| 11 |15 |720| = %5 2030 [20xM20| 692 |3386 3303
min. 320 | 590000 28xM30
0350 | 0350 | o350 625000 | 226 | 317 (6305508001200 190\ 45 | 12 | 8 | 32\ 180 11 | 15720 = %5 2030 [20xM20| 692 |402,7 3869

Benachbarte GroBen von Kupplungshalften mit der gleichen Farbhinterlegung kdnnen aufgrund identischer Flanschanschlussabmessungen miteinander kombiniert werden. Es gel-
ten dann die maximalen Drehmomente der kleineren Kupplungshélfte.

*Verbindungsschrauben Y nach DIN EN ISO 4014 Festigkeitsklasse 10.9 bzw. 12.9 fiir RFK 0050 TBO auf Teilkreisdurchmesser T.

** bei min. Bohrung

Einbau

Bitte fordern Sie unsere Einbau- und Betriebs-
anleitung fr Tru-Line Flanschkupplung RFK ...
TBO an.




Konus-Spannkupplungen RWK ... EEO

spielfreie Verbindung von zwei Wellenenden

RINGSPANN’

8-1

Gewindering

Konusbuchse

Druckring

8-2

Ubertragbare Drehmomente
und Axialkrafte

Den in der Tabelle auf der ndchsten Seite ange-
gebenen iibertragbaren Drehmomenten und
Axialkraften liegen die folgenden Toleranzen,
Oberflachen und Werkstoffe zugrunde. Bei
Abweichung bitten wir um Riicksprache.
Toleranzen

« h8fiir den Wellendurchmesser d

Oberflachen

Gemittelte Rautiefen an den Pressflaichen der
WellenR,=10... 25 um.

Werkstoffe
Fir die Wellen gilt:

« E-Modul > 170 kN/mm?

Eigenschaften
« Kompakte Bauform
+ Leichtl6sbar

« Fiir Wellendurchmesser von
14 mm bis 100 mm

« Starre und spielfreie Verbindung der
Wellenenden

+ Keine Schwéchung der Wellen durch
Passfedern

« Kein Passungsrost wie bei Passfeder-
verbindungen

. Ubertragung von Drehmomenten und/
oder Axialkréften

« Typische Anwendungen: Verbindung von
Wellenabschnitten z.B. bei Rollenschnei-
dern in der Papierindustrie

Bestellbeispiel Code

Kupplungsausfiihrung RWK

GroBe 0014

Bauart EEO

Material der Nabe:

+Stah >TA

Nabe, Typ: 0

« Standard

Nabe, Ausfiihrung:

« Spannringnabe, Spannschrauben SE
von aufBen

Bohrungsdurchmesser d 014

RWK 0014 EEO-STA-0SEQ14

Gleichzeitige Ubertragung von Drehmoment und Axialkraft

Die in der Tabelle angegebenen iibertragbaren
Drehmomente Ty nax gelten bei Axialkraften
Fax max = 0 kN und umgekehrt gelten die ange-
gebenen Axialkréfte F,y may bei Drehmomenten
Tk max =0 Nm. Sollen gleichzeitig Drehmoment
und Axialkraft (ibertragen werden, so reduzie-
ren sich das Ubertragbare Drehmoment und
die Uibertragbare Axialkraft.

Tkmax = Max.(ibertragbares Drehmoment
der Kupplung [Nm]

Tkmaxr = Reduziertes Maximaldrehmoment
der Kupplung [Nm]

Tumax = Inder Anwendung auftretendes

maximales Drehmoment [Nm]

Fir eine vorgegebene Axialkraft Foy may berech-
net sich das reduzierte Drehmoment Ty ax Wie
folgt:

dn,

2 (FAN max. 7)

Tk maxr= V/ Tk max
Fiir ein vorgegebenes Drehmoment Ty max
berechnet sich die reduzierte Axialkraft Fay max
wie folgt:

2
Fax maxr = E Tk max2 -Tn max2

Fanmax = Inder Anwendung auftretend
maximale Axialkraft [kN]

Faxmax = Max. iibertragbare Axialkraft [kN]

Faxmaxr = Reduzierte Axialkraft [kN]

d = Wellendurchmesser [mm]




Konus-Spannkupplungen RWK ... EEO RINGSPANN"’

spielfreie Verbindung von zwei Wellenenden
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GroRe Max. tibertragbares Spannschrauben D B L1 L2 Gewicht
Drehmoment oder Axialkraft . . .
Anzieh- Anzahl GroRe Lange
drehmoment
d TK max Fax max MS
mm Nm kN Nm mm mm mm mm kg
0014 130 18 16 4 M6 45 45 56 15 50 0,38
0015 140 18 16 4 M6 45 45 56 15 50 0,35
0016 150 18 16 4 M6 45 45 56 15 50 037
0017 160 18 16 4 M6 45 45 56 15 50 0,40
0018 160 17 16 4 M6 45 50 56 15 50 0,45
0019 170 17 16 4 M6 45 50 56 15 50 0,44
0020 180 18 16 4 M6 45 50 56 15 50 0,44
0022 310 28 16 6 M6 55 55 66 18 60 0,50
0024 330 27 16 6 M6 55 55 66 18 60 0,63
0025 350 28 16 6 M6 55 55 66 18 60 0,61
0028 340 24 16 6 M6 55 60 66 18 60 0,75
0030 370 24 16 6 M6 55 60 66 18 60 0,71
0032 520 32 37 4 M8 70 75 83 20 75 0,14
0035 570 32 37 4 M8 70 75 83 20 75 133
0038 620 32 37 4 M8 70 75 83 20 75 1,20
0040 650 32 37 4 M8 70 75 83 20 75 1,19
0042 990 47 37 6 M8 80 85 93 22 85 1,80
0045 1050 46 37 6 M8 80 85 93 22 85 1,72
0050 1200 48 37 6 M8 80 90 93 22 85 1,80
0055 1700 61 37 8 M8 80 95 93 22 85 2,00
0060 1950 65 37 8 M8 80 100 93 22 85 2,17
0065 2150 66 37 8 M8 80 105 93 22 85 2,60
0070 2800 80 73 6 M10 80 115 110 35 100 4,10
0075 2900 77 73 6 M10 80 120 110 35 100 4,30
0080 4200 100 73 8 M10 80 125 110 35 100 4,48
0090 4700 100 73 8 M10 80 135 110 35 100 5,20
0100 7600 150 126 8 M12 100 155 132 40 120 6,00
Biegemomente Einbau

Treten in der Anwendung neben dem Drehmo-  Bitte fordern Sie unsere Einbau- und Betriebs-
ment Ty max Und gegebenenfalls der Axial- anleitung fiir Konus-Spannkupplung RWK ...
kraft Fan max Zusatzlich Biegemomente auf, so  EEO an.

reduziert sich das in der Tabelle angegebene

Ubertragbare Drehmoment Ty nax bzw. die

Axialkraft F,y ymay. Wir bitten um Rlcksprache.




Zahnkupplungen RDZ ... DTO

drehstarr
beidseitige Verzahnung - geschmiert
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10-1
Kupplungshéfte Nabe A, Typ 0
flexibel Nabe B, Typ 0
Dichtring
Dichtung o
Dichtring
Kupplungshalfte,
10-2

Eigenschaften
+ Hohe Nenndrehmomente bis 391 500 Nm
+ Hohe Verlagerungsfahigkeit

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

+ Beidseitige Verzahnung ermdglicht
gleichmaBige Drehmomentiibertragung

« Axial kurzbauend durch nach innen
gedrehte Naben

« Entspricht bis Groe 0090 dem AGMA-
Standard (American Gear Manufacturer
Association)

+ Hohe Leistungsdichte
« Erflllt ATEX 2014/34/EU

+ Typische Anwendung: Schwerindustrie,
Walzenantriebe in Stahl- und Papierindus-
trie, Pumpen, Forderbander, Ventilatoren
und Gebldse

Bestellbeispiel Code
Kupplungsausfiihrung RDZ
GroBe 0010
Bauart DTO
Material der Nabe:

+Stah STA
Nabe A, Typ: 0

« 0, Standard

Nabe A, Ausfiihrung:

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe A 020
Nabe B, Typ: 0
«0, Standard

Nabe B, Ausflihrung:

« fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe B 025

RDZ 0010 DTO-STA-0FB020-0FB025

10



Zahnkupplungen RDZ ... DTO RINGSPANN"’

drehstarr
beidseitige Verzahnung - geschmiert
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bis GroBe 0070 ab GroBe 0080 111
GroBe Nenndreh- Nennleistun_g Max. Tragheitsmoment Zulassige Verlagerungen
moment bei 100 min Drehzahl bei max. Bohrung
T Proo fimax K Axial Radial Winkel
Nm kw min’' kgm? mm mm °
0010 1330 14 8000 0,0052 +0,5 0,5
0015 2860 30 6500 0,0192 +0,5 038
0020 5000 53 5600 0,0410 +0,5 1,0
0025 10000 105 5000 0,1050 +0,5 1.2
0030 16000 168 4400 0,1950 +0,5 14
0035 22000 231 3900 0,4540 +1 1,7
0040 32000 336 3600 0,8600 +1 2,0
0045 45000 472 3200 1,3900 +1 2,1 15
0050 62000 650 2900 2,5300 +1 26
0055 84000 880 2650 3,8300 +1 29
0060 115000 1205 2450 5,2100 +2 32
0070 174000 1823 2150 11,0000 +2 37
0080 252000 2639 1750 20,7200 +2 4,2
0090 290000 3037 1550 34,9500 +2 48
0100 391500 4100 1450 55,9500 +3 55
GrofRe | Vorbohrung Bohrung D D1 D2 F1 L L1 M#* (o] Gewicht
d* d* bei max.
Bohrung
min. max.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0010 13 15 52 116 69 84 43 89 39 51 3 44
0015 19 21 65 152 86 105 50 103 48 61 3 9
0020 26 28 80 178 105 127 62 127 60 76 3 15
0025 30 32 98 213 131 155 77 159 72 92 5 27
0030 36 38 115 240 152 181 91 187 84 106 5 40
0035 36 38 135 279 178 21 107 220 98 130 6 65
0040 36 38 160 318 210 250 121 248 m 145 6 9
0045 50 52 180 346 235 274 135 278 123 165 8 131
0050 69 71 195 389 254 306 153 314 141 183 8 186
0055 68 70 215 425 279 334 168 344 158 203 8 247
0060 105 110 235 457 305 366 188 384 169 228 8 299
0070 105 110 280 527 356 425 221 451 196 266 9 473
0080 105 110 285 590 385 485 249 508 243 300 10 682
0090 145 150 300 660 420 535 276 565 265 325 13 898
0100 155 160 330 711 470 595 305 623 294 355 13 1242

Bei Fertigbohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9, abweichende
Bohrungs- und Nuttoleranzen auf Anfrage. Auf Anfrage sind auch Kupplungen gréBer als BaugroRe 0100 verfiigbar.
*Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65. « ** Minimal erforderlicher Bauraum zum Ausrichten der Wellen.
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Zahnkupplungen RDZ ... DFO

drehstarr
einseitige Verzahnung - geschmiert

RINGSPANN’

Kupplungshilfte,
flexibel

Nabe A, Typ 0
Dichtung L

Dichtring

Nabe B, Typ |

Eigenschaften
« Hohe Nenndrehmomente bis 391500 Nm

+ Ausgleich von Axial- und
Winkelverlagerungen

« Axial kurzbauend durch nach innen
gedrehte Nabe

« Hohe Leistungsdichte
« Erfiillt ATEX 2014/34/EU

« Typische Anwendung: Schwerindustrie,
Walzenantriebe in Stahl- und Papierindus-
trie, Pumpen, Férderbander, Ventilatoren
und Gebldse

Bestellbeispiel Code
Kupplungsausfiihrung RDZ
GroBe 0010
Bauart DFO
Material der Nabe:

+Stahl STA
Nabe A, Typ: 0

+ 0, Standard

Nabe A, Ausfiihrung:

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB

«vorgebohrt VA

Bohrungsdurchmesser Nabe A 020
Nabe B, Typ: :

« |, Kupplungshalfte, starr

Nabe B, Ausfiihrung:

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB

«vorgebohrt VA

Bohrungsdurchmesser Nabe B 025

RDZ 0010 DFO-STA-0FB020-1FB025
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Zahnkupplungen RDZ ... DFO RINGSPANN"’

drehstarr
einseitige Verzahnung - geschmiert

M
I T
L n )
]
o
al a s @ 4 | L 3 8 o
S S S S S s
F1 F2
- H )
- —
L1
TypO L Typl
131
GroBe Nenndreh- Nennleistun_g Max. Tragheitsmoment Zulassige Verlagerungen
moment bei 100 min Drehzahl bei max. Bohrung
T Pro fimax L Axial Winkel
Nm kw min”' kgm? mm °
0010 1330 14 8000 0,0055 +0,25
0015 2860 30 6500 0,0204 +0,25
0020 5000 53 5600 0,0436 +0,25
0025 10000 105 5000 0,1110 +0,25
0030 16000 168 4400 0,2100 +0,25
0035 22000 231 3900 0,4770 +05
0040 32000 336 3600 0,9200 +05
0045 45000 472 3200 1,4680 +05 0,75
0050 62000 650 2900 2,7300 0,5
0055 84000 880 2650 4,2000 +0,5
0060 115000 1205 2450 5,7000 +1
0070 174000 1823 2150 12,0500 +1
0080 252000 2639 1750 21,7700 +1
0090 290000 3037 1550 36,6000 +1
0100 391500 4100 1450 56,2700 +15
GroRe Vor- Min. Max. Bohrung D D1 D2 D3 F1 F2 L L1 M#* (o] Gewicht
bohrung | Bohrung d* bei max.
d* d* Bohrung
Nabe Nabe
TypO Typl
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0010 13 15 52 60 116 69 84 84 43 40 87 39 51 4 45
0015 19 21 65 80 152 86 105 107 50 47 101 48 61 4 9,5
0020 26 28 80 90 178 105 127 130 62 59 125 60 76 4 15,5
0025 30 32 98 110 213 131 155 157 77 74 156 72 92 5 27,5
0030 36 38 15 130 240 152 181 182 91 88 184 84 106 5 415
0035 36 38 135 150 279 178 211 212 107 102 215 98 130 6 67,0
0040 36 38 160 180 318 210 250 250 121 116 245 m 145 8 100,0
0045 50 52 180 200 346 235 274 276 135 131 274 123 165 8 135,0
0050 69 71 195 220 389 254 306 309 153 148 310 141 183 9 195,0
0055 68 70 215 240 425 279 334 334 168 173 350 158 203 9 261,0
0060 105 110 235 260 457 305 366 366 188 185 384 169 228 10 316,0
0070 105 110 280 300 527 356 425 425 221 218 452 196 266 13 500,0
0080 105 110 285 335 590 385 485 470 249 249 511 243 300 13 715,0
0090 145 150 300 370 660 420 535 518 276 276 567 265 325 15 969,0
0100 155 160 330 405 711 470 595 572 305 305 626 294 355 16 1259,0

Bei Fertigbohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertighohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9, abweichende
Bohrungs- und Nuttoleranzen auf Anfrage.
* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65. « ** Minimal erforderlicher Bauraum zum Ausrichten der Wellen.

13



Zahnkupplungen RDZ ... EEO RINGSPANN"®

drehstarr
durchgehende Hiilse und beidseitige Verzahnung

Eigenschaften

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

« Beidseitige Verzahnung ermdglicht
gleichmaBige Drehmomentiibertragung

« Einsetzbar in horizontalen und vertikalen
Anwendungen

« Temperaturbereich von -25 °C bis +100 °C

« Geringes Gewicht und geringe
Massentragheitsmomente

« Wartungsfrei durch Kombination von Stahl

und Polyamid 6.6
« Typische Anwendungen: Hydraulik,
Pumpenantriebe

141

Bestellbeispiel Code
Nabe A, Typ 0 ..
) Kupplungsausfiihrung RDZ
Hiilse
GroBe 0014
Nabe B, Typ 0

Bauart EEO
Material der Nabe:
+Stahl STA
Nabe A, Typ: 0
« 0, Standard
Nabe A, Ausfiihrung:
- fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe A 015

142
Nabe B, Typ: 0
+0, Standard
Nabe B, Ausfiihrung:
- fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe B 015
Material der Huilse:
« Polyamid 6.6 fat

RDZ 0014 EEO-STA-OFB015-0FB015-PA66
Hiilse
143
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Zahnkupplungen RDZ ... EEO RINGSPANN"’

drehstarr
durchgehende Hiilse und beidseitige Verzahnung

L1 L2 L1
(o]
by © I e | © [a)
} e S S} )
\ F1 F1
|
|
\ L
15-1
GroBe Nenndreh- Nepnleistqn_g Max. Tragheitsmoment Zulassige Verlagerungen
moment bei 100 min Drehzahl bei max. Bohrung
T Proo fimax K Axial Radial Winkel
+-
Nm kw min’' kgcm? mm mm °
0014 10 0,10 14000 0,26 03
0019 16 0,17 11800 0,47 03
0024 20 0,21 10600 0,93 04
0028 45 0,47 8500 3,09 04
0032 60 0,63 7500 548 1 04 1
0038 80 0,84 6700 8,68 04
0042 100 1,00 6000 14,28 04
0048 140 1,50 5600 18,34 04
0065 380 4,00 4000 84,80 04
GroBe | Vorbohrung Bohrung D D1 F1 L L1 L2 M#* 0 Gewicht
d* d* bei max.
Bohrung
min. max.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0014 5 6 15 40 25 23 50 6,5 37 37 4 0,10
0019 10 12 20 48 32 25 54 8,5 37 37 4 0,23
0024 10 12 24 52 36 26 56 75 41 41 4 0,32
0028 10 12 28 66 44 40 84 19 46 46 4 0,74
0032 10 12 32 76 50 40 84 18 48 48 4 0,95
0038 10 12 38 83 58 40 84 18 48 48 4 1,23
0042 10 12 42 92 65 42 88 19 50 50 4 1,50
0048 10 12 48 95 68 50 104 27 50 50 4 1,81
0065 10 12 65 132 96 55 114 23 68 68 4 4,35

Bei Fertigbohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9.
* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.
** Mindestmal3, um welches die Aggregate auseinander geschoben werden mussen, um einen radialen Ausbau der Hilse zu ermdglichen.
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Zahnkupplungen RDZ ... EEO RINGSPANN"®

Zuordnung zu IEC-Normmotoren

Drehstrom-Motor 50 Hz Motorle.isgung ~ |RDZ..EEO Motorle.isyyng _ |RDZ..EEO Motorle.isgung ~ |RDZ..EEO Motorlgigltung ~ |RDZ..EEO
Baugre Wellenende d x| n=3000 min™ 2 polig n=1500min™ 4 polig n=1000 min™ 6 polig n =750 min"' 8 polig
2 4,6,8 Leistung Dreh- GroBe | Leistung Dreh- Grofe | Leistung Dreh- GroBe | Leistung Dreh- GroRe
polig polig Pan moment Pan moment Pan moment Pan moment
Tan Tan Tan Tan
mm mm kw Nm kw Nm kw Nm kw Nm
0,09 0,32 0,06 043 0,037 0,43
%6 9x20 012 041 009 064 0045 | 052 ; ; ;
0,18 0,62 012 0,88 0,06 07 i i i
63 11x23 025 | o086 | % | o018 13 0014 1 009 11 0014
0,37 13 0,25 18 0,18 2 0,09 14
7 14x30 055 19 037 25 025 28 012 18 0014
0,75 25 0,55 37 037 39 0,18 25
80 19 x40 11 37 0019 075 51 0019 0,55 58 0019 025 35 0019
90S 15 5 11 75 0,75 8 0,37 53
24 x50 0024 0024 0024 0024
90L 2,2 74 1,5 10 11 12 0,55 79
2,2 15 0,75 1"
100L 3 9.8 3 20 15 15 11 16
28x 60 0028 0028 0028 0028
112M 4 13 4 27 2,2 22 1,5 21
55 18
1325 75 25 55 36 3 30 2,2 30
38x80 0038 0038 0038 0038
4 40
132M = = 7,5 49 55 55 3 40
" 36 4 54
160M 15 29 1" 72 75 75 5,5 74
42x110 0042 0042 0042 0042
160L 18,5 60 15 98 M 109 75 100
180M 22 7l 185 121 - - - -
48x110 0048 0048 0048 0048
180L = = 22 144 15 148 1" 145
30 97 185 181
200L 55x110 37 120 30 196 23 215 15 198
2255 - - 37 240 - - 18,5 244
55x110 | 60x 140 0065 0065 0065
225M 45 140 45 292 30 293 22 290
250M 60x140 | 65x140 55 177 55 356 37 361 30 392
280S 75 241 0065 75 484 45 438 37 483
75x 140
280M 90 289 90 581 55 535 45 587
315S 65x 140 110 353 110 707 - 75 727 - 55 712 -
315M 80x170 132 423 132 849 90 873 75 971
3151 160 513 160 1030 110 1070 90 90
200 641 200 1290 132 1280 110 110

Bei der Auswahl wurde das Nenndrehmoment der Kupplung bei +30 °C mit einem Anlauffaktor SZ von 1 und einem Stoffaktor SA/SL von 1 berticksichtigt.
Detaillierte Auswahl gemaB technischen Hinweisen Seite 62 ff.
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Zahnkupplungen RDZ ... EEO RINGSPANN"’

Standardbohrungen

GroRe Bohrung d

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0014 9 1" 14 15 - - - -
0019 14 15 18 19 20 = = =
0024 14 15 18 19 20 22 24 - -
0028 14 15 18 19 20 22 24 28 °
0032 18 19 20 22 24 28 32 - -
0038 18 19 20 22 24 28 32 38 -
0042 18 19 20 22 24 28 32 38 42
0048 28 32 38 42 48 = = =
0065 32 38 42 48 55 60 65 - -
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Lamellenkupplungen RDL ... DSO RINGSPANN"

drehstarr
einseitiges Lamellenpaket

Eigenschaften

+ Nenndrehmomente bis 18700 Nm
+ Hohe Drehmomentkapazitat

« Spielfrei

+ Ausgleich von Axial- und
Winkelverlagerungen

+ Hohe Verdrehsteifigkeit bei geringer
Axialsteifigkeit

« Temperaturbereich -20 °C bis +280 °C

« Bei optimaler Ausrichtung kein Verschleil,
keine Schmierung notwendig

- Erfullt ATEX 2014/34/EU

« Typische Anwendung: Pumpen, Geblase,
Verpackungsmaschinen, Papiermaschinen,
Druckmaschinen, Férderanlagen, Leistungs-

181 prifstande, Portalantriebe
Bestellbeispiel Code
Kupplungsausfiihrung RDL
Nabe A, Typ 0
a GroBe 0038

Lamellenpaket

Nabe B, Typ |

. Bauart DSO
Material der Nabe:
| estahl Il
Nabe A, Typ:
8 «0, Standard 0
« |, vergrolBerte max. Bohrung 1
Nabe A, Ausfiihrung:
- fertiggebohrt mit Passfedernut FB
« vorgebohrt VA
182 | Bohrungsdurchmesser Nabe A 025
Nabe B, Typ:
« 0, Standard 0
« |, vergrolBerte max. Bohrung 1
Nabe B, Ausflihrung:
- fertiggebohrt mit Passfedernut FB
« vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe B 038

RDL 0038 DSO-STA-0FB025-1FB038
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Lamellenkupplungen RDL ... DSO RINGSPANN"’

drehstarr
einseitiges Lamellenpaket

oD
oD
od
|
\
\
Q‘d

aa
T
|

L1 0] L1
Typ0 L Typl
19-1
GroRe Nenndreh- Nepnleistqng Max. Drehzahl Torsions- Tragheitsmoment Zulassige Verlagerungen
moment bei 100 min Mg steifigkeit Jk
Tk Pk10o G Axial Radial Winkel
Nm kw min”! MNm/rad kgm? mm mm °

0024 96 1,0 7500 0,041 0,00047

0038 232 24 7000 0,093 0,00170

0048 620 6,5 6000 0,248 0,00820 o

0065 1200 12,6 5200 0,529 0,01430 Aufgrund der

0075 1910 20,0 4800 0,895 0,02630 Konstruktion

0100 3460 363 4400 1,665 0,06400 S'r’;gl';fé’r‘f 0,75

0110 5600 58,5 4200 2,393 0,13200 Verlagerungen

0125 7100 74,2 4000 3,490 032110 zuléssig.

0140 10400 108,7 3800 0,39450 +2

0150 14500 152,2 3700 A n?’gg o 0,63500

0160 18700 196,0 3600 1,00500

Torsionssteiffigkeit und Tragheitsmoment beziehen sich auf eine Kombination von Nabe Typ 0 und Nabe Typ | mit jeweils max. méglichem Bohrungsdurchmesser.
GroBe | Vorbohrung Min. Max. D D1 L L1 M** Spalt O Gewicht
d* Bohrung Bohrung
d* d*
Nabe Nabe
W ||
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

0024 8 10 23 22 25 63 35 66,5 30 75 6,5 09
0038 10 12 31 30 38 82 45 86,5 40 85 6,5 18
0048 15 17 4 40 50 102 57 98,0 45 95 80 32
0065 15 17 53 52 70 128 77 119,5 55 110 9,5 58
0075 20 22 66 65 80 146 94 1320 60 120 12,0 85
0100 25 27 81 80 100 176 115 153,0 70 140 13,0 14,0
0110 30 32 91 90 115 197 132 194,5 90 175 144 222
0125 40 42 106 105 130 225 147 206,1 95 185 16,2 30,5
0140 45 47 116 115 140 250 162 2294 105 195 19,5 42,7
0150 50 52 121 120 155 275 178 2515 115 215 215 57,3
0160 60 62 136 135 165 300 190 283,6 130 235 235 76,1

Bei Fertigbohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9, abweichende
Bohrungs- und Nuttoleranzen auf Anfrage.

Das Gewicht bezieht sich auf eine Kombination von Nabe Typ 0 und Nabe Typ | mit jeweils max. méglichem Bohrungsdurchmesser.

Abweichend von der Abbildung 19-1 ist auch die Kombination der Naben vom Typ 0/0 und Typ | / | m&glich.

Auf Anfrage auch mit Taper Spannbuchsen erhéltlich.

Auf Anfrage sind auch Kupplungen groBer als BaugréBe 0160 verfiigbar.

Fur vertikalen Einbau wenden Sie sich bitte an RINGSPANN.

* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.

** Abstand M ist notwendig zum Anziehen und Losen der Schrauben bei Nabe Typ I.
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Lamellenkupplungen RDL ... DSZ RINGSPANN"®

drehstarr
beidseitige Lamellenpakete

Eigenschaften

+ Nenndrehmomente bis 18700 Nm
+ Hohe Drehmomentkapazitat

« Spielfrei

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

« Beidseitige Lamellenpakete ermdglichen
gleichmaBige Drehmomentiibertragung

« Hohe Verdrehsteifigkeit bei geringer
Axialsteifigkeit

« Temperaturbereich -20 °C bis +280 °C

« Bei optimaler Ausrichtung kein Verschleif3,
keine Schmierung notwendig

« Erflllt ATEX 2014/34/EU

201 . Typische Anwendung: Pumpen, Geblase,
Verpackungsmaschinen, Papiermaschinen,
Druckmaschinen, Riihrwerke, Leistungs-

prifstande
Nabe A, Typ 0
Lamellenpaket B libeispiel Cod
ode
Zwischenstiick este eispie
Lamellenpaket Kupplungsausfiihrung RDL
Nabe B, Typ |
GroBe 0024
Bauart DSz
Material der Nabe:
« Stahl STA
Nabe A, Typ:
« 0, Standard 0
« |, vergrél3erte max. Bohrung 1
202 | Nabe A, Ausfilhrung:
« fertiggebohrt mit Passfedernut FB
« vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe A 020
Nabe B, Typ:
+ 0, Standard 0
« |, vergrél3erte max. Bohrung 1
Nabe B, Ausfiihrung:
« fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe B 025
Wellenabstand L3 0100

RDL 0024 DSZ-STA-0FB020-1FB025-0100
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Lamellenkupplungen RDL ... DSZ RINGSPANN"’

drehstarr
beidseitige Lamellenpakete

M
o _ ol W
© © (&)
% s ’*'4@'7 T T 7‘@*’ SIS
/]
(Ci o
Typ0 L1 L3 L1 Typl
21-1
GroRe Nenndreh- Nennleistung? Max. Drehzahl Torsions- Tragheitsmoment Jg Zulassige Verlagerungen
moment bei 100 min” Migs steifigkeit bei Wellenabstand L3
T Pki0o & bei kiirzestem | jeder zusatzliche
Standard Meter zum Axial Radial Winkel
Standard
Nm kW min”! MNm/rad kgm? kgm? mm mm °
0024 96 1,0 7500 0,021 0,0006 0,0004
0038 232 24 7000 0,047 0,0021 0,0011
0048 620 6,5 6000 0,100 0,0062 0,0017 1
0065 1200 12,6 5200 0,222 0,0180 0,0047 B
0075 1910 20,0 4800 0,381 0,0350 0,0088
0100 3460 36,3 4400 0,773 0,0850 0,0210 L3x0,013 1,5
0110 5600 58,5 4200 0,962 0,1678 0,0560
0125 7100 74,2 4000 1,529 0,3098 0,0560
0140 10400 108,7 3800 1,892 0,5328 0,0670 +4
0150 14500 152,2 3700 2,454 0,8610 0,1670
0160 18700 196,0 3600 3,783 1,3580 0,1670

Torsionssteiffigkeit und Tragheitsmoment beziehen sich auf eine Kombination von Nabe Typ 0 und Nabe Typ | mit jeweils max. moglichem Bohrungsdurchmesser und kiirzestem Stan-
dard des Wellenabstandes L3.

GroBe Vor- Min. Bohrung Max. Bohrung D D1 L1 Wellenabstand L3 M** Spalt O Gewicht
bohrung d* d* bei Wellenabstand L3
%
d Nabe Nabe Nabe Nabe kiirzest | Standard bei kiirzestem | jeder zusétzI.
Typ 0 Typl Typ 0 Typl moglicher Standard Meter zum
Standard
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
100
0024 8 10 23 22 25 63 35 30 54 140 75 6,5 13 23
180
0038 10 12 31 30 38 82 45 40 54 100 85 6,5 23 32
0048 15 17 41 40 50 102 57 45 66 140 95 8,0 4,7 3.2
0065 15 17 53 52 70 128 77 55 78 ;88 110 95 80 7,0
5

0075 20 22 66 65 80 146 94 60 88 120 12,0 14 84
0100 25 27 81 80 100 176 115 70 102 140 140 13,0 19,5 13,1
0110 30 32 91 90 115 197 132 90 114 180 175 144 29,3 21,7
0125 40 4 106 105 130 225 147 95 132 250 185 16,2 a2 217
0140 45 47 116 115 140 250 162 105 144 195 19,5 61,0 27,1
0150 50 52 121 120 155 275 178 115 168 ;?g 215 21,5 81,7 428
0160 60 62 136 135 165 300 190 130 170 235 235 106,9 42,8

Bei Fertigbohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertighohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9, abweichende
Bohrungs- und Nuttoleranzen auf Anfrage. - Das Gewicht bezieht sich auf den kiirzesten Standard des Wellenabstandes L3.

Auf Anfrage: Abweichende Wellenabstande L3; Ausfiihrungen mit Taper Spannbuchsen; Kupplungen groBer als BaugroBe 0160

Abweichend von der Abbildung 21-1 ist auch die Kombination der Naben vom Typ 0/0 und Typ | / I méglich.

Fir vertikalen Einbau wenden Sie sich bitte an RINGSPANN.

* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65. « ** Abstand M ist notwendig zum Anziehen und Lésen der Schrauben bei Nabe Typ I.
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Lamellenkupplungen RDL ... DSA

drehstarr
beidseitige Lamellenpakete, Ausfithrung nach AP1 610

RINGSPANN’

Nabe A, Typ 0

/ Zwischenflansch
/ / mit Sicherungsbund

/ Lamellenpaket
/ /

/ / //
“ / / / Zwischenflansch
[/ /it Sicherungsbund

-_ B i

Zwischenstlick

Lamellenpaket

Nabe B, Typ |

Weitere Eigenschaften

« Bei optimaler Ausrichtung kein VerschleiB3,
keine Schmierung notwendig

« Enstspricht den Vorschriften gemaf API 610
und optional auf Anfrage den Anforderun-
gen gemaf API 671

Eigenschaften

+ Nenndrehmomente bis 18700 Nm
+ Hohe Drehmomentkapazitat

« Spielfrei

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

« Beidseitige Lamellenpakete ermdglichen
gleichmaBige Drehmomentiibertragung

« Hohe Verdrehsteifigkeit bei geringer
Axialsteifigkeit

« Temperaturbereich -20 °C bis +280 °C
« Erfiillt ATEX 2014/34/EU

« Typische Anwendung: Kreiselpumpen,
Schraubenspindelpumpen, Turbokom-
pressoren, Drehkolbengebldse

Bestellbeispiel Code

Kupplungsausfiihrung RDL

GroRe 0048

Bauart DSA

Material der Nabe:

-Stah oA

Nabe A, Typ:

« 0, Standard 0

« |, vergrél3erte max. Bohrung; 1
Teilkreis Ta

« Il verlangert 2

« lll, verldngert, vergroBRerte max. 3
Bohrung; Teilkreis Th

Nabe A, Ausfiihrung:

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB

«vorgebohrt VA

Bohrungsdurchmesser Nabe A 045

Nabe B, Typ:

« 0, Standard 0

« |, vergroBerte max. Bohrung; 1
Teilkreis Ta

« II, verldngert 2

« lll, verldngert, vergréBRerte max. 3
Bohrung; Teilkreis Tb

Nabe B, Ausflihrung:

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA

Bohrungsdurchmesser flir Nabe B 060

Wellenabstand L3 0180

RDL 0048 DSA-STA-0FB045-1FB060-0180
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Lamellenkupplungen RDL ... DSA RINGSPANN"’

drehstarr
beidseitige Lamellenpakete, Ausfithrung nach AP1 610

M1 M2
L1 L3 L1 L2 L3 L2
[Eye ey WE T N
B | & 5 I b | a1l :
8% — S A R BT 1= (- ) S B B B Bt s -
- o - B,
o (] o o
TypO Typl Typll Typlil
23-1
GroRe Nenndreh- Nepnleistgn_g? Max. Drehzahl Torsions- Tragheitsmoment Jy Zulassige Verlagerungen
moment bei 100 min Mgz steifigkeit bei Wellenabstand L3
T Pki0o & bei kiirzestem | jeder zusatzliche
Standard Meter zum Axial Radial Winkel
Standard
Nm kW min”! MNm/rad kgm? kgm? mm mm °

0024 96 1,0 7500 0,018 0,0012 0,0002
0038 232 24 7000 0,043 0,0039 0,0006
0048 620 6,5 6000 0,100 0,0094 0,0011 o
0065 1200 12,6 5200 0,232 0,0283 0,0034
0075 1910 20,0 4800 0,395 0,0604 0,0088
0100 3460 36,3 4400 0,749 0,1410 0,0213 L3x0,013 1,5
0110 5600 58,5 4200 1,239 0,3650 0,0561
0125 7100 74,2 4000 1,649 04181 0,0561
0140 10400 108,7 3800 2,179 0,7067 0,0670 +4
0150 14500 152,2 3700 3,350 1,1340 0,1666
0160 18700 196,0 3600 4,271 1,7740 0,1666

Torsionssteiffigkeit und Tragheitsmoment beziehen sich auf eine Kombination von Nabe Typ 0 und Nabe Typ | mit jeweils max. moglichem Bohrungsdurchmesser und kiirzestem Stan-
dard des Wellenabstandes L3.
*Hohere Drehzahlen auf Anfrage.

GroBe | Vor- | Min.Bohrung Max. Bohrung D1 | D2 | D3 | D4 | L1 | L2 | WellenabstandL3 | M1**|M2**| Spalt Gewicht
boh- d* d* o] bei Wellenabstand L3
nglg Nabe | Nabe | Nabe | Nabe | Nabe | Nabe kiirzest | Standard bei kiirzestem | jeder zusétzl.
Typ | Typ | TypO | Typ!l | Typll | Typlil moglicher Standard Meter zum
o/1 | 1/ Standard
mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm |mm|mm|mm|mm|mm| mm| mm mm | mm | mm | mm kg kg
0024 6 8 10 24 42 38 48 40 | 69 | 55 | 90 | 30 | 40 80 }28 80 | 90 | 75 2 1,32
0038 8 10 15 38 48 48 72 | 55|90 | 70 | 108 | 40 | 45 89 ;gg 90 | 105 | 7.5 4 2,29
0048 | 13 15 20 48 72 65 92 | 70 | 108 | 86 |135| 45 | 55 103 }gg 105 | 120 | 85 9 3,19
0065 | 18 20 25 65 92 80 102 | 86 | 135|108 | 152 | 55 | 60 128 250 120 [ 125 | 9.2 16 447
0075 | 23 25 30 80 102 90 120 | 108 [ 152 | 130 | 182 | 60 | 70 148 125 | 135 | 124 22 838
0100 28 30 45 90 120 108 140 | 130 | 182 | 158 | 197 | 70 | 90 161 180 135 | 155 | 106 33 13,08
0110 43 45 55 108 140 127 155 | 158 | 197 | 181 [ 225 | 90 | 95 175 250 155 | 160 | 13,9 49 21,72
0125 53 55 65 127 155 140 178 | 181 | 225 | 206 | 250 | 95 | 105 180 160 | 170 | 14,5 61 21,72
0140 63 65 70 140 178 155 192 | 206 | 250 | 223 | 275 | 105 | 115 194 170 | 190 | 159 83 27,06
0150 68 70 75 155 192 170 212 | 223 | 275 | 248 | 300 | 115 | 130 213 250 190 | 215 | 17,4 105 42,79
0160 73 75 80 170 212 190 255 | 248 | 300 | 280 | 375 | 130 | 145 225 215 | 245 | 183 136 42,79

Bei Fertigbohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9, abweichende
Bohrungs- und Nuttoleranzen auf Anfrage.

Das Gewicht bezieht sich auf eine Kombination von Nabe Typ 0 und Nabe Typ | mit jeweils max. méglichem Bohrungsdurchmesser und kiirzestem Standard des Wellenabstandes L3.

Bei Bestellung bitte Nabentyp angeben. Mégliche Nabenkombinationen: Typ 0/0;0/1; 1/ 1; 11 /11; 11 /i oder Il / 1ll; Teilkreisdurchmesser Ta und Th sind nicht identisch.

Auf Anfrage: Abweichende Wellenabsténde L3; Ausfiihrung gemal ATEX 2014/34/EU; Min.; Ausfiihrungen mit Taper Spannbuchsen; Kupplungen gréBer als BaugréBe 0160

Fiir vertikalen Einbau wenden Sie sich bitte an RINGSPANN.

* Bohrungen auch in z6lligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65. « ** Abstand M1 und M2 ist notwendig zum Anziehen und Ldsen der Schrauben bei Nabe Typ | & Typ IIl.
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Ausgleichkupplungen RDA ... ESO

Ausfiihrung RDA ... ESO-...-0...
Nabe mit Passfedernut

RINGSPANN’

24-1

Nabe A, Typ 0
Ausgleichscheibe

Nabe B, Typ 0

24-2

Eigenschaften

« Kompakte Bauform

« Einfacher robuster Aufbau
+ Elektrische Isolierung

+ Kein Stick-Slip-Effekt

« GroBer radialer Wellenversatz zuldssig

« Drehstarr

+ Kleinste Ruckstellkrafte auf benachbarte

Maschinenteile

« Typische Anwendungen: Druckmaschinen,

Werkzeugmaschinen

Bestellbeispiel Code
Kupplungsausfiihrung RDA
GroBe 0012
Bauart ESO
Material der Nabe:

« Stahl STA
« Spharoguss GJS
Nabe A, Typ: 0

+ 0, Standard

Nabe A, Ausfiihrung:

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB

« vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe A 010
Nabe B, Typ: 0

« 0, Standard

Nabe B, Ausflihrung:

« fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe B 015
Material der Ausgleichscheibe:

«HGW 2082 nach DIN 7735 HG82
« PARA-GF60* PAGF

RDA 0012 ESO-GJS-0FB010-0FB015-HG82

*nur RDA 0010 ESO
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Ausgleichkupplungen RDA ... ESO RINGSPANN’
Ausfiihrung RDA ... ESO-...-0...

Nabe mit Passfedernut
— L — -
. A
—
T
; %) |
o o o w o
& e 13 e‘ Y
I
1
Nabe F __.q_: - F o Nabe
mit Passfedernut A mit Passfedernut
25-1
GroRe Material Max. Max. Trag- Zulassige Vor- Fertigbohrung A B D E Fr** L O | Gewicht
der Nabe Dreh- |Drehzahl| heits- | Verlagerungen** |bohrung d vorge-
Stahl | Sphéro- mTo ment | Nma mo;nent Axial Radial d bohrt
guss Kmax K
+/- min. max.
STA GJS Nm min”' kgm? mm mm mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kg
0010 X - 2 13000 | 0,0001 0,75 0,50 43 5 15 - - 32 26 13 35 6 0,10
0012 X = 4 10500 | 0,0002 0,75 0,60 5 6 18 = = 40 32 16 42 4 0,20
0016 X - 8 8400 | 0,0003 | 0,75 0,80 7 8 25 - - 50 40 | 185 | 51 6 0,38
0020 X - 16 6800 | 0,0004 | 1,00 1,00 9 10 30 - - 63 50 25 64 6 0,78
0027 X - 32 5350 0,0008 1,25 1,35 1l 12 40 - - 80 65 32 85 8 1,70
0035 = X 85 4100 0,0013 1,50 1,75 15 16 35 33 90 110 53 42 112 12 1,90
0042 - X 190 3400 | 0,0039 1,50 2,10 19 20 42 41 110 | 135 | 66 53 136 | 14 3,70
0050 - X 500 2670 | 0,0097 | 2,00 2,50 29 30 50 51 135 | 160 | 85 62 159 | 16 6,30
0070 - X 1000 2140 0,0268 2,00 3,50 33 34 70 65 163 | 200 104 79 200 20 12,10
0090 = X 2000 1700 0,1110 2,50 4,50 48 50 90 81 202 | 250 150 100 | 247 25 28,90
0110 B X 4000 1350 0,291 4,00 5,50 58 60 110 101 254 | 315 175 124 | 312 32 50,90
0140 = X 8000 1050 0,9767 4,50 7,00 72 75 140 130 | 330 | 400 | 216 160 | 402 40 104,00

Bei Fertighohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertighohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz P9.
* Material der Ausgleichsscheibe PARA-GF60

** betragt im Winkel 3°.

*** Die Nabenlange F kann gekirzt werden, wobei sich die Ma3e A, C und L entsprechend dndern.

Elastomer- Werkstoff Temperatur- Farbe
element bereich
°C
HGW 2082 Baumwollhartgewebe bis +100 rot
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Ausgleichkupplungen RDA ... ESO RINGSPANN"

Ausfiihrung RDA ... ESO-STA-1KA ...
Nabe mit spielfreier Klemmverbindung

Eigenschaften

« Kompakte Bauform

« Einfacher robuster Aufbau

+ Elektrische Isolierung

+ Kein Stick-Slip-Effekt

« GroBer radialer Wellenversatz zuldssig
+ Drehstarr

+ Kleinste Ruckstellkrafte auf benachbarte
Maschinenteile

« Typische Anwendungen: Druckmaschinen,
Werkzeugmaschinen

26-1
Bestellbeispiel Code
Nabe A, Typ | Kupplungsausfiihrung RDA
Ausgleichscheibe
GroBe 0012
NabeB, Typ |
Bauart ESO
Material der Nabe:
+Stah STA
Nabe A, Typ: :
« |, Klemmnabe
Nabe A, Ausfiihrung:
« Klemmnabe, einfach geschlitzt, KA
metrische Bohrung, H7, ohne
Passfedernut
262 | Bohrungsdurchmesser Nabe A 005
Nabe B, Typ: :
« |, Klemmnabe
Nabe B, Ausfiihrung:
« Klemmnabe, einfach geschlitzt, KA
metrische Bohrung, H7, ohne
Passfedernut
Bohrungsdurchmesser Nabe B 010
Material der Ausgleichscheibe:
« HGW 2082 nach DIN 7735 HG82
+ PARA-GF60* PAGF

RDA 0012 ESO-STA-1KA005-1KA010-HG82

*nur RDA 0010 ESO
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Ausgleichkupplungen RDA ... ESO

Ausfiihrung RDA ... ESO-STA-1KA ...
Nabe mit spielfreier Klemmverbindung

RINGSPANN’

L
F 9 F
:[I7
L ] (a)
S B )
k) I ©
) 1 S
Klemmnabe Klemmnabe
27-1
GroBRe | Max. Dreh- Max. Tragheits- Zulassige Fertigbohrung D E F L (0] Gewicht
moment | Drehzahl | moment Verlagerungen** d* vorgebohrt
TK max Nimax JK
Axial Radial
+/- min. max.
Nm min”' kgm? mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

0010" 13000 0,0001 0,75 0,5 5 10 32 26 13 35 6 0,10
0012 10500 0,0002 0,75 0,6 6 14 40 32 16 42 4 0,20
0016 8400 0,0003 0,75 038 8 20 50 40 18,5 51 6 0,38
0020 16 6800 0,0004 1,00 1,0 10 25 63 50 25 64 6 0,78
0027 32 5350 0,0008 1,25 1,35 12 35 80 65 32 85 8 1,70

Bei Fertigbohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Nuttoleranz P9.

* Material der Ausgleichsscheibe PARA-GF60
** betragt im Winkel 3°.

Elastomer- Werkstoff Temperatur- Farbe
element bereich
°C
HGW 2082 Baumwollhartgewebe bis +100 rot
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Ausgleichkupplungen RDA ... ESO

Ausfiithrung RDA ... ESO-GJS-2PE ...
Nabe mit Befestigungsflansch mit Durchgangsbohrungen

RINGSPANN’

Eigenschaften

Kompakte Bauform

Einfacher robuster Aufbau

Elektrische Isolierung

Kein Stick-Slip-Effekt

Grol3er radialer Wellenversatz zuldssig
Drehstarr

Kleinste Riickstellkrafte auf benachbarte
Maschinenteile

Typische Anwendungen: Druckmaschinen,
Werkzeugmaschinen

28-1
Bestellbeispiel Code
Nabe A, Typ II
Ausgleichscheibe Kupplungsausfiihrung RDA
GroBe 0110
NabeB, Typ Il
Bauart ESO
Mate[|al der Nabe: GJS
« Sphéroguss
Nabe A, Typ: )
«|I, Flanschnabe
Nabe A, Ausfiihrung:
« Befestiungsflansch mit Durchgangs- PE
bohrung, Teilung nach MaRblatt /
Katalog
282 | Teilkreisdurchmesser T Nabe A 180
Nabe B, Typ: )
«|l, Flanschnabe
Nabe B, Ausfiihrung:
« Befestiungsflansch mit Durchgangs- PE
bohrung, Teilung nach MaRblatt /
Katalog
Teilkreisdurchmesser T Nabe B 180
Material der Ausgleichscheibe: HG82

+ HGW 2082 nach DIN 7735

RDA 0110 ESO-GJS-2PE180-2PE180-HG82
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Ausgleichkupplungen RDA ... ESO RINGSPANN’

Ausfiithrung RDA ... ESO-GJS-2PE ...
Nabe mit Befestigungsflansch mit Durchgangsbohrungen

¢T

®D

GMH7 |

-
N ||
| |E |
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FrT U U Lo

ErUT U
B

- 2z —
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e \
/ LH | 0 b=
Befestigungsflansch Befestigungsflansch
.
29-1
GroBe | Max. | Max. | Trig- Zuldssige B D H L MH7 N 0 p R T w Z | Loch- |Gewicht
Dreh- |Drehzahl| heits- | Verlagerungen* bild** | vorge-
moment| Nma | Moment bohrt
Tk max J Axial | Radial
+/-
Nm min™ | kgm? mm mm mm [ mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kg
0035 85 4100 | 0,0009 1,50 1,75 90 110 14,5 4 75 45 12 2,5 46 65 35 M6 1 0,7
0042 190 3400 | 0,0026 1,50 2,1 110 135 15,5 45 90 52 14 2,5 50 75 45 M6 2 14
0050 500 2670 | 0,0053 2,00 2,5 135 160 18,0 52 100 65 16 4,5 61 88 4,5 M8 2 19
0051 500 2670 | 0,0051 2,00 2,5 135 160 17,5 51 125 76 16 3,0 57 108 50 M8 3 1,7
0070 1000 2140 | 0,0138 2,00 35 163 200 21,0 62 135 90 20 4,0 70 115 55 M10 2 3.2
0090 2000 1700 | 0,0453 2,50 45 202 250 26,5 78 170 104 25 45 87 150 7,0 M10 4 7,0
0110 | 4000 1350 | 0,1314 | 4,00 55 254 315 32,0 96 200 146 32 50 106 180 50 M12 3 12,3
0140 8000 1050 | 0,5203 4,50 7,0 330 400 44,0 128 250 157 40 50 138 225 8,0 M16 3 31,2

* betragt im Winkel 3°.
** Anordnung der Befestigungslocher fiir Schrauben Z (DIN EN 1SO 4762) auf Teilkreisdurchmesser T. Das Lochbild der jeweils anderen Kupplungshélfte ist um 90° versetzt.

Elastomer- Werkstoff Temperatur- Farbe
element bereich
°C
HGW 2082 Baumwollhartgewebe bis +100 rot

Anordnung der Befestigungslocher

O o) D %o (‘l’f .
AR\ 2k

- o ]

T T ! -

Lochbild 1 Lochbild 2 Lochbild 3 Lochbild 4
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Ausgleichkupplungen RDA ... ESO

Kombination von Nabenausfiihrungen

RINGSPANN’

Der Aufbau der Ausgleichkupplung RDA ...ESO
erlaubt die Kombination der verschiedenen
Nabenformen. Die Kupplung lasst sich dadurch
optimal an den vorhandenen Bauraum anpas-
sen.

30-2

30-1
Bestellbeispiel Code
= % c Kupplungsausfiihrung RDA
O
Typ 0 Typl Typll GroBe 0035
il
— Bauart ESO
© (W o
Material der Nabe:
Sohs GJS
Typo « Sphéroguss
Nabe A, Typ: 0
+ 0, Standard
() © Nabe A, Ausfiihrung:
« fertiggebohrt mit Passfedernut FB
Typl «vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe A 028
© © Nabe B, Typ: )
«|l, Flanschnabe
Typll
Nabe B, Ausflihrung:
« Befestiungsflansch mit Durchgangs- PE
Nabe A, Typ 0 . . bohrung, Teilung nach MaRblatt /
Ausgleichscheibe Katalog
Nabe B, Typ Il Teilkreisdurchmesser T Nabe B 065
Material der Ausgleichscheibe: HG82

+ HGW 2082 nach DIN 7735

RDA 0035 ESO-GJS-0FB028-2PE065-HG82
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Ausgleichkupplungen RDA ... ESO RINGSPANN’

Beispiel Nabenkombination
Nabe mit Befestigungsflansch - Nabe mit Passfedernut

P - L -
A
N i T
I iz
= fy o
L)
W LT i }
o % g =2 ‘:;[ = w o
— B .
e 9 =B © i — E B B
| |
-—F Nab:
. abe
Befestigungsflansch K mit Passfedernut
=10 311
GroBe | Max. | Max. | Trag- Zulissige Vor- | Fertig- | A | B | D | E |[F*| K| L M7 N|O|P|T|W]| Z |Loch-| Ge-
Dreh- |Drehzahl| heits- | Verlagerungen* |bohrung| bohrung bild | wicht
moment| Npa | Moment d d *** | vorge-
Tcmax K Axial | Radial bohrt
+/- min. |max.
Nm min" | kgm? mm mm mm |mm|mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm | mm|mm|mm| mm|mm|mm kg
0035 85 4100 | 0,0011 1,50 1,75 15 16 | 35 |33 |90 |110| 53 | 42 |500| 765 |75 |45 | 12 | 25|65 |35 |M6| 1 13
0042 190 3400 | 0,0032 1,50 2,1 19 20 | 42 | 41 |110|135| 66 | 53 {61,0{905 |90 | 52 | 14 | 25| 75 |45 |M6| 2 2,6
0050 500 2670 | 0,0075 | 2,00 25 29 30 | 50 | 51 |135|160| 85 | 62 |71,5|1055|100| 65 | 16 | 45| 88 | 45 | M8 | 2 41
0051 500 2670 | 0,0074 | 2,00 25 29 30 | 50 | 51 [ 135|160 | 85 | 62 |71,5]1050(125| 76 | 16 | 3,0 | 108 | 50 |M8| 3 4,0
0070 1000 2140 | 0,0203 2,00 35 33 34 |70 | 65 | 163|200 | 104 | 79 {90,0(131,0135| 90 | 20 | 40 | 115 |55 [M10| 2 7,7
0090 2000 1700 | 0,0782 2,50 45 48 50 | 90 | 81 | 202|250 | 150|100 | 111 (1625|170 | 104 | 25 | 45 | 150 | 70 (M 10| 4 18,0
0110 | 4000 | 1350 | 02113 | 4,00 55 58 60 | 110|101 | 254 | 315 | 175 | 124 | 140 |204,0| 200 | 146 | 32 | 50 | 180 | 50 M12| 3 | 31,6
0140 8000 1050 | 0,7485 4,50 7,0 72 75 | 140 | 130 | 330 | 400 | 216 | 160 | 181 [265,0| 250 | 157 | 40 | 50 | 225 | 80 ([M16| 3 67,6
Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz P9.
* betragt im Winkel 3°.
** Die Nabenlénge F kann gekirzt werden, wobei sich die MaBRe A, C, K und L entsprechend dndern.
*** Anordnung der Befestigungslocher fiir Schrauben Z (DIN EN 1SO 4762) auf Teilkreisdurchmesser T fiir Kupplungshalfte mit Flanschanschluss.
Anordnung der Befestigungslocher
600
7 T~ .
{
& | ) [ | \ o
\ U &
/ /@’\ ; }

Lochbild 1 Lochbild 2

Lochbild 3 Lochbild 4
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Stahlbandkupplungen RES ... EYO RINGSPANN-"

drehelastisch
horizontal geteiltes Gehause

Eigenschaften
« Hohe Nenndrehmomente bis 335500 Nm

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

« Progressiver Anstieg der
Drehfedersteifigkeit

« Horizontal teilbares Gehduse
« Einfacher Wechsel des Stahlbandes méglich

+ Typische Anwendung: Brecher,
Haspeln, Miihlen, Kalander, Rithrwerke,

Bandantriebe
32-1
Bestellbeispiel Code
Nabe A, Typ 0 - T 3 horizontal Kupplungsausfiihrung RES
Dichtring . . / geteiltes Gehduse
. \. GroBe 1030
: Nabe B, Typ 0
Stahlband
anan Bauart EYO
Dichtring
Material der Nabe:
+Stahl STA
Dichtung Nabe A, Typ: 0
« 0, Standard
i '] Dichtung Nabe A, Ausfiihrung:
; \ horizontal - fertiggebohrt mit Passfedernut FB
= |- geteiltes Gehause «vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe A 025
Gehéuse-Baugruppe 32
Nabe B, Typ: 0
+0, Standard
Nabe B, Ausfiihrung:
« fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe B 032
Stahlband ST00
RES 1030 EYO-STA-0FB025-0FB032-ST0O
Stahlband
323
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Stahlbandkupplungen RES ... EYO RINGSPANN-"

drehelastisch
horizontal geteiltes Gehaduse

L1 L1 ‘
a N a
o 3 s °
33-1
GroBe | Nenndreh- | Nenn- Max. Vor- Bohrung D D1 L L1 L2 0 Zulassige Verlagerungen | Gewicht | Gewicht
moment leistung  |Drehzahl|bohrung d* Fett- | bei max.
Tkn bei Nmax d* fullung |Bohrung
100 min”! Axial | Radial | Winkel
Pki0o min. | max.
Nm kw min”' mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ° kg kg
1020 48 0,50 4500 - 13 28 101,5 | 397 98,0 47,5 66,5 30 +0,3 03 0,03 1,9
1030 136 142 4500 = 13 35 110,0 49,2 98,0 47,5 68,0 30 0,3 03 0,03 2,6
1040 226 2,36 4500 - 13 43 1175 | 571 1045 | 51,0 70,0 30 +0,3 03 0,05 34
1050 395 4,14 4500 - 13 50 1380 | 667 | 1235 | 60,0 79,5 30 +03 04 0,05 54
1060 620 6,50 4350 - 20 56 150,5 76,2 130,0 63,5 92,0 30 0,3 04 0,09 73
1070 900 9,46 4125 = 20 67 162,0 873 155,5 76,0 95,0 3,0 0,3 04 0,11 10,0
1080 1860 19,51 3600 - 27 80 1940 | 1048 | 1810 | 890 | 1160 30 +0,3 04 0,17 18,0
1090 3380 3547 3600 - 27 95 2130 | 1238 | 2000 | 985 | 1220 3,0 +03 04 0,25 25,0
1100 5700 59,71 2400 - 42 110 250,0 | 1420 | 2455 | 1205 | 1555 4,5 +0,45 04 0,43 42,0
1110 8400 88,67 2250 = 42 120 2700 | 1603 | 2585 | 1270 | 1615 45 +0,45 0,5 0,51 54,0
1120 12400 130,05 2025 57 61 140 3080 | 1794 | 3045 | 1495 | 1915 6,0 +0,6 05 0,25 0,73 81,0
1130 18000 189,17 1800 57 67 170 | 3460 | 2175 | 3300 | 1620 | 1950 6,0 +06 | 056 091 121
1140 25900 271,93 1650 57 67 200 | 3840 | 2540 | 3715 | 1830 | 201,0 6,0 +06 | 056 1,13 178
1150 36100 378,34 1500 57 108 215 4530 | 2692 | 3720 | 1830 | 2710 6,0 +0,6 0,56 1,95 234
1160 50500 532,04 1350 57 121 240 5015 | 3048 | 4020 | 1980 | 2790 6,0 +0,6 0,6 2,81 317
1170 67500 709,38 1225 65 134 280 | 566,5 | 3556 | 4380 | 2160 | 3040 6,0 +0,6 0,6 3,49 448
1180 93500 983,68 1100 105 153 300 | 6300 | 3937 | 4835 | 2390 | 321,0 6,0 0,6 0,76 3,76 619
1190 124000 1300,53 1050 105 153 335 6755 | 4369 | 5245 | 2590 | 3250 6,0 +0,6 0,76 4,40 776
1200 169000 1773,46 900 105 178 360 7570 | 4978 | 5650 | 2795 | 3555 6,0 +0,6 0,76 562 1058
1210 248500 260547 820 105 178 390 | 8445 | 5334 | 6225 | 3050 | 4320 | 127 | 06 0,76 10,5 1424
1220 335500 3515,89 730 105 203 420 920,5 | 5715 | 663,0 | 3251 | 4900 12,7 +0,6 0,76 16,1 1785

Bei Fertighohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9.
* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.
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Stahlbandkupplungen RES ... ETO RINGSPANN-"

drehelastisch
vertikal geteiltes Gehaduse

Eigenschaften
« Nenndrehmomente bis 169000 Nm

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

« Progressiver Anstieg der Torsionssteifigkeit
« Vertikal teilbares Gehause
« Einfacher Wechsel des Stahlbandes méglich

+ Typische Anwendung: Brecher,
Haspeln, Miihlen, Kalander, Rithrwerke,

Bandantriebe
34-1
Bestellbeispiel Code
vertikal
geteiltes Gehéuse Kupplungsausfiihrung RES
Dichtung
Dichtring GroBe 1030
Nabe A, Typ 0 Nabe B, Typ 0
Stahlband Dichtring Bauart ETO
vertikal
_/ getelltes Gehduse Material der Nabe: STA
j + Stahl
) Nabe A, Typ: 0
+ 0, Standard
Nabe A, Ausfiihrung:
« fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe A 025
34-2
Nabe B, Typ: 0
+0, Standard
Nabe B, Ausfiihrung:
« fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe B 032
Stahlband ST0O
RES 1030 ETO-STA-0FB025-0FB032-ST00
Stahlband
34-3
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Stahlbandkupplungen RES ... ETO RINGSPANN-"

drehelastisch
vertikal geteiltes Gehaduse

M
L2
Ty
e e =
7
5.8
H
==
(o]
L1 L1
O 35-1
GroBe | Nenndreh- Nenn- Max. Vor- Bohrung D D1 L L1 L2 M#* O | Zulassige Verlagerungen | Gewicht| Gewicht
moment leistung  |Drehzahl|bohrung d* Fett- |bei max.
Tkn bei Nmax d* fullung [Bohrung
100 min”! Axial | Radial | Winkel
Pki0o min. | max.
Nm kw min”' mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm ° kg kg
1020 48 0,50 6000 - 13 28 | 1110 | 397 | 980 | 475 | 240 | 475 30 | #03 | 03 0,03 20
1030 136 1,40 6000 = 13 35 1210 | 492 98,0 47,5 25,0 47,5 3,0 +0,3 03 0,03 26
1040 226 230 6000 - 13 43 | 1285 | 57,1 | 1045 | 510 | 255 | 51,0 30 | #03 | 03 0,05 34
1050 395 4,10 6000 - 13 50 | 1475 | 66,7 | 1235 | 605 | 310 | 605 30 | #03 | 04 0,05 54
1060 620 6,49 6000 - 20 56 1620 | 762 | 1300 | 635 32,0 63,5 30 +0,3 04 0,09 73
1070 900 9,39 5500 ° 20 67 1730 | 873 | 1555 | 76,0 335 76,0 30 +0,3 04 0,11 104
1080 1860 19,48 4750 - 27 80 | 2000 | 1048 | 1810 | 890 | 440 | 890 30 | £03 | 04 0,17 17,7
1090 3380 34,96 4000 - 27 95 | 2320 | 1238 | 2000 | 985 | 475 | 985 30 | #03 | 04 0,25 254
1100 5700 59,44 3250 - 42 110 | 267,0 | 142,0 | 2455 | 1205 | 60,0 | 1205 45 | 045 04 043 42,2
1110 8400 87,90 3000 ° 42 120 | 286,0 | 1603 | 2585 | 1270 | 640 | 127,0 45 | 045 0,5 0,25 0,51 54,4
1120 12400 129,86 2700 57 61 140 | 3190 | 1794 | 3045 | 1490 | 735 | 149,0 6,0 +0,6 0,5 0,73 81,6
1130 18000 188,79 2400 57 67 170 | 3780 | 2175 | 3300 | 1620 | 750 | 1620 | 60 | 06 | 0,56 091 1225
1140 25900 271,70 2200 57 67 200 | 4160 | 2540 | 3715 | 1830 | 780 | 1830 | 60 | 06 | 056 1,13 | 1801
1150 36100 378,59 2000 57 108 215 | 476,5 | 269,2 | 372,0 | 183,0 | 1070 | 183,0 6,0 +06 | 056 1,95 230,0
1160 50500 532,40 1750 57 121 240 | 533,5 | 304,8 | 4020 | 1980 | 1145 | 1980 6,0 +0,6 0,6 2,81 3211
1170 67500 709,38 1600 65 134 | 280 | 584,0 | 3556 | 4380 | 2160 | 1200 | 2160 | 60 | *06 | 06 349 | 4482
1180 93500 983,68 1400 105 153 300 | 630,0 | 393,7 | 4835 | 2390 | 1300 | 2390 | 60 | 06 | 076 376 | 591,0
1190 124000 1300,53 1300 105 153 335 | 6850 | 4369 | 524,0 | 260,0 | 1350 | 2590 6,0 +06 | 0,76 44 761,0
1200 169000 177346 | 1100 105 178 | 360 | 737,0 | 4978 | 5650 | 279,5 | 1450 | 2795 | 60 | +06 | 076 562 |1021,0

Bei Fertighohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9.
* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.
** Mindestabstand zum Ausrichten der Wellen.
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Bolzenkupplungen REB ... DCO RINGSPANN-"

drehelastisch
schmierungsfrei

Eigenschaften
+ Vertikale/horizontale Montage

« Schwingungsddampfende
Drehmomentubertragung

+ Progressive Drehfedercharakteristik
aufgrund primdr druckbeanspruchter
Dampfungshiilsen

« Ausfallsicher auch bei Ausfall der
Dédmpfungshdlsen

« Einfacher Austausch der Dampfungshiilsen
ohne Demontage der Kupplungshélften

« Wartungsfrei, keine Schmierung
erforderlich

« Erfillt ATEX 2014/34/EU
« Typische Anwendungen: Pumpenantriebe,

Bandantriebe, Ventilatoren, allgemeiner

£ Maschinenbau
Bestellbeispiel Code
Kupplungsausfiihrung REB
Nabe A, Typ 0
Bolzen mit -
Dampfungshiilse Grofe 0105
Nabe B, Typ |

Bauart DCO

Material der Nabe: GIL

+ Grauguss

Nabe A, Typ:

« 0, Standard, Bolzen (bis GréBe 0360) 0

« ll, Standard, Bolzen, 2
Dampfungshiilse (ab GroRe 0410)

Nabe A, Ausfiihrung:

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB

« vorgebohrt VA

36-2

Bohrungsdurchmesser Nabe A 030

Nabe B, Typ:

« |, Standard, Ddmpfungshitilse 1
(bis GroRe 0360)

« Il, Standard, Bolzen, 2
Dampfungshiilse (ab GroRe 0410)

Nabe B, Ausflihrung:

« fertiggebohrt mit Passfedernut FB

«vorgebohrt VA

Bohrungsdurchmesser Nabe B 028

Material Ddmpfungshiilsen:

+NR 80 Shore-A NR80

+«PU 92 Shore-A PU92

+HTrans HT00

NR 80 Shore-A PU 92 Shore-A HTrans
REB 0105 DCO-GJL-0FB030-1FB028-NR80
Déampfungshiilsen 36-3
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Bolzenkupplungen REB ... DCO RINGSPANN-"

drehelastisch
schmierungsfrei
6] [¢]
L L L L
]
F
— N L
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S e s N S} Py Py S} a1 s e S
\ ST
H 0
C )
Typ0 Typl Typll Typll
bis Grofe 0360 ab GroBe 0410 3741
GroBe Max. | Tragheits-| Vor- Min. Bohrung Max. Bohrung D D1 D2 L (] Zulassige Gewicht
Drehzahl | moment | bohrung d* d* Verlagerungen bei max.
Mhee bei max. d* Bohrung
Bohrung Nabe | Nabe | Nabe | Nabe | Nabe | Nabe Axial | Radial | Winkel
J Typ0 | Typ!l | Typll | TypO | Typ! | Typll
min”' kgm? mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm ° kg
0105 7200 0,003 13 15 15 - 32 30 - 105 50 48 45 2-6 2 03 1 2
0116 6100 0,005 13 15 15 - 42 39 - 116 68 60 45 2-6 2 03 1 26
0125 5500 0,007 13 15 15 - 50 45 - 125 78 68 50 2-6 2 04 1 31
0144 4900 0,012 16 18 18 - 60 50 - 144 91 82 55 2-6 2 04 1 43
0162 4500 0,030 20 22 22 - 65 60 - 162 100 89 60 2-6 2 04 1 75
0178 3800 0,040 22 24 24 - 75 70 - 178 115 105 70 2-6 2 05 1 10
0198 3400 0,062 26 28 28 - 90 80 - 198 | 135 | 124 80 2-6 2 05 1 13
0228 3000 0,10 26 28 28 - 100 90 - 228 | 146 | 133 9 | 4-10 3 06 1 18
0252 2700 0,17 36 38 38 - 115 105 - 252 167 156 100 | 4-10 3 06 1 24
0285 2400 0,31 46 48 48 - 125 115 - 285 186 170 110 | 4-10 3 0,7 1 35
0320 2100 0,53 53 55 55 - 135 125 - 320 212 196 125 | 4-10 3 0,7 1 51
0360 1900 1,02 63 65 65 - 150 | 135 - 360 | 232 | 212 | 140 | 4-12 4 09 1 73
0410 1700 1,70 73 - - 75 - - 160 410 230 - 160 | 4-12 4 11 1 101
0450 1500 2,90 83 - - 85 - - 180 450 260 - 180 | 4-12 4 11 05 137
0500 1350 4,70 93 - - 95 - - 200 500 290 - 200 | 4-12 4 11 04 180
0560 1200 10,7 93 - - 95 - - 225 | 560 | 320 - 220 | 4-8 2 15 03 278
0630 1050 174 98 - - 100 - - 250 | 630 | 355 - 240 | 4-8 2 15 03 365
0710 950 33,0 98 - - 100 - - 260 710 385 - 260 5-9 2 18 03 516
0800 850 53,0 98 - - 100 - - 280 800 420 - 290 5-9 2 18 03 691
0900 750 86,0 98 - - 100 - - 305 | 900 | 465 - 320 | 5-9 2 1.8 03 927
1000 680 142,8 115 - - 125 - - 320 | 1000 | 515 - 350 | 5-10 2 20 0,1 1224
1120 600 231,0 125 - - 135 - - 350 | 1120 | 560 - 380 | 6-11 2 2,2 0,1 1584
1250 550 367,5 140 - - 150 - - 380 | 1250 | 610 - 420 | 6-11 2 24 0,1 2070
1400 490 693,0 165 - - 175 - - 440 | 1400 | 700 - 480 | 6-12 2 2,7 0,1 3060
1600 430 1155 190 - - 200 - - 480 | 1600 | 770 - 540 | 6-12 2 3,0 0,1 3960
1800 380 2205 215 - - 225 - - 540 | 1800 | 870 - 600 | 8-16 2 34 0,1 5760
2000 340 3255 240 - - 250 - - 600 | 2000 | 960 - 660 | 8-16 2 38 0,1 7020

Bei Fertighohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9.
Die Kupplungen kdnnen beim Anfahren bis zum Dreifachen des Nenndrehmoments beansprucht werden.

Fir vertikalen Einbau wenden Sie sich bitte an RINGSPANN.

Leistungsdaten siehe Folgeseiten.

* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhéltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.

37



Bolzenkupplungen REB ... DCO RINGSPANN-"

Dampfungshiilsen

38-1 382
Dampfungshiilse NR 80 Shore-A Dampfungshiilse PU 92 Shore-A
Werkstoff: Naturkautschuck Werkstoff: Polyurethan
Harte: 80 £5 Shore -A Harte: 92 +5 Shore-A
Temperaturbereich: -45 °C bis +70 °C Temperaturbereich: -30 °C bis +80 °C
Farbe: schwarz Farbe: orange
GroBe | Nenn- | Nenn- | Max. |Wechsel- Torsionssteifigkeit Relative GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- |leistung| Dreh- |moment Crdyn Damp- dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp-
moment | bei [ moment| Ty Nm/rad x 103 fung y moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung
Tew  100min™ Tgmax bei Tev  [100min| Tymax bei
P00 1,0 05 | 025 | 05 P10 1,0 | 05 | 025 | 05
Nm kw Nm Nm Tan Tow | Tew | Tn Nm kW Nm Nm Tow | Tew | Tin Tan
0105 95 1,0 285 19 12 6 5 0105 143 1,5 429 29 11 9 6
0116 146 1,5 438 29 21 1 8 0116 220 23 660 44 20 16 10
0125 166 1,7 498 33 27 14 10 0125 248 26 740 50 25 20 13
0144 318 33 954 64 59 32 22 0144 478 50 1430 9% 55 44 30
0162 520 55 1570 105 88 47 33 0162 790 83 2370 159 82 65 45
0178 640 6,7 1920 129 126 70 37 0178 960 10,1 2890 193 105 | 85 62
0198 | 1240 13 3740 | 250 279 155 | 82 0198 | 1860 19,5 5500 372 230 | 186 | 136
0228 | 2050 21 6100 | 410 406 225 | 119 0228 | 3000 315 9000 602 326 | 264 | 193
0252 | 3060 32 9200 | 614 689 382 | 202 0252 | 4580 480 | 13700 | 917 562 | 455 | 333
0285 | 4550 48 13600 | 910 | 1052 | 547 | 272 0285 | 6800 720 | 20600 | 1375 | 893 | 721 | 559
0320 | 6000 64 18200 | 1220 | 5045 | 1894 | 814 0320 | 9100 96,0 | 27500 | 1834 | 2035 | 1093 | 686 0,5
0360 | 8900 93 | 26700 | 1780 | 6653 | 2498 | 1073 0360 | 13300 | 1395 | 39900 | 2664 | 2660 | 1429 | 897
0410 | 12000 | 126 | 36100 | 2410 | 8066 | 3029 | 1301 0410 | 18000 | 1890 | 54000 | 3610 | 3225 | 1732 | 1088
0450 | 18600 | 195 | 55500 | 3720 | 13973 | 5247 | 2254 | 14 0450 | 27900 | 2925 | 83500 | 5587 | 5651 | 3034 | 1906
0500 | 25800 | 270 | 77000 | 5160 | 21481 | 8066 | 3465 0500 | 38600 | 4050 | 116000 | 7736 | 8687 | 4665 | 2930
0560 | 31000 | 325 | 93000 | 6201 | 19199 | 7209 | 3097 0560 | 46500 | 4875 | 139500 | 9311 | 7764 | 4169 | 2619
0630 | 41900 | 440 | 125500 | 8400 | 29671 |11141| 4786 0630 | 63000 | 660,0 | 189000 | 12606 | 11999 | 6443 | 4048
0710 | 75000 | 785 | 225000 | 15000 | 45968 | 17260 | 7415 0710 | 112000 | 1177,5 | 337000 | 22490 | 18590 | 9982 | 6271
0800 | 100000 | 1047 | 300000 | 20000 | 69131 | 25957 [ 11151 0800 | 149500 | 1570,5 | 449500 | 29997 | 27957 | 15012 | 9431
0900 | 154500 | 1623 | 464500 | 31000 | 119868 | 45008 | 19335 0900 | 232000 | 2434,5 | 697000 | 46499 | 48475 | 26030 | 16353
1000 | 194500 | 2042 | 584500 | 38999 | 172799 | 64883 | 27873 1000 | 292500 | 30630 | 877500 | 58503 | 69881 | 37524 | 23574
1120 | 269500 | 2827 | 809500 | 53999 | 224141 | 84161 | 36155
1250 | 344500 | 3613 |1034500| 68999 | 317491 [119212| 51213
1400 | 529500 | 5550 |1589500| 106000 | 488695 |183496| 78829
1600 | 749500 | 7854 |2249500| 149999 | 776595 |291597|125269
1800 | 974500 | 10210 |2924500| 194999 |1020539|383193|164618
2000 |1299500| 13614 |3899500| 259999 | 1511459 |567 524|243806

38



Bolzenkupplungen REB ... DCO

Dampfungshiilsen

RINGSPANN’

39-1
Dampfungshiilse HTrans
Werkstoff: Polyurethan
Harte: 55 +2 Shore-D
Temperaturbereich: -30 °C bis +120 °C
Farbe: weild
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Crayn Damp-
moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung y
Tew  [100min™ | Temax bei
Pxioo 1,0 0,5 0,25 05
Nm kW Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0105 287 3 860 57 28 25 20
0116 382 4 1140 76 43 38 31
0125 382 4 1140 76 48 42 34
0144 760 8 2290 153 110 96 79
0162 1330 14 4010 267 172 150 123
0178 1620 17 4870 325 213 186 151 043
0198 3150 33 9400 630 47 411 335 '
0228 5000 53 15100 1012 668 583 475
0252 7600 80 22900 1528 1143 | 997 813
0285 11400 120 34300 2292 1444 | 1197 | 952
0320 15200 160 45800 3056 | 2159 | 1790 | 1424
0360 | 22200 233 66500 4450 | 2836 | 2351 | 1871
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Klauenkupplungen REK ... DGO RINGSPANN"

drehelastisch fiir dynamische Anwendungen
mit gekapselten Elastomerelementen

Eigenschaften

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

+ Schwingungsdampfende
Drehmomentiibertragung

« Progressive Drehfedercharakteristik
aufgrund primar druckbeanspruchter
Elastomerelemente

« Ausfallsicher auch bei Ausfall der
Elastomerelemente

« Wartungsfrei, keine Schmierung
erforderlich

« Erfiillt ATEX 2014/34/EU

@ « Typische Anwendung: Pumpen-,
Ventilatorantriebe, Kranfahrwerke
401
Bestellbeispiel Code
Nabe A, Typ 0
Kupplungsausfiihrung REK

Elastomerelemente

Nabe B, Typ| GroBe 0024
Bauart DGO
Material der Nabe: GIL
+ Grauguss
Nabe A, Typ: 0
+ 0, Elastomerteil
Nabe A, Ausfiihrung:

« fertiggebohrt mit Passfedernut FB

«vorgebohrt VA

Bohrungsdurchmesser Nabe A 020
40-2

Nabe B, Typ: :

«|, Klauen

Nabe B, Ausfiihrung:

« fertiggebohrt mit Passfedernut FB

«vorgebohrt VA

Bohrungsdurchmesser Nabe B 024

Elastomerelemente:

«NBR 75 Shore-A NB75

« PU 92 Shore-A PU92

+HTrans HTO00

REK 0024 DGO-GJL-0FB020-1FB024-NB75

NBR 75 Shore-A PU 92 Shore-A HTrans

Elastomerelemente 40-3
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Klauenkupplungen REK ... DGO RINGSPANN"’

drehelastisch fiir dynamische Anwendungen
mit gekapselten Elastomerelementen

L2
5
ol gl © 777771’7777 ol 8
Q Q (S IS} a
I
0
L1 L1
Typ0 Typl 41-1
GroBe Max. | Tragheits-| Vorbohrung Min. Max. D D1 D2 L1 L2 (0] Zulassige Verlagerungen | Gewicht
Drehzahl | moment d* Bohrung Bohrung bei max.
Mg bei max. d* d* Bohrung
Bohrung | Nabe | Nabe | Nabe | Nabe Axial Radial | Winkel
Kk Typ0 | Typl | Typ0 | Typl
min’! kgm? mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ° kg
0024 7000 0,0003 8 8 9 9 24 68 - 46 20 8 2-4 0,63
0028 6000 0,0012 13 8 14 9 30 80 - 68 30 10 2-4 1,51
0042 5500 0,0027 13 13 14 14 42 95 76 76 35 12 2-4 2,6
0048 5300 0,0055 13 13 14 14 48 110 86 86 40 14 2-4 39
0055 5100 0,0107 13 13 14 14 55 125 100 100 50 18 2-4 6,2
0060 4900 0,0140 13 13 14 14 60 140 100 100 55 20 2-4 +15 04 1 6,9
0065 4250 0,0250 13 13 14 14 65 160 108 108 60 20 2-6 94
0075 3800 0,0450 23 23 24 14 75 180 125 125 70 20 2-6 14,0
0080 3400 0,0800 25 25 26 26 85 200 140 140 80 24 2-6 20,0
0090 3000 0,1350 35 35 36 36 90 225 150 150 20 18 2-6 24,5
0100 2750 0,2300 44 44 45 45 100 250 165 165 100 18 3-8 34,0

Bei Fertighbohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9.
Fiir vertikalen Einbau wenden Sie sich bitte an RINGSPANN.

Leistungsdaten siehe Folgeseiten.

*Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.
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Klauenkupplungen REK ... DGO RINGSPANN"®

Elastomerelemente

42-1 42-2
Elastomerelement NBR 75 Shore-A Elastomerelement PU 92 Shore-A
Werkstoff: Nitrilkautschuk Werkstoff: Polyurethan
Harte: 75 £5 Shore-A Harte: 92 15 Shore-A
Temperaturbereich: -40 °C bis +100 °C Temperaturbereich: -30 °C bis +80 °C
Farbe: schwarz Farbe: orange
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp- dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp-
moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung y moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung
Tev  [100min| Tymax bei Tev (100 min| Tymax bei
Puioo 10 | 05 | 025 | 05 Prioo 10 | 05 | 025 | 05
Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0024 34 0,36 102 5 3,0 11 04 0024 51 0,54 153 8 2,0 16 14
0028 60 0,63 180 9 8,0 2,7 11 0028 90 0,95 270 14 50 4,0 34
0042 100 11 300 15 12,0 41 1,7 0042 150 1,65 450 23 7,0 6,1 52
0048 160 1,7 480 24 19,0 6,8 2,7 0048 240 2,55 720 36 12,0 10,0 8,6
0055 240 2,5 720 36 28,8 104 4,2 0055 360 3,75 1080 54 18,3 15,3 13,2
0060 360 38 1080 54 420 | 150 6,0 22 0060 540 5,70 1620 81 270 | 220 | 190 1,7
0065 560 59 1680 84 770 | 280 | 11,0 0065 840 8,85 2520 126 500 | 410 | 350
0075 880 9,2 2640 132 1455 | 58,1 26,9 0075 1320 13,80 3960 198 99,2 715 54,0
0080 1340 14 4020 201 2280 | 910 | 420 0080 2010 21,00 6030 302 1550 | 112,0 | 84,0
0090 2000 21 6000 300 341,8 | 1220 | 63,0 0090 3000 31,50 9000 450 2304 | 1821 | 1344
0100 2800 29 8400 420 472,0 | 1690 | 87,0 0100 4200 43,50 12600 630 3180 | 2520 | 186,0
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Klauenkupplungen REK ... DGO

Elastomerelemente

RINGSPANN’

43-1
Elastomerelement HTrans
Werkstoff: Polyurethan
Harte: 55 +2 Shore-D
Temperaturbereich: -30 °C bis +120 °C
Farbe: weild
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp-
moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung y
Tew  [100minT | Tgmax bei
Pxioo 10 0,5 0,25 05
Nm kW Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0024 85 0,90 255 13 5 78 2,676
0028 150 1,58 450 23 12 189 | 6478
0042 250 2,75 750 38 19 29,0 | 9925
0048 400 4,25 1200 60 31 47,4 | 16,244
0055 600 6,25 1800 90 47 49,7 |45314
0060 900 9,50 2700 135 69 73,0 |25000| 08
0065 1400 14,75 4200 210 127 | 133,6 | 66,560
0075 2200 23,00 6600 330 248 | 167,0 130,000
0080 3350 35,00 10050 503 388 | 261,0 203,000
0090 5000 52,50 15000 750 591 | 472,0 {355,000
0100 7000 72,50 21000 1050 817 | 652,0 491,000
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Klauenkupplungen REK ... DHO RINGSPANN"®

drehelastisch fiir dynamische Anwendungen
mit gekapselten Elastomerelementen und zweiteiliger Nabe

Eigenschaften

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

+ Schwingungsdampfende
Drehmomentiibertragung

« Progressive Drehfedercharakteristik
aufgrund primar druckbeanspruchter
Elastomerelemente

« Ausfallsicher auch bei Ausfall der
Elastomerelemente

« Einfacher Austausch der Elastomerelemente
ohne Demontage der Kupplungshélften

« Wartungsfrei, keine Schmierung erforderlich
« Elastomerelemente lassen sich ohne
Verschieben des Antriebs tauschen

41 . Erfiillt ATEX 2014/34/EU

+ Typische Anwendung: Pumpen-,
Ventilatorantriebe, Kranfahrwerke

Nabe A, Typ 0
Elastomerelemente ..

Bestellbeispiel Code

Nabe B, Typ Il Mithehmer Kupplungsausfiihrung REK
GroBe 0048
Bauart DHO
Material der Nabe: GIL
+ Grauguss
Nabe A, Typ: 0
+ 0, Elastomerteil

i Nabe A, Ausfiihrung:
- fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe A 040
Nabe B, Typ: )
« II, zweiteilig, Nabe mit Mitnehmer
Nabe B, Ausflihrung:
- fertiggebohrt mit Passfedernut FB
» « vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe B 038
Elastomerelemente:
+NBR 75 Shore-A NB75
+ PU 92 Shore-A PU92
+HTrans HT00
NBR 75 Shore-A PU 92 Shore-A HTrans
REK 0048 DHO-GJL-0FB040-2FB038-NB75
Elastomerelemente 44-3
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Klauenkupplungen REK ... DHO RINGSPANN"’

drehelastisch fiir dynamische Anwendungen
mit gekapselten Elastomerelementen und zweiteiliger Nabe

o D1
od
od
o D2
oD

L1 L1
Typ0 Typll 45-1
GroRe Max. Tragheits- |  Vor- Min. Max. D D1 D2 L1 L2 (0] Zulassige Verlagerungen | Gewicht
Drehzahl | moment | bohrung | Bohrung Bohrung bei max.
Nmax bei max. d* d* d* Bohrung
Bohrung Nabe Nabe Axial | Radial | Winkel
J Typ0 | Typll
min”' kgm? mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ° kg
0048 5300 0,0047 13 14 48 38 110 86 62 40 20 2-4 35
0055 5100 0,0095 13 14 55 45 125 100 75 50 23 2-4 56
0060 4900 0,0150 13 14 60 50 140 100 82 55 28 2-4 7,0
0065 4250 0,0280 13 14 65 58 160 108 95 60 28 2-6 ‘15 04 1 98
0075 3800 0,0490 23 24 75 65 180 125 108 70 30 2-6 14,2
0080 3400 0,0850 25 26 85 75 200 140 122 80 32 2-6 19,8
0090 3000 0,1500 35 36 90 85 225 150 138 90 38 2-6 27,0
0100 2750 0,2500 44 45 100 95 250 165 155 100 42 3-8 37,0

Bei Fertigbohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9.
Fir vertikalen Einbau wenden Sie sich bitte an RINGSPANN.

Leistungsdaten siehe Folgeseiten.

* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhéltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.
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Klauenkupplungen REK ... DHO RINGSPANN"®

Elastomerelemente

46-1 46-2
Elastomerelement NBR 75 Shore-A Elastomerelement PU 92 Shore-A
Werkstoff: Nitrilkautschuk Werkstoff: Polyurethan
Harte: 75 £5 Shore-A Harte: 92 +5 Shore-A
Temperaturbereich: -40 °C bis +100 °C Temperaturbereich: -30 °C bis +80 °C
Farbe: schwarz Farbe: orange
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit | Relative GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit | Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Crdyn Démp- dreh- | leistung | Dreh- | moment Crdyn Démp-
moment | bei | moment| Ty Nm/rad x 103 fung ¥ moment | bei | moment| Ty Nm/rad x 103 fung ¥
Tev 1100 min™| Tymax bei Tev 1100 min™| Tymax bei
Prioo 10 | 05 | 025 | 05 Pri0o 10 | 05 | 025 | 05
Nm kW Nm Nm TKN TKN TKN TKN Nm kW Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0048 160 1,7 480 24 19,0 6,8 2,7 0048 240 2,55 720 36 12,0 10,0 8,6
0055 240 2,5 720 36 28,8 104 4,2 0055 360 3,75 1080 54 18,3 15,3 13,2
0060 360 38 1080 54 42,0 15,0 6,0 0060 540 5,70 1620 81 27,0 22,0 19,0
0065 560 59 1680 84 77,0 28,0 11,0 22 0065 840 8,85 2520 126 50,0 41,0 350 17
0075 880 9,2 2640 132 1455 | 58,1 26,9 ' 0075 1320 13,80 3960 198 99,2 71,5 54,0 '
0080 1340 14 4020 201 2280 | 910 | 420 0080 2010 21,00 6030 302 1550 | 1120 | 84,0
0090 2000 21 6000 300 3418 | 1220 | 630 0090 3000 31,50 9000 450 2304 | 182,1 | 1344
0100 23800 29 8400 420 4720 | 1690 | 87,0 0100 4200 43,50 12600 630 3180 | 2520 | 186,0
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Klauenkupplungen REK ... DHO

Elastomerelemente

RINGSPANN’

47-1
Elastomerelement HTrans
Werkstoff: Polyurethan
Harte: 55 +2 Shore-D
Temperaturbereich: -30 °C bis +120 °C
Farbe: weil}
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Crdyn Démp-
moment | bei | moment| Ty Nm/rad x 103 fung ¥
Taw  [100minT | Ty max bei
Pki0o 1,0 0,5 0,25 0,5
Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0048 400 4,25 1200 60 31 474 116,244
0055 600 6,25 1800 90 47 49,7 | 45314
0060 900 9,50 2700 135 69 73,0 |25,000
0065 1400 14,75 4200 210 127 133,6 | 66,560 08
0075 2200 23,00 6600 330 248 167,0 130,000 '
0080 3350 35,00 10050 503 388 | 261,0 203,000
0090 5000 52,50 15000 750 591 | 472,0 |355,000
0100 7000 72,50 21000 1050 817 | 652,0 491,000
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Klauenkupplungen REK ... DGZ

drehelastisch fiir dynamische Anwendungen
mit gekapselten Elastomerelementen und Zwischenstiick

RINGSPANN’

48-1

Nabe A, Typ 0

Elastomerelemente

== Mitnehmer
G i “ Zwischenstiick
y i ' Nabe B, Typ Iil
F‘A’
v a
Standspaket

48-2

NBR 75 Shore-A

PU 92 Shore-A HTrans

Elastomerelemente 48-3

Eigenschaften

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

+ Schwingungsdampfende
Drehmomentiibertragung

« Progressive Drehfedercharakteristik
aufgrund primar druckbeanspruchter
Elastomerelemente

« Ausfallsicher auch bei Ausfall der
Elastomerelemente

« Einfacher Austausch der Elastomerelemente
ohne Demontage der Kupplungshélften

« Einfache Trennung des Antriebstranges
durch Ausbau des Zwischenstlicks der
Kupplung

« Wartungsfrei, keine Schmierung erforderlich
« Erfullt ATEX 2014/34/EU

« Typische Anwendung: Pumpen-,
Ventilatorantriebe, Kranfahrwerke

Bestellbeispiel Code
Kupplungsausfiihrung REK
GroBe 0028
Bauart DGZ
Material der Nabe: GIL
+ Grauguss

Nabe A, Typ: 0

+ 0, Elastomerteil

Nabe A, Ausfiihrung:

« fertiggebohrt mit Passfedernut FB
«vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe A 025
Nabe B, Typ: 3
«|ll, Flanschteil

Nabe B, Ausflihrung:

« fertiggebohrt mit Passfedernut FB

« vorgebohrt VA
Bohrungsdurchmesser Nabe B 032
Elastomerelemente:

+« NBR 75 Shore-A NB75
+ PU 92 Shore-A PU92
+HTrans HT00
Wellenabstand L3 0140

REK 0028 DGZ-GJL-0FB025-3FB032-NB75-0140
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Klauenkupplungen REK ... DGZ RINGSPANN"’

drehelastisch fiir dynamische Anwendungen
mit gekapselten Elastomerelementen und Zwischenstiick

[
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|

|

Q‘d
o D2

L1 L3 L5
Typ0 Typ il 49-1
GroBe Max. | Tragheits- | Vorbohrung Min. Max. D D1 D2 L1 L3 L5 (0] Zulassige Gewicht
Drehzahl | moment d* Bohrung Bohr- Verlagerungen bei max.
Wi bei max. d* ung Bohrung
Bohrung | Nabe | Nabe | Nabe | Nabe d* Axial | Radial | Winkel
K Typ0 | Typlll | TypO | Typll
min’' kgm? mm mm | mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm mm ° kg
0,0014 100 2,8
0028 6000 00015 13 8 14 9 30/32 80 - 55 30 140 45 5 29
0,0028 100 39
0042 5500 0,0031 13 13 14 14 42 95 76 70 35 140 45 5 1
0,0056 100 58
0048 5300 0,0060 13 13 14 14 48 110 86 80 40 140 50 5 6,2
0,0064 180 6,6
0,0099 100 82
0055 5100 0,0100 13 13 14 14 55 125 100 90 50 140 50 5 8,7
0,0110 180 9,2
0,0190 140 11,8
0060 4900 0,0200 13 13 14 14 60 140 100 100 55 180 65 5 123
0,0320 140 1o | 04 1 152
0065 4250 0:03 20 13 13 14 14 65 160 108 108 60 180 70 6 1 6:0
0,0540 140 21,0
0075 3800 0,0580 23 23 24 24 75 180 125 125 70 180 80 6 21’9
0,1000 180 30,3
0080 3400 0,1050 25 25 26 26 85 200 140 140 80 200 90 6 30,9
0,1100 250 32,1
0,1600 180 39,0
0090 3000 0,1700 35 35 36 36 90 225 150 150 90 200 100 6 39,7
0,1800 250 41,5
0,2800 200 54,7
0100 2750 0,3000 44 44 45 45 100 250 165 165 100 250 110 8 565

Bei Fertighohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9.
Auf Anfrage: Nabe Typ lIl in verldngerter Ausfiihrung; Zwischensticke fiir abweichende Wellenabstande L3

Fir vertikalen Einbau wenden Sie sich bitte an RINGSPANN.

Leistungsdaten siehe Folgeseiten.

* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhéltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.
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Klauenkupplungen REK ... DGZ RINGSPANN"®

Elastomerelemente

50-1 50-2
Elastomerelement NBR 75 Shore-A Elastomerelement PU 92 Shore-A
Werkstoff: Nitrilkautschuk Werkstoff: Polyurethan
Harte: 75 £5 Shore-A Harte: 92 15 Shore-A
Temperaturbereich: -40 °C bis +100 °C Temperaturbereich: -30 °C bis +80 °C
Farbe: schwarz Farbe: orange
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp- dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp-
moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung y moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung
Tev  [100min| Tymax bei Tev (100 min| Tymax bei
Pxioo 10 0,5 0,25 05 Pk100 10 0,5 0,25 0,5
Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0028 60 0,63 180 9 8,0 2,7 11 0028 90 0,95 270 14 50 4,0 34
0042 100 11 300 15 12,0 41 17 0042 150 1,65 450 23 7,0 6,1 52
0048 160 1,7 480 24 19,0 6,8 2,7 0048 240 2,55 720 36 12,0 10,0 8,6
0055 240 25 720 36 28,8 104 4,2 0055 360 3,75 1080 54 18,3 15,3 13,2
0060 360 38 1080 54 42,0 15,0 6,0 29 0060 540 570 1620 81 27,0 22,0 19,0 17
0065 560 59 1680 84 770 | 28,0 11,0 ’ 0065 840 8,85 2520 126 500 | 41,0 | 350 '
0075 880 9.2 2640 132 1455 | 58,1 269 0075 1320 13,80 3960 198 992 | 715 | 540
0080 1340 14 4020 201 2280 | 910 | 420 0080 2010 21,00 6030 302 1550 | 112,0 | 84,0
0090 2000 21 6000 300 3418 | 1220 | 63,0 0090 3000 31,50 9000 450 2304 | 182,1 | 1344
0100 2800 29 8400 420 472,0 | 1690 | 87,0 0100 4200 43,50 12600 630 318,0 | 2520 | 186,0
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Klauenkupplungen REK ... DGZ

Elastomerelemente

RINGSPANN’

51-1
Elastomerelement HTrans
Werkstoff: Polyurethan
Harte: 55 +2 Shore-D
Temperaturbereich: -30 °C bis +120 °C
Farbe: weild
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp-
moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung y
Tew  [100minT | Tgmax bei
Pxioo 10 0,5 0,25 05
Nm kW Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0028 150 1,58 450 23 12 189 | 6478
0042 250 2,75 750 38 19 290 | 9925
0048 400 4,25 1200 60 31 474 | 16,244
0055 600 6,25 1800 90 47 49,7 | 45314
0060 900 9,50 2700 135 69 73,0 |25,000 08
0065 1400 14,75 4200 210 127 | 133,6 | 66,560 '
0075 2200 23,00 6600 330 248 | 167,0 {130,000
0080 3350 35,00 10050 503 388 | 261,0 203,000
0090 5000 52,50 15000 750 591 | 472,0 |355,000
0100 7000 72,50 21000 1050 817 | 652,0 491,000
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Klauenkupplungen REK ... DCO

drehelastisch fiir dynamische Anwendungen

mit gerundeten Klauen

RINGSPANN’

€

52-1

Nabe A, Typ 0

Nabe B, Typ 0

alternativ
Nabe B, Typ |

alternativ
Nabe B, Typ Il

o~
g 2

PU 92 Shore-A

TU 92 Shore-A

TU 98 Shore-A
Zahnkréanze

TU 65 Shore-D

52-3

Eigenschaften

+ Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

+ Schwingungsdampfende
Drehmomentiibertragung

« Sehr gute Laufeigenschaften aufgrund
allseitiger Bearbeitung und der damit
verbundenen geringen Restunwucht

« Ausfallsicher auch bei Ausfall des
Zahnkranzes

« Wartungsfrei, keine Schmierung erforderlich
- Erfullt ATEX 2014/34/EU

« Typische Anwendung: Pumpen-,
Ventilatorantriebe, Kranfahrwerke,
Werkzeugmaschinen, Férderbander

Bestellbeispiel Code

Kupplungsausfiihrung REK

GroRe 0019

Bauart DCO

Material der Nabe*:

« Stahl STA

+ Grauguss GJL

« Aluminium ALU

Nabe A, Typ:

«0, Standard 0

« |, vergrél3erte max. Bohrung 1

« ll, verléngert, vergroBerte max. 2
Bohrung (ab GréBe 0038)

Nabe A, Ausfiihrung:

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB

«vorgebohrt VA

Bohrungsdurchmesser Nabe A 019

Nabe B, Typ:

+0, Standard 0

« |, vergrélBerte max. Bohrung 1

« Il, verléngert, vergroBerte max. 2
Bohrung (ab Gro3e 0038)

Nabe B, Ausfiihrung:

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB

«vorgebohrt VA

Bohrungsdurchmesser Nabe B 019

Zahnkranze:

+PU 92 Shore-A PU92

+«PU 95 Shore-A PU95

+TU 92 Shore-A TU92

+TU 98 Shore-A TU98

«TU 65 Shore-D TU65

REK 0019 DCO-ALU-0FB019-0FB019-PU92

*Verfiigbarkeit siehe gegeniiberliegende Tabelle
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Klauenkupplungen REK ... DCO RINGSPANN"’

drehelastisch fiir dynamische Anwendungen
mit gerundeten Klauen

L(L2+S1+L2)
S1
0
N\l |
sl AL n i
] LK LK
O o T ,7,7,7,T%7_,7,7,f, o o I S o e
8 g © b b s 8 g S 8 g
NN
L1 L1 L1 L1
L2 L2 L2 L2
Typ O Typl Typ Il - ab GroBe 0038 531
GroBe Material der Nabe Max. Drehzahl Zulassige Verlagerungen
nmax
Stahl Grauguss Aluminium Stahl Grauguss Aluminium Axial Radial Winkel
STA GJL ALU min”! min”! min”! mm mm °
0019 X - X 18650 - 19000 1,6 0,15 08
0024 X - X 13650 - 14000 18 0,20 038
0028 X - X 11600 - 11800 2,0 0,20 08
0038 X X - 9500 7100 - 2,2 0,25 09
0042 X X - 8000 6000 - 23 0,30 09
0048 X X - 7200 5600 - 30 0,35 1,0
0055 X X - 6350 4750 - 30 0,35 1,0
0065 X X - 5650 4250 - 35 0,40 1,0
0075 X X - 4750 3550 - 35 0,45 11
0090 X X - 3800 2800 - 45 0,50 11
GroBe | Vor- Min. Bohrung Max. Bohrung d3 D D1 L1 L2 (0] S1
boh- d* d*
flégg Nabe Typ Nabe Typ Nabe Typ Nabe Typ Nabe Typ
0 | Il 0 | Il 0 171 0/l Il 0/1 I
STA | G/ | STA | G/ | STA | GII/ STA | GIL/ | STA | GII/
ALU ALU ALU ALU ALU
mm | mm | mm|mm | mm|{mm | mm | mm|mm /| mm | mm | mm| mm| mm/| mm | mm | mm |  mm| mm| mm | mm | mm
0019 - 6 19 - 21 19 25 24 - - 18 41 32 41 20 20 - - 25 - 12 16
0024 - 9 22 - 26 24 35 28 - - 27 56 40 56 24 24 - - 30 - 14 18
0028 - 10 28 - 32 28 40 38 - - 30 66 48 66 28 28 - - 35 - 15 20
0038 | 10 12 38 12 48 40 48 48 48 48 38 80 66 78 27 37 52 62 45 70 18 24
0042 12 14 42 14 55 45 55 55 55 55 46 95 75 94 28 40 53 65 50 75 20 26
0048 13 15 48 15 62 52 62 62 62 62 51 105 85 104 32 45 56 69 56 80 21 28
0055 | 18 20 55 20 74 60 74 74 74 74 60 | 120 | 98 | 118 | 37 52 62 77 65 90 22 30
0065 | 20 22 65 22 80 70 80 80 80 80 68 | 135 | 115 | 133 | 47 61 72 86 75 100 | 26 35
0075 28 30 75 30 95 80 95 95 95 95 80 160 135 158 53 69 78 84 85 110 30 40
0090 | 38 40 90 40 | 110 | 97 110 | 110 | 110 | 110 | 100 | 200 | 160 | 198 | 62 81 87 106 | 100 | 125 | 34 45

Bei Fertighohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9.
Gewichte, Tragheitsmomente und Leistungsdaten siehe Folgeseiten.
* Bohrungen auch in zolligen Abmessungen erhéltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.
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Klauenkupplungen REK ... DCO RINGSPANN"®

Gewichte und Tragheitsmomente

Gewichte in kg bei max. Bohrungsdurchmesser

GroRe Stahl Grauguss Aluminium
Nabe Typ Nabe Typ Nabe Typ

0 | I 0 I Il 0 | Il
0019 0,14 0,18 0,26 - - - 0,05 0,07 -
0024 0,29 0,37 0,61 = = ° 0,12 0,16 °
0028 0,45 0,64 1,07 - - - 0,19 0,25 -
0038 1,00 1,27 1,90 1,0 12 18 - - -
0042 1,81 1,84 2,76 1,6 18 23 - - -
0048 2,43 2,74 3,80 2,2 2,6 3,1 = = =
0055 3,70 3,93 523 33 3,7 51 B - -
0065 4,50 585 7,58 50 57 73 - - -
0075 7,18 9,06 11,50 79 9,0 10,5 - - -
0090 12,5 17,00 21,15 13,6 18,2 223 - - -

Tragheitsmomente [10°3 x kgm?] bei max. Bohrungsdurchmesser
GroRe Stahl Grauguss Aluminium
Nabe Typ Nabe Typ Nabe Typ

0 | I 0 I Il 0 | Il
0019 0,04 0,05 0,07 - - - 0,011 0,021 -
0024 0,16 0,21 0,35 = = ° 0,045 0,085 =
0028 0,34 0,48 0,80 - - - 0,100 0,210 -
0038 0,98 1,40 0,03 0,93 1,23 1,86 = = =
0042 2,50 2,55 3,82 2,05 2,95 4,27 - - -
0048 4,10 520 7,21 3,10 4,80 6,70 = = =
0055 8,20 10,00 10,00 6,15 8,65 11,85 - - -
0065 10,00 20,00 30,00 12,25 13,90 18,15 = = =
0075 30,00 40,00 50,00 27,00 30,70 35,75 - - -
0090 70,00 120,00 150,00 69,00 91,50 112,50 = = =
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Klauenkupplungen REK ... DCO RINGSPANN"’

Zahnkranze

55-1 55-2
Zahnkranz PU 92 Shore-A Zahnkranz PU 95 Shore-A
Werkstoff: Polyurethan Werkstoff: Polyurethan
Harte: 92 +2 Shore-A Harte: 95 +2 Shore-A
Temperaturbereich: -30 °C bis +80 °C Temperaturbereich: -30 °C bis +90 °C
Farbe: gelb Farbe: rot
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp- dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp-
moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung y moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung
Tev  [100min| Tymax bei Tev  [100min| Tymax bei
Puioo 10 | 05 | 025 | 05 Prioo 10 | 05 | 025 | 05
Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0019 9,6 0,1 19 25 05 04 0,2 0019 16 0,2 32 4,2 13 09 0,6
0024 33 03 69 89 20 1,3 09 0024 57 0,6 114 15,2 48 32 2,1
0028 91 1,0 186 24 5,1 34 23 0028 153 1,6 304 40,0 12,1 8.2 54
0038 181 19 372 48 10,2 6,7 4,6 0038 310 3.2 610 81,0 24,0 16,2 10,6
0042 253 2,6 510 67 14,4 9,4 6,5 09 0042 430 45 850 m 339 | 229 12,3 09
0048 296 3,1 600 79 166 | 109 75 ' 0048 500 52 990 130 392 | 264 | 169 '
0055 392 41 800 105 229 | 150 | 104 0055 650 6,8 1300 169 539 | 364 | 253
0065 590 6,3 1220 160 26,0 19,3 139 0065 890 94 1780 232 693 | 476 | 333
0075 1220 12,8 2500 326 544 | 404 | 29,0 0075 1830 19,2 3640 474 846 | 589 | 414
0090 2290 24,0 4700 610 86,7 | 640 | 47,0 0090 3430 36,0 6800 889 1509 | 1185 | 855
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Zahnkranze

56-1 56-2
ZahnkranzTU 92 Shore-A Zahnkranz TU 98 Shore-A
Werkstoff: Polyurethan Werkstoff: Polyurethan
Harte: 92 +2 Shore-A Harte: 98 +2 Shore-A
Temperaturbereich: -30 °C bis +120 °C Temperaturbereich: -30 °C bis +120 °C
Farbe: grau Farbe: blau
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp- dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp-
moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung y moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung
Tev  [100min| Tymax bei Tev (100 min| Tymax bei
Pxioo 10 0,5 0,25 0,5 Pk100 10 0,5 0,25 0,5
Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0019 9,6 0,1 19 25 052 | 034 | 024 0019 18 0.2 36 4,50 1,59 | 1,96 | 080
0024 33 03 69 89 19 | 129 | 092 0024 62 0,6 124 15,50 624 | 453 | 3,14
0028 91 1 186 24 495 | 324 | 232 0028 167 1,7 334 41,75 | 1532 | 11,02 | 7,71
0038 181 19 372 48 980 | 642 | 459 0038 332 35 664 83,00 | 30,89 | 2241 | 1554
0042 253 2,6 510 67 1541 | 1037 | 7,39 09 0042 477 50 954 119,25 | 4549 | 33,16 | 22,98 09
0048 296 3,1 600 79 17,82 | 11,99 | 855 ' 0048 525 55 1050 131,25 | 52,25 | 38,09 | 26,39 '
0055 392 4,1 800 105 24,51 | 16,50 | 11,76 0055 694 73 1388 173,50 | 70,55 | 51,44 | 3564
0065 590 6,2 1220 160 40,37 | 27,75 | 19,75 0065 973 10,2 1946 243,25 110065 | 73,71 | 51,04
0075 1220 12,8 2500 326 84,55 | 58,11 | 41,36 0075 1980 20,7 3960 495,00 | 209,61 | 153,50 | 106,29
0090 2290 24 4700 610 158,74 | 109,11 | 77,65 0090 3523 36,9 7046 880,75 | 413,38 | 272,95 | 134,19

56



Klauenkupplungen REK ... DCO

Zahnkranze

RINGSPANN’

\

\
-
-

57-1
ZahnkranzTU 65 Shore-D
Werkstoff: Polyurethan
Harte: 65 +2 Shore-D
Temperaturbereich: -30 °C bis +120 °C
Farbe: weild
GroBe | Nenn- | Nenn- Max. |Wechsel-|  Torsionssteifigkeit Relative
dreh- | leistung | Dreh- | moment Cryn Damp-
moment | bei | moment | Ty Nm/rad x 103 fung y
Tev  [100min| Tymax bei
Pxioo 10 0,5 0,25 05
Nm kw Nm Nm TKN TKN TKN TKN
0019 21 0,2 42 525 1,99 1,37 0,98
0024 76 038 152 19,00 792 | 545 | 391
0028 198 2,1 396 49,50 | 18,88 | 12,98 | 931
0038 402 4,2 804 100,50 | 38,14 | 22,41 | 1554
0042 560 59 1120 140,00 | 60,36 | 4549 | 29,75 10
0048 667 7,0 1334 166,75 | 71,04 | 53,54 | 3501 !
0055 834 8,7 1668 208,50 | 92,27 | 69,54 | 4547
0065 1155 12,1 2310 288,75 | 141,08 | 10245 | 59,79
0075 2380 249 4760 595,00 |294,43|213,82 | 124,77
0090 4514 473 9028 | 1128,50 | 550,50 | 338,37 | 183,26
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Klauenkupplungen REK ... DCO RINGSPANN"®

Zuordnung zu IEC-Normmotoren

Drehstrom-Motor 50 Hz Motorle.isgung ~ |REK..DCO Motorle.isp%lng _ |REK...DCO Motorle.isgtmg ~ |REK..DCO Motorlgigltung ~ |REK..DCO
Baugre Wellenende d x| n=3000 min™ 2 polig n=1500min™ 4 polig n=1000 min™ 6 polig n =750 min"' 8 polig
2 4,6,8 Leistung Dreh- GroBe | Leistung Dreh- Grofe | Leistung Dreh- GroBe | Leistung Dreh- GroRe
polig polig Pan moment Pan moment Pan moment Pan moment
Tan Tan Tan Tan
mm mm kw Nm kw Nm kw Nm kw Nm
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 043
- 9x20 0,12 041 0,09 0,64 0,045 0,52 ; - -
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 07 i i i
63 11x23 025 086 | o019 | 018 13 0019 | 009 11 0019
Nabe Nabe Nabe
7 1430 037 13 Typ0 025 18 Typ0 0,18 2 Typ0 0,09 14
0,55 19 037 2,5 0,25 28 0,12 18 0019
Nabe
075 2,5 0,55 37 037 39 0,18 2,5 Typ0
80 19x40 11 37 0,75 5,1 0,55 58 0,25 B'S
1, 11 7, 7 ,37 ,
205 > > 0019 > 0019 075 8 0019 03 >3 0019
24 x50 Nabe Nabe Nabe Nabe
90L 22 74 Tyl 15 10 Tyl 11 12 Tyl 055 79 Tyl
2,2 15 0,75 1
100L 3 98 . 15 15 4
0024 3 20 0024 0024 11 16 0024
28 x 60 Nabe Nabe Nabe Nabe
112M 4 13 ! 4 27 Typl 22 2 ! 15 21 pl
55 18
132 4 § 22
325 75 25 0028 33 36 0028 3 30 0028 30 0028
38x80 Nabe Nabe Nabe Nabe
139M i i Typl 75 49 Typ! 4 40 Typl 3 40 Typ!
55 55
" 36 4 54
160M 15 49 0038 1" 72 0038 73 » 0038 55 74 0038
42x110 Nabe Nabe Nabe Nabe
160L 18,5 6o | DRI o | PIO | 0o | TRIO | oo | PRI
180M 22 71 18,5 121 - - - -
48x110 0042 0042 0042
180L - - 22 144 Nabe 15 148 Nabe 1" 145 Nabe
Typ (I Typ (1) Typ I (Il)
0042
200L 55x110 ¥ A Nabe 30 196 185 - 15 198
Typ | (Il)
2255 - - 37 240 0048 - - 0048 18,5 244 0048
55x110 | 60x140 Nabe Nabe Nabe
225M 45 140 45 200 | PPHID 5 203 | DRI o 200 | PP
0048 0055 0055 0055
250M 60x140 | 65x140 55 177 Nabe 55 356 Nabe 37 361 Nabe 30 392 Nabe
Typ 1 (Il) Typ 1 (Il) Typ 1 (Il) Typ 1 (Il)
280S
75 241 75 484 0065 45 438 0065 37 483 0065
75x 140 0055 Nabe Nabe Nabe
280M 90 289 Nabe 90 sgr | WPHD g s35 | WPHID g sg7 | P
Typ ()
315S 65x 140 110 353 110 707 75 727 55 712
0075 0075 0075
315M 80x170 132 423 0065 132 849 Nabe 90 873 Nabe 75 971 Nabe
Typ 0 Typ0 Typ 0
Nabe yp yp yp
3151 160 513 Typ (1) 160 1030 110 1070 90 1170
200 641 200 1290 132 1280 110 1420
0075 0090 160 1550 0090 132 1710 0090
355L | 75x140 | 95x170 | 220 B02 | Nabe 20 1000 | Nabe 200 1930 | Nabe 160 2070 | Nabe
Typ | (Il) Typ O 250 2410 Typ O 200 2580 TypO0
0090 0090 0090 0090
400 | 80x170 | 110x210 | 353 1080 | _Nabe 0 2280 | Nabe 315 3040 | Nabe 250 3220 | Nabe
Typ 1 (Il) Typ I (Il) Typ 1 (Il) Typ I (Il)

Bei der Auswahl wurde das Nenndrehmoment der Kupplung bei +30 °C mit einem Anlauffaktor SZ von 1 und einem Stoffaktor SA/SL von 1 berlicksichtigt.
Detaillierte Auswahl gemaR technischen Hinweisen Seite 62 ff.
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Klauenkupplungen REK ... DCO

RINGSPANN’

Standardbohrungen
GroRe Werkstoff Naben Typ Bohrung d
mm mm mm mm mm mm mm mm
0 9 " 14 15 18 19 - -
STA
[ 20 24 - - - - - -
0019
0 9 1 14 15 18 19 - -
ALU
| 20 24 - - - - - -
0 M 14 15 18 19 20 22 24
STA
[ 28 - - - - - - -
0024
0 1 14 15 18 19 20 22 24
ALU
| 28 - - - - - - -
0 14 15 18 19 20 22 24 -
STA
| 28 32 38 - - - - -
0028
0 14 15 18 19 20 22 24 -
ALU
| 28 32 38 - - - - -
0 20 24 28 32 38 - - -
STA | 42 48 - - - - - -
Il 32 38 42 48 - - - -
0038
0 18 19 20 22 24 28 32 38
GJL | 42 48 - - - - - -
Il 32 38 42 48 - - - -
0 28 32 38 40 42 - - -
STA | 48 55 - - - - - -
Il 38 42 48 55 - - - -
0042
0 20 22 24 28 32 38 40 42
GJL | 48 55 - - - - - -
Il 38 42 48 55 - - - -
0 32 38 42 48 - - - -
STA | 55 60 - - - - - -
Il 42 48 55 60 - - - -
0048
0 24 28 32 38 42 48 - -
GJL | 55 60 - - - - - -
Il 42 48 55 60 - - - -
0 32 38 42 48 55 - - -
STA | 60 65 - - - - - -
Il 48 55 60 65 - - - -
0055
0 28 32 38 42 48 55 - -
GJL | 60 65 - - - - - -
Il 48 55 60 65 = = = =
0 48 55 60 65 - - - -
STA | 75 80 - - - - - -
Il 60 65 75 80 - - - -
0065
0 32 38 42 48 55 60 65 -
GJL | 75 80 - - - - - -
Il 60 65 75 80 - - - -
0 48 55 60 65 75 - - -
STA | 80 85 - - - - - -
I 65 75 80 85 - - - -
0075
0 42 48 55 60 65 75 - -
GJL | 80 - - - - - - -
Il 60 65 75 80 - - - -
0 65 75 80 920 - - - -
STA | 100 110 - - - - - -
Il 80 90 100 110 - - - -
0090
0 48 55 60 65 75 80 90 -
GJL | 95 110 - - - - - -
Il 80 90 95 110 - - - -
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Klauenkupplungen REK ... ECO RINGSPANN"’

drehelastisch fiir Standard-Anwendungen
mit gerundeten Klauen

Eigenschaften

« Ausgleich von Axial-, Radial- und
Winkelverlagerungen

« Schwingungsdampfende
Drehmomentiibertragung

« Progressive Drehfedercharakteristik
aufgrund primar druckbeanspruchter
Zahnkranze

« Ausfallsicher auch bei Ausfall des
Zahnkranzes

« Wartungsfrei, keine Schmierung
erforderlich

- Erfullt ATEX 2014/34/EU

« Typische Anwendung: Pumpen-,
Ventilatorantriebe, Kranfahrwerke,
60-1 Werkzeugmaschinen, Férderbander
Bestellbeispiel Code
Nabe A, Typ 0 Kupplungsausfiihrung REK
Zahnkranz Taper Spannbuchse Groe 0070

(kundenseitig)
Bauart ECO

Nabe B, Typ |

Material der Nabe:

+ Grauguss et

Nabe A, Typ:

« 0, Standard 0

« |, verkirzt fiir Taper Spannbuchse 1

Nabe A, Ausfiihrung:

«vorgebohrt VA

« fertiggebohrt mit Passfedernut FB

- fertiggebohrt mit Taper TA
Spannbuchse, Montage aullen

- fertiggebohrt mit Taper Tl
Spannbuchse, Montage innen

Bohrungsdurchmesser d1 025

Nabe B, Typ:

+0, Standard 0

« I, verkdirzt fiir Taper Spannbuchse 1

Nabe B, Ausfiihrung:

«vorgebohrt VA

- fertiggebohrt mit Passfedernut FB

- fertiggebohrt mit Taper TA
Spannbuchse, Montage auBen

- fertiggebohrt mit Taper Tl
Spannbuchse, Montage innen

Bohrungsdurchmesser Nabe B 032

Zahnkranz: NBSO

+NBR 80 Shore-A

NBR 80 Shore-A

_ REK 0070 ECO-GJL-0FB025-0FB032-NB8O
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Klauenkupplungen REK ... ECO RINGSPANN"’

drehelastisch fiir Standard-Anwendungen
mit gerundeten Klauen

L(LT+L3+L7) M*
L3
Lk
— - 4 ‘
i |
o | e o | — k=7 I R N al al - 4 B _d__ | o ‘
S| s S| sl g| ©®© s s ‘
|
L1 g L1 NN L1 g t 20208 ‘
L2 L2 L2 [0} |
Typ O Typ | - Ausfithrung TA Typ | - Ausfithrung Tl Ausfiihrung TA-TI 61-1
GroBe Nenndreh- Ne'nnleistgn_g Max. Max. Drehzahl Torsions- Tragheits- Zulassige Verlagerungen
moment bei 100 min Drehmoment Nmax steifigkeit moment
Tk Px100 Tk max Cw K
Axial Radial Winkel
Nm kW Nm min”! Nm/rad kgm? mm mm °
0070 31 0,33 72 8300 584,42 0,0003 +0,20 03
0090 80 0,84 180 6740 1461,04 0,0010 +0,49 03
0110 160 1,68 360 5110 2750,20 0,0030 +0,61 03
0130 315 3,30 720 4400 4812,85 0,0060 +0,79 04 1
0150 600 6,28 1500 3820 10084,06 0,0100 +0,92 04
0180 950 9,95 2350 3180 13750,99 0,0220 +1,09 04
0230 2000 20,94 5000 2540 19251,38 0,0650 +1,32 0,5
0280 3150 32,98 7200 2080 55003,95 0,1910 +1,70 05
Tragheitsmoment bezieht sich auf die Ausfilhrung mit Taper Spannbuchse mit mittlererem Bohrungsdurchmesser.
Grofe | Vor- Nabe Typ 0 - Standard Nabe Typ | - Ausfiihrung TA und Tl D D1 d3 L3 M#* 0 Gewicht
bol:jryng Bohrung L1 L2 Taper- Bohrung L1 L2
d* buchsen- d*
groBe
min. max. min. | max.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0070 8 10 32 21,0 26 1008 10 25 19,0 240 69 60 31 28,0 29 17,5 11
0090 8 10 42 26,0 32 1108 10 28 18,0 24,0 85 65 32 34,5 29 22,5 1,0
0110 8 10 55 37,0 45 1610 14 42 19,0 27,0 112 100 45 45,0 38 29,0 50
0130 16 20 60 46,0 55 1610 14 42 17,5 26,5 130 105 50 54,0 38 36,0 8,0
0150 16 20 70 50,0 60 2012 14 50 24,0 340 150 115 62 60,0 42 40,0 1,7
0180 35 30 80 58,0 70 2517 16 60 350 47,0 180 125 77 73,0 48 49,0 18,2
0230 35 40 100 77,0 90 3020 24 75 39,5 52,5 225 155 29 84,5 55 58,5 35,0
0280 45 50 115 88,5 105 3535 35 90 74,0 90,5 275 185 118 107,5 67 74,5 66,5

Bei Fertighohrungen bitte Bohrungsdurchmesser Nabe A und Nabe B angeben. Toleranz der Fertigbohrungen H7. Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1. Nuttoleranz JS9.
Das Gewicht bezieht sich auf die Ausfiihrung mit Taper Spannbuchse mit mittlerem Bohrungsdurchmesser.

Abmessungen Taper Spannbuchsen siehe Seite 64.

Fir vertikalen Einbau wenden Sie sich bitte an RINGSPANN.

* Bohrungen auch in zélligen Abmessungen erhaltlich, sehen Sie hierzu ab Seite 65.

** Mindestabstand zum Montieren und Demontieren der Taper Spannbuchse.

Elastomer- Werkstoff Harte Temperatur- Farbe
element bereich
°C
NBR 80 Shore-A | Nitrilkautschuck | 80 %5 Shore-A -40 bis +100 schwarz
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Technische Hinweise
Kupplungsauslegung

RINGSPANN’

Die Auslegung der Kupplung erfolgt gemaf
DIN 740 Teil 2 bzw. mit Hilfe von Betriebsfak-
toren aufgrund von Erfahrungswerten (siehe
Tabelle: Zuordnung der Auslegungsverfahren
zu Kupplungstypen). Die Kupplung muss so
ausgelegt werden, dass die zuldssige Kupp-

lungsbeanspruchung in keinem Betriebszu-
stand (iberschritten wird. Dazu ist ein Vergleich
der auftretenden Beanspruchungen mit den
zulassigen Kupplungskennwerten durchzufiih-
ren.

Zusatzlich zur Auslegung der Kupplung ist die
Tragfahigkeit der gewahlten Welle-Naben-Ver-
bindung durch den Kunden zu Gberpriifen.

Zuordnung der Auslegungsverfahren zu Kupplungstypen

Drehstarre Wellenkupplungen

‘ Auslegung nach DIN 740 Teil 2

Auslegung mit Betriebsfaktoren

Zahnkupplungen

RDZ....DTO o

RDZ ...DFO o

RDZ ... EEO ©

Lamellenkupplungen

RDL...DSO o

RDL...DSZ ©

RDL...DSA ©

Ausgleichkupplungen

RDA ... ESO, Ausfiihrung RDA ... ESO-...-0... ©

RDA ... ESO, Ausfiihrung RDA ... ESO-STA-TKA ... ©

RDA ... ESO, Ausfiihrung RDA ... ESO-GJS-2PE ... ©

Drehelastische Wellenkupplungen Auslegung nach DIN 740 Teil 2 Auslegung mit Betriebsfaktoren

Stahlbandkupplungen

RES ... EYO ©

RES ... ETO ©

Bolzenkupplungen

REB ... DCO ©

Klauenkupplungen

REK ... DGO ©

REK ... DHO (%)

REK ...DGZ (%)

REK ... DCO o

REK ... ECO o

Formelzeichen

Jo = Tragheitsmoment der Antriebsseite Pn = Nennleistung Py =PayoderP kW] Tgy = Nenndrehmoment der Kupplung
lkgm’] Sa S = StoBfaktor (Nm]

b = Tr‘cighzeitsmoment der Lastseite S; = Betriebsfaktor Tiw = Wechseldrehmoment der Kupplung
lkgm?] (Nm]

Ma = Massenfaktor der Antriebsseite S = Temperaturfaktor Tis = Spitzendrehmoment der Lastseite

M, = Massenfaktor der Lastseite Sz = Anlauffaktor (Nm]

N = Drehzahl der Anlage [min] Tas = Spitz.endre.hmoment der Tv = Nenndrehmoment der Anlage [Nm]

. . Antriebsseite (N Ts = Spitzendrehmoment der Anlage
Pav = Nennleistung des Antriebs [kW] Timax= Maximal zulissige Drehmoment INm]
Py = Leistungsaufnahme der der Kupplung [Nm] Tw = Wechseldrehmoment der Anlage

angetriebenen Maschine [kW]

[Nm]
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Technische Hinweise
Auslegung gemag DIN 740 Teil 2

RINGSPANN’

a) Antriebe ohne periodische Drehschwingungsbeanspruchung

Bei Antrieben ohne periodischen Drehschwin-
gungsbeanspruchung wie zum Beispiel Kreisel-
pumpen, Liifter, Schraubenkompressoren und
ahnliche Anwendungen darf das Nenndrehmo-
ment der Anlage Ty das Nenndrehmoment der
Kupplung Tyy nicht Gberschreiten.

1. Beanspruchung durch das Nenndreh-
moment der Anlage

Das Nenndrehmoment der Anlage Ty ergibt
sich aus:

Ty = 9550 -

Py

n
Unter Berlicksichtigung des Temperaturfaktors
S; muss das Nenndrehmoment der Kupplung
Tyn Mindestens so grof3 wie das Nenndrehmo-
ment der Anlage Ty sein.

TKN > TN . St

2. Zusatzliche Beanspruchung durch
DrehmomentstoB3e

Treten in der Anlage hdufig Drehmomentstofe
auf, ist zusatzlich das Spitzendrehmoment Tg
und die Stohaufigkeit Sz zu berticksichtigen.

Abhangig von der StoBart, der Stofrichtung
und der Massenverteilung lasst sich das Spit-
zendrehmoment Ts wie folgt ermitteln:

Antriebseitiger Stof3:
Ts = Tas - Ma - Sp

Lastseitiger Stof3:
Ts=Tis M -5
mit

I
o+

|
—
b=

MA=

- .JA+.J|_

Das maximal zuldssige Drehmoment der Kupp-
lung Tk max Muss groBer sein als die Summe aus
dem Spitzendrehmoment Ts multipliziert mit
dem Anlauffaktor S; und dem Nenndrehmo-
ment der Anlage Ty unter Berlicksichtigung
des Temperaturfaktors S;.

Tkmax 2 Ts Sz S¢+ Ty - S

Bei Antrieben mit Drehstrommotoren und
groBen, lastseitigen Massen, sollte das Anfahr-
Spitzenmoment mit Hilfe von geeigneten
Simulationsverfahren ermittelt werden.

b) Antriebe mit periodischer Drehschwingungsbeanspruchung

Antriebe, bei denen Drehschwingungen auf-
treten konnen (z.B. Dieselmotoren, Kolbenver-
dichtern, Kolbenpumpen, usw.), sind die auf
die Kupplung wirkenden Drehmomente am
sichersten durch eine Drehschwingungsanalyse
des Gesamtsystems zu bestimmen. Dies setzt
u. a. die Kenntnis der Drehmassen, der Dreh-
steifigkeiten und aller am System angreifenden
Erregersysteme voraus. In vielen Féllen ist eine
Schwingungsberechnung daher zu aufwendig
bzw. in der Projektierungsphase stehen haufig
nicht alle erforderlichen Daten zur Verfligung.
In solchen Féllen kann eine (iberschldgige Ausle-
gung an Hand der folgenden Kriterien erfolgen:

1. Beanspruchung durch das Anlagenmoment

3. Beanspruchung bei durchfahren der

Unter Verwendung des Temperaturfaktors S;
muss das Nenndrehmoment der Kupplung Tyy
mindestens so gro8 wie das Nenndrehmoment
der Anlage Ty sein.

2. Beanspruchung durch ein
Wechseldrehmoment

Das periodische Wechseldrehmoment der
Anlage Ty darf bei Betriebsdrehzahl und unter
Verwendung des Temperaturfaktors S; das
zuldssige Wechseldrehmoment der Kupplung
Tyw nicht Gberschreiten.

Resonanz

Wird wahrend des Betriebs der Resonanzbereich
durchfahren, darf das dabei auftretende Spit-
zendrehmoment Ts unter Ber{icksichtigung der
Umgebungstemperatur S; das maximal zulds-
sige Drehmoment der Kupplung Ty max hicht
Uberschreiten.

TKmax 2 TS : St

TkW 2> TW . St

Anlauffaktor S, StoBfaktor Sp/S,

Anlaufhéufigkeit/h | 100 200 400 800 Stoffaktor leichte StoRe mittlere StoRe schwere StoRe

S, 10 1.2 14 16 SA/SL 15 18 25

Temperaturfaktor S,

Umgebungs- -50°C -30°C<T, | +30°C<T, | +40°C<T, | +50°C<T, | +60°C<T, | 470°C<T, | +80°C<T, | +90°C<T, | +100°C<T, | +110°C<T,

temperatur T, <-30°C <+30°C <+40°C <+50°C <+60°C <+70°C <+80°C <+90°C <+100°C <+110°C <+120°C

PU 92 Shore A

PU 95 Shore A - 1 12 13 14 1,55 18 - - -

Htrans

TU 92 Shore-A

TU 98 Shore-A 1 1 11 12 13 1,45 1,6 18 2,1 2,5 3

TU 65 Shore-D

NBR 80 Shore A

NBR 75 Shore A 1 1 ! ! 1 1 i i i

NR 80 Shore A 11 1 1 1 1 1 1 - - - -

PA 6.6 - 1 1,15 1,25 14 1,6 19 23 3 -
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Technische Hinweise RINGSPANN’

Auslegung mit Betriebsfaktoren
Allgemeingiiltige Abmessungen

Das zuldssige Nenndrehmoment der Kupp- Das Nenndrehmoment der Anlage Ty ergibt
lung Txy muss mindestens so grof sein wie das  sich aus

Nenndrehmoment der Anlage Ty unter Berlick- N

sichtigung der Betriebsbedingungen (Betriebs- T =9550 - T

faktor Sg).

TKN > TN . SB

Betriebsfaktor Sg

Art der angetriebenen Maschine Bei Antrieb durch
Transmissionen, Verbrennungs- Verbrennungs- einzylindrische
Elektromotoren kraftmaschinen mit kraftmaschinen mit Verbrennungs-
4und 6 Zylindern 2 und 3 Zylindern, kraftmaschinen
einzylindrische
Dampfmaschinen
Transmissionen, kleine Generatoren, 15 17 19 22

kleine Ventilatoren, Rotations-Geblase

Kleine Aufziige, groBere Ventilatoren,
leichte Maschinen fiir Metall-, Holz- und 18 2,0 2,2 2,5
Textilverarbeitung, leichte Transportbander

Lastaufzlige, Férderbander, Hingebahnen,

Riihrwerke, Textilmaschinen mit groen Massen 20 22 24 27

Pressen, Scheren, Stanzen,
Kolbenpumpen, Kalander, Hammermiihlen 25 27 29 32
Steinbrecher, schwere Rollgénge,

Kolbenkompressoren und Kolbenpumpen 3,0 3,2 34 3,7
ohne Schwungrad, Walzwerke fiir Metalle

Rotationspressen, Mischer fiir

hochviskose Medien, Schiffschrauben 30 35 43 50
Abmessungen Taper Spannbuchsen
GroRe Schrauben- Schraubendetails GroBter Gewicht Bohrung* Bohrung**
anziehdreh- AuBen- ca.
moment durchmesser
Anzahl Schlij.ssel- Schl(j.ssel- ) )
weite weite min. max. min. max. max. max.
Nm mm inch mm kg mm mm inch inch mm inch
1008 56 2 3 A 35 0,1 10 22 3g 7fg 25 1
1108 56 2 3 A 38 0,1 10 25 g 1 28 11/8
1210 20 2 5 3g 475 02 12 32 7, 1, - -
1215 20 2 5 I 475 03 12 30 h 1 - -
1610 20 2 5 3 57 03 14 35 A 1% - -
1615 20 2 5 s 57 05 14 38 /28 174 42 1172
2012 30 2 6 /6 70 07 14 45 7, 13, - -
2017 30 2 6 M 70 1,1 14 45 A 13, - -
2517 50 2 6 A 85,5 15 16 60 5lg 2, - -
2525 50 2 6 A 85,5 2,1 16 60 g 2 - -
3020 ) 2 8 g 108 27 24 75 1 3 - -
3030 ) 2 8 e 108 36 24 75 1 3 - -
3525 113 3 10 ', 127 38 35 %0 1% 37, 100 4
3535 113 3 10 A 127 5 35 20 1% 3, - -
4030 170 3 12 g 146 56 40 100 1, 4 115 4172
4040 170 3 12 e 146 7.7 40 100 19, 4 - -
4535 190 3 14 3, 162 75 55 110 2, 4, - -
4545 190 3 14 A 162 10 55 110 2, 4, - -
5050 270 3 14 A 177,5 14 70 125 23, 5 - -

* mit Passfedernut nach DIN 6885/1 oder ANSI ANSI B17.1-1967 (R1998) rectangular
** mit Passfedernut nach DIN 6885/3 oder ANSI ANSI B17.1-1967 (R1998) square
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Bestellhinweis RINGSPANN’

Ziffernangabe im Bestellschliissel fiir Bohrung in zolliger Abmessung

Bohrung und Passfedernut nach AGMA 9002-C14, Bohrungstoleranz: Presspassung

Bohrung, Bohrung, Teiler

ganz-

zahlig 0 Uig" 17" 6" R 56" 3y 76" X " 5/g" 116" 3/, 3 T/ 156"
0" AAA AAB AAC AAD AAE AAF AAG AAH AAl AAJ AAK AAL AAM AAN AAO AAP
1" ABA ABB ABC ABD ABE ABF ABG ABH ABI ABJ ABK ABL ABM ABN ABO ABP
2" ACA ACB ACC ACD ACE ACF ACG ACH ACI AC ACK ACL ACM ACN ACO ACP
3" ADA ADB ADC ADD ADE ADF ADG ADH ADI AD) ADK ADL ADM ADN ADO ADP
4" AEA AEB AEC AED AEE AEF AEG AEH AEl AEJ AEK AEL AEM AEN AEO AEP
5" AFA AFB AFC AFD AFE AFF AFG AFH AFI AFJ AFK AFL AFM AFN AFO AFP
6" AGA AGB AGC AGD AGE AGF AGG AGH AGI AGJ AGK AGL AGM AGN AGO AGP
7" AHA AHB AHC AHD AHE AHF AHG AHH AHI AH)J AHK AHL AHM AHN AHO AHP
8" AIA AB AIC AID AIE AIF AIG AH Al AlJ AK AL AIM AIN AIO AP
9" AJA AJB AJC AJD AJE AJF AJG AJH Al AJJ AJK AL AJM AJN AJO AJP
10" AKA AKB AKC AKD AKE AKF AKG AKH AKI AKJ AKK AKL AKM AKN AKO AKP
1" ALA ALB ALC ALD ALE ALF ALG ALH ALl AL ALK ALL ALM ALN ALO ALP
12" AMA AMB AMC AMD AME AMF AMG AMH AMI AMJ AMK AML AMM AMN AMO AMP
13" ANA ANB ANC AND ANE ANF ANG ANH ANI ANJ ANK ANL ANM ANN ANO ANP
14" AOA AOB AOC AOD AOE AOF AOG AOH AOI AO)J AOK AOL AOM AON AOO AOP
15" APA APB APC APD APE APF APG APH API APJ APK APL APM APN APO APP
16" AQA AQB AQC AQD AQE AQF AQG AQH AQl AQJ AQK AQL AQM AQN AQO AQP
17" ARA ARB ARC ARD ARE ARF ARG ARH ARI ARJ ARK ARL ARM ARN ARO ARP
18" ASA ASB ASC ASD ASE ASF ASG ASH ASI ASJ ASK ASL ASM ASN ASO ASP
19" ATA ATB ATC ATD ATE ATF ATG ATH ATI ATJ ATK ATL ATM ATN ATO ATP
20" AUA AUB AUC AUD AUE AUF AUG AUH AUl AUJ AUK AUL AUM AUN AUO AUP
21" AVA AVB AVC AVD AVE AVF AVG AVH AVI AVJ AVK AVL AVM AVN AVO AVP
22" AWA AWB AWC AWD AWE AWF AWG AWH AWI AWJ AWK AWL AWM AWN AWO AWP
23" AXA AXB AXC AXD AXE AXF AXG AXH AXI AXJ AXK AXL AXM AXN AXO AXP

Bohrung und Passfedernut nach AGMA 9002-C14, Bohrungstoleranz: Spielpassung

Bohrung, Bohrung, Teiler

ganz-

zahlig 0 Uig" 17" 6" R 56" 3y 76" X " 5/g" 116" 3/, 13/ T/ 156"
0" ZAA ZAB ZAC ZAD ZAE ZAF ZAG ZAH ZAl ZA) ZAK ZAL ZAM ZAN ZAO ZAP
1" ZBA /BB ZBC ZBD ZBE ZBF ZBG ZBH ZBI ZBJ ZBK ZBL ZBM ZBN ZBO ZBP
2" ZCA ZCB ZCC Z2CD ZCE ZCF 2CG ZCH ZCl 0 ZCK ZCL M ZCN ZC0 ZCP
3" ZDA ZDB ZDC ZDD ZDE ZDF ZDG ZDH ZDI ZD) ZDK ZDL ZDM ZDN ZD0 ZDP
4" ZEA ZEB ZEC ZED ZEE ZEF ZEG ZEH ZEl ZE) ZEK ZEL ZEM ZEN ZEO ZEP
5" ZFA ZFB ZFC ZFD ZFE ZFF ZFG ZFH ZFl ZF) ZFK ZFL ZFM ZFN ZFO ZFP
6" ZGA ZGB ZGC ZGD ZGE ZGF ZGG ZGH ZGl - - - - - - -
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Bohrungsabmessungen

Zollige Bohrungen

RINGSPANN’

Die RINGSPANN-Wellenkupplungen sind auch
mit Bohrungen in z6lligen Abmessungen erhélt-
lich.

RINGSPANN orientiert sich dabei an den Vor-
gaben der AGMA 9002-C14 Stand 02.2015.
Abweichende Bohrungen z.B. nach B.S. 46 sind
maglich, miissen aber separat angefragt wer-
den. RINGSPANN empfiehlt bei der Bestellung
von z6lligen Bohrungen neben dem Bohrungs-
durchmesser in Zoll oder Millimeter auch die
Breite und die Tiefe der Passfedernut sowie die
gewiinschte Passung anzugeben.

Auf der ndchsten Seite finden Sie eine Auswahl
der géngigsten Bohrungen mit den Abmessun-
gen der Passfedernuten. Weitere Bohrungen
kénnen bei RINGSPANN angefragt werden.

66-1

66



Bohrungsabmessungen RINGSPANN"’
Zollige Bohrungen
Bohrung Passfedernut
Wellendurch- Bohrungsdurch- Bohrungstoleranz Breite Breite Tiefe Tiefe
messer messer AGMA AGMA K K T T
D Spielpassung Presspassung Toleranz Toleranz
inch mm mm mm inch mm mm mm mm
378 9,525 10,698
716 11113 3/32 238 12:309
12 12,700 18 318 14221
5/8 15875 18026
3/4 19,050 00254 /00127 316 476 -0,000/+0,051 21262
15/16 23813 : ' 26,690
1 25,400 20,0000/ 40,0254 1/4 6,35 28,306
11/4 31,750 34,740
13/8 34925 5/16 7.94 38,572
1172 38,100 42393
15/8 41275 3/8 9,53 45616
13/4 44,450 48832
115/16 49213 IS e 54,864
2 50,800 12 12,70 56,477
21/4 57,150 62,921
23/8 60,325 -0,0508 /-0,0254 67,333
2172 63,500 70,564
25/8 66,675 = e 73,790
5 23/4 69,850 77,008
. 215/16 74613 83,035
2 3 76,200 3/4 19,05 84,651
% 31/4 82,550 91,095
2 33/8 85,725 95,507 -0,000/+0,381
3 3172 88,900 8 1223 -0,000/+0,076 98735
g 35/8 92,075 -0,0762 / -0,0381 : 101,961
g 33/4 95,250 105,181
& 315/16 100,013 111,206
4 101,600 112,822
41/4 107,950 1 25,40 119,268
43/8 111,125 LY 122,489
4172 114,300 125,705
45/8 117,475 -0,0889 /-0,0508 131,208
43/4 120,650 134,534
415/16 125413 139,380
5 127,000 11/4 31,75 140,993
51/4 133,350 147,442
53/8 136,525 150,663
5172 139,700 153,881
55/8 142,875 -0,000/+0,089 159,474
53/4 146,050 162,707
515/16 150813 -0,1016 /-0,0635 167,551
6 152,400 112 38,10 169,164
61/4 158,750 175,616
63/8 161,925 178,836
6172 165,100 182,057
65/8 168,275 184,470
63/4 171,450 -0,1016 /-0,0635 187,703
7 177,800 13/4 44,45 194,163
71/4 184,150 200612
7172 190,500 207,056
73/4 196,850 0127 /-0,0762 212,700
8 203,200 219,159
81/4 209,550 5 508 225610
8172 215,900 ' 232,054
83/4 222250 01397 /-0,0889 238,493
9 228600 244927
91/4 234950 252938
9172 241300 259408
. 93/4 247,650 01524701016 265,869
< 10 254000 2172 63,5 272326
2 10172 266,700 285224
& 103/4 273,050 nicht spezifiziert | -0,1651 /-0,1143 291,666
3 1 279,400 nach ANSI / -0,000/+0,102 298105 -0,000/+0,381
= 11172 292,100 AGMA 9002-C14 3125577
£ 113/4 298,450 10,1778 /0,127 319,039
3 12 304800 3 26 32549
12172 317,500 ' 338394
123/4 323850 20,1905 /-0,1397 344,838
13 330,200 351279
13172 342,900 368922
133/4 349,250 02159 /-0,1651 375382
14 355,600 381,838
14172 368300 iz e 394739
143/4 374,650 102286 /01778 401,185
15 381,000 407627
15172 393,700 425,067
153/4 400,050 0254 /-0,1905 431726
16 406,400 4 101,6 438183
16172 419,100 451,084
16 3/4 425,450 02667 /02032 457,530
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Auswahlbogen fiir
Tru-Line Flanschkupplungen RFK ... TBO

RINGSPANN’

Bitte fotokopieren oder Technische Anfrage auf unserer Website (www.ringspann.de) nutzen!

1.1 Art der Maschine, Maschinengruppe oder Anlage:

Firma: Abteilung: L
Anschrift: NaMe:

............................................................ Anfrage-Nr: o
Telefon: Datum:
FaX: E-Mail:
1. Artder Anwendung

2. Betriebsdaten

2.1 Leistungsdaten 2.2 Einbaubedingungen
Antriebsleistung Pn [kw] 1 im Freien
Max. Wellendrehzahl nm [min™] ) im geschlossenen Raum
Nenndrehmoment My [Nm] gggebungstemfgrg?:r o
Max. Drehmoment M max [Nm]
Min. Sicherheitsfaktor ~ Spin [1] 23 Zusatz
o Segemamert s S e Enmbedonge o
Max. Radialkraft Frad [N] machen lhnen Vorschldge.
Max. Axialkraft Fax [N]

3. Abmessungen

3.1 Daten zu Welle Zeichnung der Kupplung mit MaBen der Wellenenden
Welle 1/Flansch 1
Wellendurchmesser d, [mm]
Wellenwerkstoff At
Wellentoleranz Tiw [mm]
Gemittelte Rautiefe R [um]
Welle 2/Flansch 2 _
Wellendurchmesser d, [mm]
Wellenwerkstoff
Wellentoleranz Tow [mm] o
Gemittelte Rautiefe Ry [um]
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Auswahlbogen fiir RINGSPANN’
Tru-Line Flanschkupplungen RFK ... TBO

Bitte fotokopieren oder Technische Anfrage auf unserer Website (www.ringspann.de) nutzen!

Firma: Abteilung: L
Anschrift: e NAME: e
............................................................ Anfrage-Nr:
Telefon: Datum: e
FaX: E-Mail:
3.2 Daten zu Getriebeschwinge
Abstand zur Drehmomentstiitze a _ [mm] Winkel y [
e [mml Gesamtgewicht Gy [kql
Abstand zum Lager d__ [mm]
Abstand zum Schwerpunkt b [mm]
¢ [mm]

Y

=
;) \‘\;
W /\
4. Voraussichtlicher _ Stiick (einmalig) _ Stlick/Monat _ Stiick/Jahr
Bedarf
5. Anlagen 1 Spezifikationen (1 Datenblatt (1 Skizze/Zeichnung

69



Auswahlbogen fiir Wellenkupplungen

RINGSPANN’

Bitte fotokopieren oder Technische Anfrage auf unserer Website (www.ringspann.de) nutzen!

Firma: Abteilung: L
ANSChrift: Name:
............................................................ Anfrage-Nr:

Telefon: Datum:
FaX: E-Mail:
1. Artder Anwendung
1.1 Art der Maschine, Maschinengruppe oder Anlage:
2. Betriebsdaten
2.1 Antriebsart Betriebsfaktor Sg

J E-Motor Gesamtdrehmoment . [Nm]

1 Verbrennungsmotor der Anwendung

Treibstoffart: [ Benzin

2.3 Einbaubedingungen

U Diesel
1 Erdgas 1 im geschlossenen Raum
1 andere: 1 im Freien, geschiitzt
Zylinderanzahl [ im Freien, Seeluft
1 Getriebe (1 Aggressiv
1 andere: (1 Explosionsgefahrdet, Zone
2.2 Leistungsdaten
Antriebsleistung kW] 1 Sonstiges (z.B. Zuganglichkeit, staubige Atmosphare)
DrehzahldesAntriebs/ __ [min™]
des Getriebes Umgebungstemperatur
von °C bis °C
3. Abmessungen
3.1 Motorwelle
Zylindrische Welle mit Passfeder
Durchmesser der _ [mm] Nutbreite

Antriebswelle
Passfedernutabmessungen —~ [mm]

Nutzbare Wellenldngeder —— [mm]
Antriebswelle

Bitte ndhere Angaben machen zu:
Spielpassung, Presspassung, metrische GréRe (P7, H7, usw.),
mit oder ohne Stellschraube, Spannelemente / Spannsétze

Sonderantriebswelle
Spezifikation

Nuthohe ‘

7+7 - Gesamthohe

Bohrungs-
durchmesser




Auswahlbogen fiir Wellenkupplungen RINGSPANN"®

Bitte fotokopieren oder Technische Anfrage auf unserer Website (www.ringspann.de) nutzen!

Firma: Abteilung: L
Anschrift: NaMeE:

............................................................ Anfrage-Nr:
Telefon: Datum: e
FaX: E-Mail:

3.2 Abtriebswelle
Zylindrische Welle mit Passfeder

Durchmesser der _ [mm] Gewindegrofe
Abtriebswelle Gewindeldnge [mm]
Passfedernutabmessungen __ [mm] Durchmesser der (mm
Nutzbare Wellenldngeder _ [mm] Distanzscheibe
Abtriebswelle Scheibendicke . [mm]

Bitte ndhere Angaben machen zu:
Spielpassung, Presspassung, metrische GréBe (P7, H7, usw.),
mit oder ohne Stellschraube, Spannelemente / Spannsatze

Sonderabtriebswelle
Spezifikation

Konisches Wellenende 33 Abstande

. Abstand zwischen den . [mm]

Min. Durchmesser . [mm]
Wellenenden

des Konus

Max. Durchmesser [mm] Gesamtmontagelange . [mm]

des Konus Bitte eventuelle Hindernisse, Balken, Schutzgitter,
Roh .

T (Steigung) ohre usw. angeben

Schlusselweite

= —— ——
Maschine Maschinenwelle Motorwelle Antrieb

i - Abstand
zwischen den

|_ Wellenenden L3 / \

Gesamtlange des Antriebs
4. Voraussichtlicher Stiick (einmalig) _ Stiick/Monat _ Stiick/Jahr
Bedarf
5. Anlagen [ Spezifikationen (1 Datenblatt (1 Skizze/Zeichnung
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®
Europa RINGSPANN
Deutschland Niederlande, Belgien, Luxemburg Schweiz
RINGSPANN GmbH RINGSPANN Benelux B.V. RINGSPANN AG

Schaberweg 30-38, 61348 Bad Homburg,
Deutschland « +49 6172 2750
info@ringspann.de « www.ringspann.de

RINGSPANN RCS GmbH

Hans-Mess-Stral3e 7, 61440 Oberursel, Deutschland
+496172 676850

info@ringspann-rcs.de « www.ringspann-rcs.de

Frankreich

SIAM - RINGSPANN S.A.

23 rue Saint-Simon, 69009 Lyon, Frankreich
+33478835901

info@siam-ringspann.fr - www.ringspann.fr

Grof3britannien, Irland

RINGSPANN (U.K.) LTD.

3, Napier Road, Bedford MK41 0QS, GroBbritannien
+441234 342511

info@ringspann.co.uk « www.ringspann.co.uk

ftalien

RINGSPANN ltalia S.r.l.

Via A.D. Sacharov, 13, 20812 Limbiate (MB), Italien
+390293 571297

info@ringspann.it - www.ringspann.it

Nieuwenkampsmaten 6-15, 7472 DE Goor,
Niederlande « +31 547 261355
info@ringspann.nl « www.ringspann.nl

Osterreich, Ungarm, Slowenien
RINGSPANN Austria GmbH

TriesterstraBe 21, 2620 Neunkirchen, Osterreich
+43 2635 62446

info@ringspann.at - www.ringspann.at

Polen

Radius-Radpol Wieche¢ Sp.J.

Ul. Pasjonatow 3, 62-070 Dabrowa, Polen
+48 61 8143928 « info@radius-radpol.com.pl
www.radius-radpol.com.pl

Ruménien, Bulgarien, Moldawien

S.C. Industrial Seals and Rolls S.R.L.

Str. Depozitelor, No. 29, 110078 Pitesti, Rumanien
+40751228228

mihai@isar.com.ro « www.isar.com.ro

Schweden, Finnland, Danemark,
Norwegen, Baltische Staaten
RINGSPANN Nordic AB

Flottiljgatan 69, 721 31 Vésterds, Schweden
+46 156 19098

info@ringspann.se « www.ringspann.se

Sumpfstrasse 7, Postfach, 6303 Zug, Schweiz
+41417480900
info@ringspann.ch « www.ringspann.ch

Spanien, Portugal

RINGSPANN IBERICA S.A.

C/Uzbina, 24-Nave E1, 01015 Vitoria, Spanien
+34 945 2277-50

info@ringspann.es « www.ringspann.es

Tschechien, Slowakei

Ing. Petr Schejbal

Mezivrsi 1444/27, 14700 Prag, Tschechien

+420 222969022

Petr.Schejbal@ringspann.cz « www.ringspann.com

Ukraine

"START-UP" LLC.

Saltivske Hwy, 43, letter G-3, office 101,
Charkiw 61038, Ukraine « +38 057 7170304
start-up@start-up.kh.ua » www.start-up.kh.ua

([ J
Asien
Australien, Neusesland Indien, Bangladesch, Nepal Sudkorea
RINGSPANN Australia Pty Ltd RINGSPANN Power Transmission India Pvt. Ltd. RINGSPANN Korea Ltd.
10 Network Drive, Carrum Downs Vic 3201, GAT No: 679/2/1, Village Kuruli, Taluka Khed, Chakan- 33 Gojae-17 Ghil Dongnam-gu, 31187 Cheonan-si
Australien « +61 3 9069 0566 Alandi Road, Pune - 410501, Maharashtra, Indien Chungnam, Siidkorea « + 82 10 54961368
info@ringspann.com.au « www.ringspann.com.au 4912135677500 « info@ringspann-india.com info@ringspann.kr « www.ringspann.kr
www.ringspann-india.com
Ching, Taiwan Singapur, ASEAN
RINGSPANN Power Transmission (Tianjin) Co., Ltd. RINGSPANN Singapore Pte. Ltd.
No. 21 Gaoyan Rd., Binhai Science and Technology 143 Cecil Street, #17-03 GB Building,
Park, Binhai Hi-Tech Industrial, Development Area,  Singapur 069542 « +65 9633 6692
Tianjin, 300458, PR. China + +86 22 59803160 info@ringspann.sg « www.ringspann.sg
info.cn@ringspann.cn « www.ringspann.cn ®

Amerika

Brasiien

Antares Acoplamentos Ltda.

Rua Evaristo de Antoni, 1222, Caxias do Sul, RS,
CEP 95041-000, Brasilien « +55 54 32186800
vendas@antaresacoplamentos.com.br
www.antaresacoplamentos.com.br

Chile, Peru, Kolumbien, Ecuador
RINGSPANN Sudamérica SpA

Miraflores 222, Piso 28-N, Santiago,

Regién Metropolitana, Chile « +56 9 91472833
info@ringspannsudamerica.com
www.ringspannsudamerica.com

USA, Kanada, Mexiko

RINGSPANN Corporation

10550 Anderson Place, Franklin Park, IL 60131, USA
+1847 6783581

info@ringspanncorp.com
www.ringspanncorp.com

Afrika und Mittlerer Osten

Agypten Israel Sldafrka, Subsahara-Afrika
Shofree Trading Co. G.G. Yarom Rolling and Conveying Ltd. RINGSPANN South Africa (Pty) Ltd.
218 Emtedad Ramsis 2, 2775 Nasr City, Cairo, 6, Hamaktesh Str., 58810 Holon, Israel 96 Plane Road Spartan, Kempton Park,
Agypten«+202 20812057 497235570115 P0.Box 8111 Edenglen 1613, Stidafrika

info@shofree.com « www.ringspann.com

Iran

Persia Robot Machine Co. Ltd.

4th Floor, No 71, Mansour St, Motahari Avenue,
Tehran 15957, Iran « +98 21 887091 58-62
info@persiarobot.com « www.ringspann.com

noam_a@gg.co.l - www.ringspann.com

Maghreb, Westalfrka

SIAM - RINGSPANN S.A.

23 rue Saint-Simon, 69009 Lyon, Frankreich
+33478835901

info@siam-ringspann.fr - www.ringspann.fr

+27 113941830
info@ringspann.co.za - www.ringspann.co.za




