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重要提示 

安装运行我们的产品前请仔细阅读此说明，您应该高度重视其中的安全事项。 

此安装说明在选型正确并使用得当的情况下有效。此说明不包括产品的选型和设计。 

忽视或误解此说明，RINGSPANN 不承担任何责任。产品被拆开或被更改同样如上。 

请妥善保管安装说明，当产品单独或者作为设备的一部分交于他人时，应同时交付本说明以便使用。 

 
 
 
  

安全须知 

 产品的安装和试运行应该由经过培训的人员操作。 

 只有生产商和 RINGSPANN 授权的代理商才可以对设备进行维修。 

 如果发现产品故障，请立即停止本产品或安装有本产品的设备，然后通知 RINGSPANN 或者

RINGSPANN 授权的代理商。 

 维修用电设备前请先切断动力源。 

 为防止意外碰触，买方应提供机器运转部件的防护装置。 

 出口国外应服从该国实行的安全条例。 
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1. 通用标记 

1.1  通用安全说明 

请在安装和操作制动器前仔细阅读此安装和操作说明。请参考不同章节中的图纸。 
 

请在操作制动器过程中将安全放在最高优先级。 
 
请在操作制动器之前关掉驱动。 
 
操作者必须确保旋转组件 (如制动盘) 避免意外的接触。 
 

1.2 特别安全说明 

 
 

 

 
有生命危险! 
 
在制动器的安装和保养过程中确保驱动链不会意外启动是非常关键的。旋转的组

件可能造成严重伤害。  
因此，操作者必须确保旋转组件 (如制动盘) 避免意外的接触。 

 

2.  功能符号、部件清单 
 
2.1 功能 

制动器为机械的组成部分, 用于使惯性物体安全可靠的停下来。制动器和制动盘组成完整的制动单

元以确保机械设备系统安全。多亏了他全能的设计, 他可以实现如下功能: 
 

• 作为停车制动, 它能防止静止的轴产生旋转。 
• 作为紧急制动, 它能促使旋转轴在短时间内停止。 
• 作为调节制动，它能有效的维持材料的张力。 
 

 

制动力由空气压力产生，由空气压缩弹簧松开。 

 

2.2 符号 

此安装操作说明适用于: 
 

•   安装 V 类型，平行于制动盘，安装在机器上。 
• 安装 H 类型，垂直于制动盘，安装在机器上。 
• 制动盘厚度 W=12.5，25，30，40 或者特殊的厚度 
• 推进器安装在右侧  
• 推进器安装在左侧 
• 传感器的安装 
• 对于各种不同的摩擦片（比如监测磨损电缆，更高的线速度，更大接触面积的摩擦片或者

特殊材质的摩擦片） 
• 有特殊要求 
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制动器上你可以找到一个带有 16 位数字编码的铭牌. 只有根据它你才能确定制动器的型号。 
 
除了这些说明，还可以在 www.ringspann.com 网址上查看关于制动器的数据资料和参考图纸。 
 
 

2.3 图纸和部件清单 

 DH 类型制动器图纸，DV 类型模型见下表 

 

结构：DV035 制动器，安装类型 V，推进器只能安装右侧。 

 

 

图 2.1 
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部位 名称 数量 

1 推进器 1 

2 摩擦片 2 

3 摩擦片螺栓 4 

4 旋转销 2 

5 调节螺栓 2 

6 螺母 2 

7 设定螺栓 1 

8 螺母 1 

11 顶尖 1 

12 螺母 KM 6  2 

 

 

 

 
信息! 
 
为了清晰的排列，制动器的 16 位数字编码是必须的. 

 
3. 适用目标 

制动器设计可以用于紧急制动，调节制动和停车制动。 
其他和规定用途相悖的应用， RINGSPANN 不承认由于其所造成的伤害. 此风险由客户自行承担。 

4. 不适合应用 

运行压力高于技术参数规定的数值或其他事项时，不能操作制动器。使用的压缩空气必须是经过滤

而来的，可以从尘埃污物，管道烧结，烧结，冷凝等过滤而来。未经授权的结构改造也是禁止的。 

5. 发货状态 

发货前制动器都会测试。制动器发货时不带压力，处于松开状态，可直接准备。传感器单独发货。 
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6. 处理和储存 

制动器技术参数比如空气压力，夹紧力，空气体积，尺寸规格及重量等都可以在制动器样本中查到，

也可以在 www.ringspann.com 网址上找到。 
制动器出厂时带有防腐蚀涂层，能在干燥密封环境下储存 12 个月. 避开冷凝变形非常重要。不适于

储存在潮湿环境下。如果制动器要储存周期大于 12 个月或者被运输后，制动器都要启动一次来避

免密封被卡住。 

7. 安全可靠操作的技术要求 

将制动器安装在平稳、低振幅机械上可以确保低噪声制动。  

8. RINGSPANN 制动器的安装 
8.1  总体安装说明 

在安装制动器之前, 制动盘必须用酒精（如乙基酒精或异丙基酒精）或者水基溶剂（肥皂水等）擦

拭干净, 并且用干衣服擦干. 
当用稀料、丙酮或者制动器清洁剂清洁制动盘时, 确保这些清洁剂或者残留物与摩擦片没有产生接

触是非常重要的. 这在用于驻车制动器功能时特别重要, 因为整个制动过程是静态的，稀料的残余

物无法从制动盘上甩出。 

 

 

 
请注意! 
 
油和防锈剂会降低摩擦系数从而大幅减少可传递的制动扭矩！ 

 
8.2  安装之前 

标准的制动卡钳是用强度8.8级或以上的螺钉固定在机器部件上的。(螺钉不包括在供货范围内。请
查阅样本关于数量、规格和长度）。 

 

 

 
警告-受伤的危险！ 

 
如果压缩空气在安装过程中被触发，制动器会立刻关闭！ 

 

安装之前, 请检查并确保安装面是平坦的并且制动盘和安装面的同轴度公差小于等于0.3mm。 

检测制动盘的轴向位移. 轴向位移不能超过 ± 0.3 mm. 

制动盘最大允许的横向摆动为 0.1 mm. 更大的摆动可能造成咔嗒咔嗒的噪声以及制动单元的晃动。 
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图8.1 

 

制动器的底座和制动盘必须检查尺寸精度。为此，应按照样本上数据表或安装图上检查连接尺寸。 

 

 

 

 
注意! 
 
检查并确认制动盘可以转动自如. 

 
8.3  调整制动盘厚度 

 
制动器安装，摩擦片磨损后，摩擦片的间距要重新设定。参见图 2.1。 

•   向推进器施加一定的空气压力（按样本数据）。 
• 松紧螺母（6），并转动调节螺栓（5）2 圈。 
• 松开设定螺栓（7）上的螺母（8）。 
• 通过设定螺栓（7），制动盘与摩擦片间的总间隙是距离两侧均为 0.5mm 或者一侧 1mm。 
• 通过螺母(8)固定设定螺丝(7)的位置。 
• 通过调节螺栓（5），把一侧 1 毫米的总间隙均匀地扩展到距离两侧为 0.5 mm。一旦调整

完成，就使用螺母(6)固定调节螺栓（5）的位置。 
• 如果摩擦片有磨损，制动器必须进行制动，并且重新调整摩擦片。 

 
 

 
（V）平行于制动盘，安装与机器上 

 
（H）垂直于制动盘，安装与机器上 

 
摩擦片 
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重要！ 
 
在启动前，摩擦片与制动盘之间的间隙必须调整为距离两侧 0.5mm! 

 
 

 

 
重要！ 
 
如果摩擦片已经磨损，制动力必须通过重新调整摩擦片设定。 

 
 

 

 
重要！ 
 
必须确保在制动器松开时摩擦片（2）不能与制动盘有摩擦！ 

 
8.4 电气连接（选配的） 
 
       将信号电缆(例如，通过信号灯)接上 24V 控制电压。如果达到最大摩擦片磨损极限，与中性导体接

触，信号灯就会亮起来。 
 

        
       图 8.2 

9. 试车 
 
为了获得理想的制动效果，摩擦片的整个表面必须和制动盘完全接触。摩擦片必须预热到大约. 
200°C。因此, 需要多次持续较短的制动操作来加热摩擦片。 
 

摩擦片 
 

     接地线 控制电压，如 24V 

标识，如信号灯 24V 

磨损警报 
电缆 
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重要！  

 

如果用作紧急制动，那制动扭动达不到标准数值。如果用作停车制动，制动扭矩

最高减少 50%也是可能的。 

 

 

10. 拆解制动器 

 

 

 

 

人身危险! 

 

当卸下制动器的时候确保整个驱动链不会意外转动时非常重要的。旋转的组件可

能造成严重的伤害。因此，选择的组件（如制动盘）必须确保不会意外接触。 为

了避免人身伤害，请在安装锁紧设备的帮助下确保制动器安全。 

 

 

拆除连接制动器与机械连接的螺栓。制动钳可以从安装端面上拆除。  

11. 维护 
 
11.1 基本维护 

根据制动器的使用情况，每隔 4 至 12 周进行一次维修。 
 

每次保养时请做如下检查: 
 

•  检查摩擦片磨损情况. 

• 检查制动器释放状态。摩擦片不与制动盘摩擦，并且在两边都有空隙。 

• 检查摩擦片和机构组件之间的螺栓连接以及摩擦片托盘的螺栓连接。 

• 检查制动器制动臂能否灵活移动位移。 

• 清洗转轴和滑动接触点。 

• 用油或润滑脂润滑转轴和滑动接触点。 

• 检查推进器和气管接头是否紧密。 

 

 

 
重要！ 
 
摩擦片不能与润滑剂接触！ 

   

 
11.2 摩擦片允许磨损量以及更换 
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可能造成人身伤害! 
 
摩擦片只允许在设备系统或者工作机器完全静止时更换。 

 
 

 

 
注意! 
 
如果摩擦片厚度为 5mm，则需要更换摩擦片。摩擦片必须成对更换。 

 
在更换摩擦片之前，确保制动盘不会意外转动，为了替换制动器部分组件必须松开。 
松开螺栓（6 和 8）上面的螺母。转动调节螺栓（5）和设定螺栓（7），直到摩擦片（2）没有任

何问题。再紧固螺栓（6 和 8）的螺母 
在更换摩擦片之后，马上拧紧摩擦片（2）上的螺栓（3） 
作为制动器，其夹紧力导致摩擦片（2）压载旋转销（4）上，消除间隙。 
现在可以紧固螺栓（3），紧固扭矩为 30Nm。 
更换摩擦片后，必须重新设置制动扭矩和间隙，如 8.3。 

 
 

 

 

 
重要！ 
 
如果制动器是手动释放，那么一旦安装制动器，就必须再次拆卸这个手动释放螺

栓(9)，以确保有效的制动! 

 
 

 

 
重要！ 
 
在更换摩擦片后，为达到最大制动力矩，应有一个磨合的过程。 

 

12.  选配件:  制动器闭合, 松开和摩擦片磨损调整需要的接近开关    (选配) 

 
12.1 在必要的条件下安装接近开关用于监测制动器开关状态以及摩擦片磨损程度 

12.1 位置监控感应变送器安装及连接： 

 

感应接近开关安装 

 
 

 

 
人身安全危害! 
 
接近开关必须在设备系统和工作机器完全静止时安装或替换！ 
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感应接近开关在供货时是松散的。 

如果制动器的接近开关需要一个固定架，他可以单独独立安装或者成为传感器的一部分。 

开关功能  : PNP (常开)  感应范围  : 1.5 mm, 发亮 
操作电压  : 10....30 V DC  电流等级  :200 mA 
电压压降  : < 2.5 V                   两极保护  : 有           
温度范围                             : -25 to +70°C                            防护等级  : IP 68 
 
传感器连接图 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
       图 12.1 
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