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Wichtig

Vor Einbau und Inbetriebnahme des Produktes ist diese Einbau- und Betriebsanleitung sorgfaltig
durchzulesen. Hinweise und Gefahrenvermerke sind besonders zu beachten.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung gilt unter der Voraussetzung, dass das Erzeugnis fur lhren
Verwendungszweck richtig ausgewahlt ist. Auswahl und Auslegung des Produktes sind nicht
Gegenstand dieser Einbau- und Betriebsanleitung.

Wird diese Einbau- und Betriebsanleitung nicht beachtet oder falsch interpretiert, so erlischt jegliche
Produkthaftung und Gewahrleistung der RINGSPANN GmbH; dasselbe gilt auch bei Zerlegung oder
Verédnderung unseres Produktes.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung ist sorgfaltig aufzubewahren und muss im Falle der Weiter-
lieferung unseres Produktes — sei es einzeln oder als Teil einer Maschine — mitgegeben werden,
damit sie dem Benutzer zugéanglich gemacht wird.

Sicherheitsinformationen
* Einbau und Inbetriebnahme unseres Produktes darf nur durch geschultes Personal erfolgen.

* Reparaturarbeiten durfen nur vom Hersteller oder von autorisierten RINGSPANN-Vertretungen
vorgenommen werden.

* Wenn ein Verdacht auf Fehlfunktion vorliegt, ist das Produkt bzw. die Maschine, in dem es ein-
gebaut ist, sofort aul3er Betrieb zu nehmen und RINGSPANN GmbH oder eine autorisierte
RINGSPANN -Vertretung zu informieren.

» Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten ist die Spannungsversorgung auszuschalten.
* Umlaufende Teile miissen vom Kéaufer gegen unbeabsichtigtes Bertihren gesichert werden.

» Bei Lieferungen ins Ausland sind die dort gultigen Sicherheitsbestimmungen zu beachten.
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1. Allgemeines

Einbaufreilaufe FXN sind Maschinenelemente mit besonderen Eigenschaften:

In der einen Drehrichtung besteht keine Verbindung zwischen Innen- und Auf3enring; der
Freilauf ist im Leerlaufbetrieb.

In der anderen Drehrichtung besteht eine Verbindung zwischen Innen- und Auf3enring; der
Freilauf ist im Mithnahmebetrieb und kann in dieser Drehrichtung ein hohes Drehmoment
Ubertragen.

Einbaufreilaufe FXN werden eingesetzt als:

* Riucklaufsperren
«  Uberholfreilaufe

Achtung!

Freilaufe konnen als Sicherheitsbauteile eingesetzt werden, deshalb muss diese
Einbau- und Betriebsanleitung sorgfaltig befolgt werden.

2. Anwendungen von Freilaufen

2.1 Anwendung als Ricklaufsperre

2.2

Freilaufe werden als Ricklaufsperre eingesetzt, wenn eine Drehbewegung gegen die
Betriebsdrehrichtung verhindert werden soll. Bei vielen Maschinen und Anlagen ist es aus
sicherheitstechnischen oder funktionsbedingten Grinden notwendig, dass sie nur in einer -
vorher festgelegten — Drehrichtung arbeiten. So bestehen z. B. fur den Betrieb von
Forderanlagen gesetzliche Vorschriften, die eine mechanische Sicherheitseinrichtung
verlangen.

Der normale Betriebszustand einer Rucklaufsperre ist der Leerlaufbetrieb; das Sperren
(Drehmomentibertragung) erfolgt bei Drehzahl Null. Der dabei eintretende, sofortige
Eingriff der Klemmelemente sorgt fur die erforderliche hohe Betriebssicherheit.

Anwendung als Uberholfreilauf

Der Uberholfreilauf kuppelt Maschinen oder Maschinenteile und unterbricht automatisch
deren Verbindung, sobald das Abtriebsteil des Uberholfreilaufs schneller gedreht wird als
das Antriebsteil. Er kann in vielen Fallen eine aufwandige Schaltkupplung ersetzen.

Beim Uberholfreilauf erfolgt das Kuppeln im Mitnahmebetrieb (Drehmomentiibertragung),
wéhrend im Leerlaufbetrieb die Drehmomentiibertragung zwischen Innen- und Auf3enring
unterbrochen ist. Im Mitnahmebetrieb sind die Drehzahlen von Innen- und Auf3enring gleich,
wahrend sie im Leerlaufbetrieb unterschiedlich sind.
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3. Aufbau
2

A

Bild [1]

Die Einbaufreilaufe FXN sind gemafR Bild [1] aufgebaut. Die wichtigsten Funktionsteile sind der
Innenring (1), die Klemmsttcke (2), der Aul3enring (3) und der Schmierstoff.

Einbaufreilaufe FXN sind Klemmstick-Freilaufe ohne eigene Lagerung, so dass eine zentrische
Ausrichtung von Innen- und Auf3enring kundenseitig vorzusehen ist. Die Freilaufe eignen sich

insbesondere zum Einbau in Gehausen mit Olschmierung und Abdichtung.

4. Bauarten

Einbaufreilaufe FXN sind in der Bauart Klemmstiickabhebung X erhaltlich.

4.1 Bauart Klemmstiickabhebung X

Diese Bauart zeichnet sich durch eine erhdhte Lebensdauer durch Klemmstiickabhebung bei
schnell drehenden Innenring aus.
Gekennzeichnet wird diese Bauart durch den Zusatz ,X* am Ende der Bezeichnung.

Beispiel: FXN 101 .X

Hinweis !

Weitere Informationen insbesondere zu Aufbau und Wirkungsweise, Auslegung
und Auswahl, zuldassigen Drehmomenten sowie zulassigen Drehzahlen dieser
Freilaufe finden Sie in der RINGSPANN Druckschrift 84 mit dem Titel ,Freilaufe”.
Alternativ fragen Sie direkt bei der RINGSPANN GmbH an.
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5. Allgemeine Hinweise

Achtung!

Eine sichere Drehmomentubertragung des Freilaufs ist nur dann sichergestellt,
wenn die maximal zulassige Mithahmedrehzahl nicht Gberschritten wird.

Ein Uberschreiten der fiir die verschiedenen Betrieb  szusténde jeweils
zulassigen Drehzahlen kann  zu einer Beschadigung und zu einer
unzulassigen Erwadrmung des Freilaufs fihren!

Achtung!

Das maximal zuldssige Drehmoment des Freilaufes darf durch
anwendungsbedingte Drehmomentspitzen nicht Gberschritten werden.

Das Auslegungsdrehmoment des Freilaufs sollte mit Hilfe der RINGSPANN Druck-
schrift 84 berechnet sein, ggf. ist Rucksprache mit RINGSPANN zu halten.

Freilaufschaden aufgrund unzulassig hoher Drehmomen tspitzen fuhren zu
einem Funktionsverlust und kénnen zu einer unzuldss igen Erwarmung des
Freilaufs fahren!

Lebensgefahr!

Bei Einsatz des Freilaufs als Ricklaufsperre muss sichergestellt sein, dass diese
im Bedarfsfall nur bei lastfreier und stillstehender Anlage geldst werden kann.

Ein Losen unter Last bewirkt unkontrolliertes Ruickl aufen der Anlage.

Achtung!

Einbaufreilaufe FXN haben keine eigene Lagerung, so dass eine zentrische
Ausrichtung von Innen- und Auf3enring kundenseitig vorzusehen ist.

Die zulassigen Rundlaufabweichungen sind zu beachte n!

Achtung!

Es dirfen keine unzuldssigen Torsionsschwingungen (Amplituden und
Frequenzen, die zu einer Be- und Entlastung des Freilaufs in rascher Folge fihren
etc.) auftreten.

Torsionsschwingungen kdnnen zu einem Funktionsverlu st und zu einer
unzulassigen Erwdrmung des Freilaufs fihren!
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Achtung!

Ein Betrieb von Freilaufen mit fliehkraftabhebenden Klemmstiicken unterhalb der
Abhebedrehzahl fuhrt zu Verschleil? an den Klemmsticken.

Unzulassiger Verschleild an den Klemmstiicken kann zu einer
Funktionsstérung und zu einer unzuldssigen Erwarmun g fuhren!

Anlieferungszustand

Die Freilaufe werden montagefertig geliefert. Sie werden in Korrosionsschutzpapier verpackt
geliefert.

Technische Vorraussetzungen fiir einen sicheren B etrieb

Die Bohrung im Innenring hat normalerweise die Toleranz ISO H7. Als Toleranz der Welle ist
dann ISO h6 oder j6 vorzusehen.

Die Passfeder muss Riickenspiel haben und darf in der Breite nur ein geringes Ubermal haben,
da sonst der Innenring deformiert werden kénnte.

Das Drehmoment am AuRenring durch einen Presssitz iibertragen Zur Ubertragung der in
RINGSPANN Druckschrift 84 angegebenen Drehmomente muss der AufR3enring in einem
Gehause mit dem in dieser Druckschrift angegebenen MindestauRendurchmesser eingepresst
werden. Das Gehause muss aus Stahl oder Grauguss der Mindestqualitdt GG-20 hergestellt
sein.

Als Toleranz fir die Gehausebohrung sind die Angaben in der RINGSPANN Druckschrift 84
verbindlich.

Achtung!

Die Toleranz der Gehausebohrung nach RINGSPANN Druckschrift 84 muss
zwingend eingehalten werden.

Gefahr eines Funktionsverlustes!
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8. Einbau

Reinigen Sie sorgféltig die Befestigungsflache und die Zentrierung fur den AufR3enring am Ge-
hause bzw. am Zwischenflansch und den Wellenbereich fir den Innenring.

Vor Einbau des Freilaufs muss die Drehrichtung der Maschine oder Anlage festgestellt werden.
Markieren Sie diese Drehrichtung mit einem Pfeil auf der Welle, auf die der Innenring des
Freilaufs montiert werden soll.

Vergewissern Sie sich, ob die Drehrichtung des Freilaufes mit der auf der Welle markierten
Drehrichtung Ubereinstimmt.

Achtung!

Bei Einsatz des Freilaufs als Ricklaufsperre darf der Antrieb nicht mehr entgegen
der Freilaufdrehrichtung gestartet werden, da sonst der Freilauf zerstort werden
konnte!

Der AulRenring wird durch stirnseitig, gleichmaRig am Umfang verteilten Druck in das Gehé&use
eingepresst

Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle darf nur gleichmafig am Umfang verteilter Druck
(ohne Erwarmung) auf die Stirnflache des Innenrings ausgeiibt werden.

Die Montage des Freilaufinnenrings mit dem Freilaufké&fig in das Aul3enteil wird durch leichte
Drehung des Innenrings in die Leerlaufrichtung vereinfacht.

Sichern Sie den Freilaufinnenring axial auf der Welle.

Stellen Sie sicher, dass die axiale Position des Aul3enringes mit dem Freilaufk&fig nach Anbau
so sein wird, dass in jedem Fall zwischen den seitlichen Sicherungsringen und den
Kundenanschlussteilen ein Mindestabstand von 2 mm vorhanden ist.

Achtung!

Die Ubertragbaren bzw. spezifizierten Drehmomente sind nur garantiert, wenn die
zulassigen Rundlauffehler zwischen Welle und Auf3enringlaufbahn eingehalten
werden.

Das Einhalten der zuldssigen Rundlauffehler muss durch die kundenseitig
festgelegte Lagerung und Zentrierung der Freilaufteile gewéhrleistet sein

Die zuverlassigste Uberpriifung des vorhandenen Rundlauffehlers zwischen Welle und
AuBenringlaufbahn kann nur im montierten Zustand von Auf3enring und Innenteil erfolgen.

Es gibt verschiedene Mdglichkeiten, Rundlauffehler zu Gberprifen. Es wird nachstehend eine
Méglichkeit beschrieben.

Kontrolle mit Messuhr

» Befestigen Sie eine Messuhr am Innenring und setzen Sie den Fuhler der Messuhr an der
Laufbahn des Aul3enringes an.
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10.

* Drehen Sie die Welle langsam um 360°und stellen Sie dabei den maximalen Rundlauffehler
fest. Stellen Sie dabei sicher (insbesondere bei Gleitlageranwendungen), dass das
Lagerspiel in den Rundlauffehler einbezogen wird.

Vergleichen Sie diesen Rundlauffehler mit dem zuléssigen Wert gemafR den Unterlagen der
Maschine.

Alternativ kann man den maximalen Rundlauffehler durch die Messung des Abstandes
zwischen dem Innenring (1) und dem Aul3enring (2) ermitteln. Die Messung soll alle 90°am
Umfang mit einem Innenmessgerat z.B. ,Intertest* erfolgen. Die gréf3te Differenz der in einer
Linie liegenden Messergebnisse ergibt den Rundlauffehler.

Achtung!

Falls der zuldssige Rundlauffehler Gberschritten wird, sind die maschinenseitigen
Ursachen fir die unzulassigen Laufabweichungen zu ermitteln und abzustellen!

Bei Betrieb oberhalb der Abhebedrehzahl ist kein zuséatzliches Schmiermittel erforderlich. Falls
ein Schmiermittel z. B. in Getrieben vorhanden ist, kann es genutzt werden.

Ein Schutz vor Verschmutzung und Feuchtigkeit muss vorhanden sein.

Abhéngig von den Betriebsdaten ist eine Ol- oder Fettschmierung vorzusehen.
(siehe auch Punkt 10 ,Wartung®)

Uberpriifung vor Inbetriebnahme

Stellen Sie vor Inbetriebnahme sicher, dass sich die Welle in Freilaufdrehrichtung (normale
Betriebsdrehrichtung) gleichmé&fRig durchdrehen I&sst.

Wartung

For standige An- und Auslaufvorgange mit Laufzeiten bis max. 20 s unterhalb der
Abhebedrehzahl ist eine Benetzung der Laufbahnen vor Inbetriebnahme mit einem Ol
entsprechend unserer Empfehlung unter Punkt 11 dieser Anleitung oder einem weichen Fett der
NLGI Klasse 000 bis 2 mit einer max. Grunddlviskositat von 42 mm?/s bei 40C auf der Basis
von Lithiumseife und Mineral6l vorzunehmen (z.B. Fliel3fett LBZ von Fa. Mobil).

Bei Anwendungen mit haufigen Stop- and Go-Betrieb ist die Lebensdauer der Rucklaufsperre
ohne zusatzliche Schmierung durch die haufigen An- und Auslaufvorgange unterhalb der
Abhebedrehzahl begrenzt. Eine Ol- oder Fettschmierung ist bei diesen Anwendungen daher
vorzusehen, um den verschleiRbehafteten Betrieb unterhalb der Abhebedrehzahl zu minimieren.
Der freie Raum der Rucklaufsperre ist wie maschinenseitig spezifiziert mit Schmiermittel zu
beflllen. Falls solche Unterlagen nicht vorhanden sind, ist der freie Raum der Riicklaufsperre zu
ca. 30% mit einem Schmiermittel entsprechend der RINGSPANN Empfehlung (siehe Punkt 11.
~Schmierstoffe®) zu befillen.

Aus Grunden vorbeugender Sicherheit ist rechzeitig je nach Betriebsbedingungen (z.B. alle 3 -5
Jahre) fur einen Austausch der Klemmstickkéfige zu sorgen. Dabei ist sicherzustellen, dass die
Klemmstiicklaufbahnen von Innen- und Auf3enring in einem einwandfreien, funktionssicheren
Zustand sind.
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Bei haufigerem oder dauerndem Betrieb unterhalb der Abhebedrehzahl (siehe Druckschrift P84
bzw. Auftragsdokumentation) ist entweder eine Tauschschmierung oder eine Olzufiihrung
zwischen Kafig und Auf3enlaufbahn von ca. 200 cm3/min erforderlich. Dennoch ist bei diesen
Betriebsverhaltnissen die Lebensdauer begrenzt. Es ist rechtzeitig fir einen Austausch der
Klemmestiickkafige entsprechend der spezifizierten Lebensdauer zu sorgen. Dabei ist
sicherzustellen, dass die Klemmstiucklaufbahnen in einem einwandfreien, funktionssicheren

Zustand sind.

] Hinweis !

N Falls Sie weitere Informationen, z.B. beziiglich der Lebensdauer unterhalb der
Abhebedrehzahl benotigen, fragen Sie bitte direkt bei der RINGSPANN GmbH an.
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11. Schmierstoffe

Zum Nachschmieren oder fiir den Olwechsel bei Olschmierung empfehlen wir die folgenden

Olqualitaten:
Ol-Auswahltabelle
Umgebungs- Fur Fur Fur
temperatur Umgebungstemperature Umgebungstemperature Umgebungstemperature

n
von 0°bis 50°C

n
von - 15°bis + 15°C

n
von - 40°bis 0°C

Kinematische

Viskositét bei 40°C, 46/68 [mm “/s] 32 [mm “/s] 10 [mm ?/s]

ISO-VG

AGIP 0OSO 46/68 0SSO0 32 0S0O 10

ARAL VITAM GF 46/68 VITAM GF 32 VITAM GF 10

BP ENERGOL HLP 46/68 ENERGOL HLP 32 AERO HYDRAULIC 1

CASTROL VARIO HDX VARIO HDX ALPHASYNTH 15

CHEVRON EP HYDRAULIC OIL 46/68 | EP HYDRAULIC OIL 32 HYJET IV

DEA ASTRON HLP 46 ASTRON HLP 32 ASTRON HLP 10

ELF ELFOLNA 46 ELFOLNA 32 ELF AVIATION
HYDRAULIC OIL 20

ESSO NUTO H 46/68 NUTO H 32 UNIVIS J 13

KLUBER LAMORA HLP 46/68 LAMORA HLP 32 Kliberoil 4 UH1-15

MOBIL D.T.E. 25/26 D.T.E. 24 AERO HF A

SHELL TELLUS OIL 46/68 TELLUS OIL 32 TELLUS OIL 10

Andere Hersteller

Getriebe- oder
Hydraulikdle ohne
Festschmierstoffe
ISO-VG 46/68

Getriebe- oder
Hydraulikdle ohne
Festschmierstoffe
ISO-VG 32;

Automatic- Transmission
Fluids [ATF]

Getriebe- oder
Hydraulikdle ohne
Festschmierstoffe
ISO-VG 10;

Stockpunkt beachten!

Luftfahrt-Hydraulik-Ole
ISO-VG 10

Bei Temperaturen Uber + 50 °C und unter — 40 °C bitten wir um Rickfrage.




