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Wichtig

Vor Einbau und Inbetriebnahme des Produktes ist diese Einbau- und Betriebsanleitung sorgfaltig
durchzulesen. Hinweise und Gefahrenvermerke sind besonders zu beachten.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung gilt unter der Voraussetzung, dass das Erzeugnis fur lhren
Verwendungszweck richtig ausgewahlt ist. Auswahl und Auslegung des Produktes sind nicht
Gegenstand dieser Einbau- und Betriebsanleitung.

Wird diese Einbau- und Betriebsanleitung nicht beachtet oder falsch interpretiert, so erlischt jegliche
Produkthaftung und Gewahrleistung der RINGSPANN GmbH; dasselbe gilt auch bei Zerlegung oder
Verédnderung unseres Produktes.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung ist sorgfaltig aufzubewahren und muss im Falle der Weiter-
lieferung unseres Produktes — sei es einzeln oder als Teil einer Maschine — mitgegeben werden,
damit sie dem Benutzer zuganglich gemacht wird.

Sicherheitsinformationen
¢ Einbau und Inbetriebnahme unseres Produktes darf nur durch geschultes Personal erfolgen.

e Reparaturarbeiten dirfen nur vom Hersteller oder von autorisierten RINGSPANN-Vertretungen
vorgenommen werden.

¢ Wenn ein Verdacht auf Fehlfunktion vorliegt, ist das Produkt bzw. die Maschine, in dem es ein-
gebaut ist, sofort aul3er Betrieb zu nehmen und RINGSPANN GmbH oder eine autorisierte
RINGSPANN -Vertretung zu informieren.

e Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten ist die Spannungsversorgung auszuschalten.
¢ Umlaufende Teile missen vom Kaufer gegen unbeabsichtigtes Berlihren gesichert werden.

e Bei Lieferungen ins Ausland sind die dort glltigen Sicherheitsbestimmungen zu beachten.

Deutsche Originalfassung!

Im Falle von Unstimmigkeiten zwischen der deutschen Originalfassung und anderen
Sprachversion dieser Einbau- und Betriebsanleitung geht die deutsche Version vor.
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1

Allgemeine Anmerkungen

Mit dem kompakten Hydraulikaggregat HCO2R kdnnen die hydraulischen Bremsen durch
Druckaufbau im Kreislauf getffnet werden.
Dieses Aggregat kann in zwei verschiedenen Modi betrieben werden:

e elektrischer® Modus
e manueller Modus.

Im ,elektrischen” Modus baut eine in den Tank integrierte Zahnrad-Motorpumpe Druck im
Hydraulikkreislauf der Bremsen auf.

Im ,manuellen Modus wird der Druck im Hydraulikkreislauf der Bremsen durch das Betatigen
einer mit dem Tank des Aggregats verbundenen Handpumpe Uber einen Hebel aufgebaut.

Schalten Sie das Hydraulikaggragat ab, bevor Sie Arbeiten an der Bremse durchfiihren.

Lebensgefahr!

Die Bremsscheibe muss vor dem Kontakt mit den Reibbelagen unbedingt
von Fettrickstanden befreit werden.

Die Nennbremskraft ist nicht gewahrleistet, wenn die Belage mit Fett
verunreinigt sind.

Bei der Montage, Bedienung und Wartung des Hydraulikaggragats
ist sicherzustellen, dass es gegen versehentliches Einschalten gesichert
ist.

Die Hydraulikaggregate sind Sicherheitskomponenten.
Alle Einstellungen und Reparaturen missen von qualifiziertem Personal
durchgefuhrt werden.

Die Oltemperatur darf auf keinen Fall 80 °C Uberschreiten.

Bei der Montage, Bedienung und Wartung der Bremse ist sicherzustellen,
dass der ganze Antriebsstrang gegen versehentliches Einschalten
gesichert ist. Durch bewegende Teile kdnnen Sie sich schwer verletzen.
Umlaufende Teile (z.B. Bremsscheibe) miissen vom Betreiber gegen
unbeabsichtigtes Beriihren gesichert werden.

In den Federdruckzylindern der Bremse sind unter starker Vorspannung
befindliche Druckfedern eingebaut. Der Federdruckzylinder darf nur
werkseitig demontiert werden.
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1.1 Technische Spezifikationen

Nennspannung : 400 V 3Phasen Drehstrom 50Hz
Tankvolumen 12,51

Maximal entnehmbares Volumen 12,01

Maximal zulassiger Verschmutzungsgrad

gemal NAS 1638 .10

Umgebungstemperatur .- 20 bis + 40°C

Schutzklasse 1 IP 55

Montageposition . horizontal

Anschlussverbindung zur Bremse : 3/8”, Rohrgewinde

Bitte beachten Sie neben dieser Anleitung auch die Katalogdaten der Bremse unter
www.RINGSPANN.com und die Zeichnungen in den einzelnen Kapiteln.

1.2 Aufbau des Aggregates

1.2.1 Das Pumpenaggregat

Dieses Pumpenaggregat ist mit einem vierpoligen Motor, der eine Zahnradpumpe antreibt, sowie
einem Tank ausgestattet. Der Tank ist mit einer Entlliftung ausgestattet.

Achtung!

Die Oltemperatur darf auf keinen Fall 80 °C uiberschreiten.

1.2.2 Der Funktionsblock

Der Funktionsblock des Hydraulikaggregats ist direkt auf der Seite der Schelle am Ausgang der
Pumpe angebracht. Er regelt den Olkreislauf zwischen dem Tank, der Pumpe und dem mit dem
Aggregat verbundenen Antrieb. Ein 0.35L hydropneumatischer Membranspeicher wirkt als
DruckstoRdampfer. Akumulatoren fir 0,32L und 0,75L sind als Option verfugbar.
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1.2.3 Der elektrische Schaltkasten (optional)

Der elektrische Schaltkasten, der den Motor und das Magnetventil steuert, ist am Motor befestigt.

Bild 1.1

Hinweis: Falls das Aggregat in eine Bremse integriert ist, kann der Schaltkasten auf dem Trager
der Bremse bei ausreichendem Platz befestigt werden..

Betriebsarten

2.1 Normalbetrieb im ,elektrischen Modus*

Wenn der Motor mit Strom versorgt wird, fangt die Pumpe an zu laufen und beférdert das Ol
durch das Ruckschlagventil. Die Magnetventile 1D und 2D missen mit Strom versorgt werden,
um zu verhindern, dass das Ol in den Behélter zuriicklauft, und so zu ermoglichen, dass im
Kreislauf Druck aufgebaut wird. Sobald der Einstelldruck den oberen Grenzwert des Druckreglers
1SP erreicht, wird die Stromversorgung des Motors abgeschaltet. Das Rickschlagventil
verhindert nun, dass das Ol durch die Pumpe zuriickflieBt und halt somit den Druck im Kreislauf
aufrecht.

Falls das Aggregat mit Akkumulatoren ausgestattet ist, kann der Druck in diesen Akkumulatoren
aufgrund des Magnetventils 2D aufrecht erhalten werden, auch wenn das Aggregat nicht mit
Strom versorgt wird. Wenn das Aggregat mit Strom versorgt wird, kdnnen sich die Akkumulatoren
somit sehr schnell in den Kreislauf entladen und die Pumpe schaltet sich erst ein, wenn der
Druck wieder unter den unteren Grenzwert des Druckreglers 1SP féallt.




Einbau- und Betriebsanleitung ftr
RINGSPANN Hochdruck-Hydraulikaggregat HCO2R E 09.796
Stand: 11.11.2022 Version : 1 | gez.: BAHS | gepr.: OHLM Seitenzahl: 35 | Seite: 7

Hydraulikschaltplan:
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2.2 Redundanz des Magnetrucklaufventils (Optional)

Das Aggregat kann optional mit einem Magnetventil 1Db mit parallelen Anschlissen ausgestattet
sein. (Dessen Stromversorgung ist mit den zwei anderen Magnetventilen 1D und 2D verbunden).

Es wird zur gleichen Zeit eingeschaltet und bietet die Funktion der Redundanz des Magnetventils
1D.
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2.3 Sicherheitspumpe im ,manuellen Modus* (optional)

Die Option Handpumpe besteht aus einem Block mit folgenden Komponenten:

Achtung!

Den Absperrhahn muss wahrend des operativen Betriebs geschlossen sein,
um eine Beschadigung des Manometers zu verhindern.

Manometer
= T— Hebelhilse Handpumpe (Hebel
Absperrhahn y = O / Lange 500mm mitgeliefert).
Option ' ff? -.::;
Instrumentierung " &, 'L ™ Handpumpe PAM
~ A3

Dreiwegeventil 3V

Druckbegrenzer 2R

———___ Anschluss G3/8

Dreiwegeventil 3V Option Satz zum
Abschlielen
Bild 2.4

Es sind zwei Konfigurationen fur die Option Handpumpe verflgbar:

Integrierter Handpumpenblock

Bild 2.5
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Handpumpenblock versetzt installiert

Bild 2.6

Fir ein manuelles Offnen der Bremse muss der Kreislauf des ,elektrischen Modus® des
Aggregats getrennt werden, indem das Dreiwegeventil 3V an der Handpumpe des Kreislaufs auf
»,manueller Modus*“ geschaltet wird.

Setzen Sie den mitgelieferten Hebel in die Muffe der Handpumpe ein und betétigen Sie die
Pumpe.

Die Bremse o6ffnet sich nach einigen Auf- und Ab-Bewegungen des Hebels. Das langsame
SchlieRen des Dreiwegeventils 3V fiihrt zu einem Druckabfall und schliel3en der Bremse.

Die Handpumpe ist mit einem integrierten, einstellbaren und im Werk kalibrierten Druckbegrenzer
ausgestattet. Ein Manometer zeigt wahrend des Pumpens den Druck an.

2.4 Druckfilter

Die Option Druckfilter besteht aus einem Block, der mittels Flansch auf den Hauptblock des
Aggregates montiert werden kann und einen Druckfilter umfasst (Filtrationsfeinheit 20um).
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2.5 Elektrischer Olstandsanzeiger (optional)
Code OPTION: CH CO2R OPNIV ELE

Ein elektrischer Schutz, in Kombination mit dem visuellen Fullstandsanzeiger 1N schaltet, sobald der
Olstand im Tank des Aggregates den Mindeststand erreicht.

Kontakt offen, geschlossen bei Mindeststand.

Schutzklasse IP65

Bild 2.9

Visueller
Fullstandsanzeiger 1N

Elektrischer Schiitz

2.6 Uberwachung der Oltemperatur (Option)
Code OPTION: HCH CO2R OPTHERMO

Es wird ein Thermoschutz in Verbindung mit dem visuellen Fillstandanzeiger H aktiviert, sobald die
Oltemperatur im Tank des Aggregats iiberschritten wird.

e Umschaltung gemaR dem Offner-Prinzip.
e Auslésetemperatur: 70 °C +/- 5 °C

Bild 2.10

Visueller Fillstandsanzeiger H
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2.7 Olheizheizung (optional)

Code OPTION: HCH CO2R OPTHPLO

Die Olheizung 1T erwarmt das Ol im Tank des Aggregats.

Ein Olumlaufsystem sorgt fiir eine konstante Temperatur im gesamten Hydraulikkreislauf.

Ein einstellbarer Temperaturfiihler im elektrischen Schaltkasten steuert das Ein- und Ausschalten
des Heizelementes.

Spezifikationen:

Leistung: 200 W Spannung: 230 VAC Einstellbereich: von 0 bis 40°C

Bild 2.11

Der Temperaturfiihler wird im
Werk standardmafiig auf 0 °C
eingestellt.

Bild 2.12

Information!

Der Temperaturfuhler wird im Werk standardmaRig auf O °C eingestellt.
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2.8 Verzogertes Absenken (optional)
Code OPTION : CH CO2R OPLIMO02

Das Aggregat kann mit einem Durchflussbegrenzer 1L ausgestattet sein, welcher ein verzdgertes
Absenken der Bremse im manuellen oder elektrischen Modus erméglicht.

Der Begrenzer 1L, der durch ein Schutzrohr verschlossen ist, ist direkt an die Ausgangsoéffnung in
Richtung der Bremsen montiert.

Bild 2.14

Verplombtes Schutzrohr

Bild 2.15
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Achtung!

DER DURCHFLUSSBEGRENZER WIRD VOR DER LIEFERUNG IM WERK
EINGESTELLT, DER KUNDE MUSS DEMZUFOLGE KEINE ANPASSUNGEN
ODER VERANDERUNGEN VORNEHMEN.

Information!

Das Absenken der Bremse ist auf 6-7 Sekunden eingestellt. Wenn eine andere
Einstellung erforderlich ist, kontaktieren Sie bitte RINGSPANN.

Achtung!

DURCH DAS SCHLIESSEN DES BEGRENZERS KANN DIE BREMSFUNKTION
ABGESTELLT WERDEN, INDEM DER RUCKLAUF DES
HYDRAULIKKREISLAUFS IN DEN BEHALTER BLOCKIERT WIRD.

2.9 Kontrollierte Leckage und sicheres Absenken (optional)

Code OPTION kontrollierte Leckage: HCH CO2R OPLIMO1
Code OPTION sicheres Absenken: HCH CO2R OP AFF SEC

Anmerkung: Diese beiden Optionen sind unabhéngig voneinander verfligbar.
Die Option konrollierte Leckage besteht aus einem einstellbaren Durchflussregler, der paralell an
der vesetzten Handpumpe angeschlossen wird. Mit dieser Option kann die Bremse im

Handbetrieb kontrolliert geschlossen werden.

Die Option sicheres Absenken besteht aus einem Magnetventil, das paralell an der versetzten
Handpumpe angeschlossen wird. (Das Magnetventil muss mit 24 V Gleichstrom versorgt werden.)

Mit dieser Option, die durch ein Uberwachungsmodul und ein Kodiergerat erganzt wird, kann eine
Last bei kontrollierter Geschwindigkeit abgelassen werden.
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Bild 2.16

Anschluss G3/8“ HCO2R PAM12704D  HCO2R OPAFF SEC
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Achtung!

DER DURCHFLUSSBEGRENZER WIRD VOR DER AUSLIEFERUNG IM WERK
EINGESTELLT. DER KUNDE MUSS FOLGLICH NICHTS EINSTELLEN ODER
ANDERN.
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2.10 Klimageratefilter (optional)

Code OPTION : HCH CO2R OPFILAIR

Dieser Filter ermoglicht das Absorbieren der Feuchti__gkeit, die sich im Hydraulikkreislauf bildet,
sodass somit Kondensationsphanomene sowie die Oloxidation verringert werden.

Die Aufnahme der Feuchtigkeit kann anhand der Farbe des Indikatorgranulats (Salze, Z-R-Gel)
beobachtet werden, das sich im durchsichtigen Teil des Filters befindet. Seine Farbe veréndert
sich von rubinrot (aktiv) zu hellorange (gesattigt).

Der Filter 3F ist auf dem Aggregatblock befestigt und ersetzt die Fullschraube 2F

@D

e q

M SeLs Z-R GEL

r - rraw=:

L1

K ’ CORPS TRANS-

by PARENT
g TTrEHT
= p
n -
H
sl

(A AR CONTAMINE ET HUMIDE

PROPRE
G | eTsec

A

Bild 2.18

Bild 2.19
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3 Installation

Achtung!

JEDES AGGREGAT WIRD VOR DER LIEFERUNG IM WERK EINGESTELLT
UND GEPRUFT; DER KUNDE MUSS IN BEZUG AUF DEN
FUNKTIONSBLOCK ALSO KEINE ANPASSUNGEN ODER
VERANDERUNGEN VORNEHMEN.

EINE VERANDERUNG DIESER EINSTELLUNGEN FUHRT ZUR NICHTIGKEIT
DER HERSTELLERGARANTIE.

3.1 Lieferzustand

Das Aggregat wird in folgendem Zustand geliefert:

Oltank leer oder voll firr das integrierte Aggregat an der Bremse.

Grenzwerte des Druckreglers 1SP gemalR der Anwendung eingestellt.

Mit Handpumpenblock + integriertem oder versetztem Heben (optionale Ausstattung).
Durchflussbegrenzer 1L eingestellt (Option langsames Absenken).

Olheizkérper 1T, gemaR der Anwendung verdrahtet und eingestellt. (optional).

Satz an Anschlissen und Schlauchen gemaf der Anwendung.

3.2 Einbau

Das Aggregat muss in einer horizontalen Position eingebaut werden; die Achse des
zylinderférmigen Tanks muss parallel und der Fullstandanzeiger senkrecht zum Boden verlaufen.

Den Generator ist vor Staub, Feuchtigkeit, Spritzwasser usw. schiitzen!
Fur eine ausreichende Beliftung der Warmeableitung sorgen.
Die bendtigte Ebenheit der Befestigungsoberflache betragt 0,3/100 mm.

Die Befestigung erfolgt direkt an der Schelle mittels 4 Lochern @11,
Abstand193 mm oder 283mm *.

Werkzeug: Flach- oder Steckschlissel, SW 13 mm

Information!

Anmerkung: Falls nicht genug Freiraum fur die Betatigung des Handpumpenhebels
vorhanden ist, kann dieser versetzt zum Tank angebracht werden.
(Kontaktieren Sie fiir weitere Details RINGSPANN)
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3.3 Rohrleitungen

Der Kreislauf muss innen perfekt gesaubert sein. Die Prifung muss vor dem Beflllen des
Aggregats erfolgen.

Reinigen Sie die Rohrleitungen, die Schraubverbindungen und die Aufnahmebehélter auf
(Schmutz, Verunreinigungen, Sand, Létmetall, Spane usw.), welche das Aggregat mit der/den
Bremse(n) verbinden. Saubern Sie verschweildte Rohre soweit wie moglich blank und
kontrollieren Sie jedes einzelne Element.

Ohne integrierte Handpumpe:

Verbinden Sie das Hydraulikaggregat am Ausgang A des Funktionsblocks wieder mit der Bremse
(G3/8* BSP-Stecker).

Mit integrierter oder versetzter Handpumpe:

Verbinden Sie das Hydraulikaggregat am Ausgang C des Funktionsblocks wieder mit der Bremse
(G3/8“ BSP-Stecker).

Falls ein verzdgertes Absenken 1L vorhanden ist, den Schraubverschluss am
Durchflussbegrenzer entfernen, um de, Schlauch im G3/8“ Loch einzuschlie3en

Anschluss A G 3/8”

Bild 3.2
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Anschluss C G 3/8”

Bild 3.3

Achtung!

Verwenden Sie keine Dichtungen aus Hanf, Mastix, Teflon u. dgl.

Bringen Sie die Leitungen und Rohre so an, dass sie nicht belastet werden, und befestigen Sie

sie so, dass Schwingungen vermieden werden.
Die Verbindung mit dem Stellantrieb muss flexibel sein und das fur Schraubverbindungen

vorgeschriebene Drehmoment einhalten.

Information!

Bei der Lieferung sind die Bremszangen mit integriertem Hydraulikaggregat
bereits mechanisch und hydraulisch an das Aggregat angeschlossen. Die
Anschlussarbeiten beschranken sich somit auf den Anschluss an die

Stromversorgung.




Einbau- und Betriebsanleitung ftr
RINGSPANN Hochdruck-Hydraulikaggregat HCO2R E 09.796

Stand: 11.11.2022 Version : 1 | gez.: BAHS | gepr.: OHLM Seitenzahl: 35 | Seite: 23

3.4 Beflllen des Tanks

Achtung!

Das Ol muss vollkommen rein sein (maximal zulassiger
Verunreinigungsgrad nach NAS 1638: 10 pm)!

Verwenden Sie nur neue Hydraulikflissigkeiten und
mischen Sie niemals unterschiedliche Sorten oder Marken.

Vorgehensweise:

« Priifen Sie die Sauberkeit des Fillfilters.

« Achten Sie auf absolute Sauberkeit zum Zeitpunkt des Beflllens.

. Beflllen Sie den Tank Uber die Flllschraube 2F durch einen feinen Filter, Filterfeinheit 20um
absolut, oder mit Hilfe eines Filtersystems bis zum maximalen Fllstand.

Bild 3.4

Fur Umgebungstemperaturen von 0°C bis 60°C wird Hydraulikél ISO HM32 empfohlen.
RINGSPANN verwendet beispielsweise FUCHS RENOLIN EXTRA 32S.

AuRerhalb des oben genannten Temperaturbereichs sollte die Viskositat zwischen 12 und
100mm#/s liegen, wobei diese Spanne bei auRergewdhnlichen Anwendungen von 10 bis 400mm?2/s

erweitert werden kann.

Im Fall von niedrigeren Temperaturen ist es mdglich, optional ein Heizelement im Tank des
Aggregates hinzuzufiigen.

Information!

Falls das Aggregat mit einem Klimageratefilter 3F ausgestattet ist, muss dieser
fur das Befullen entfernt werden.
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3.5 Elektrischer Anschluss
3.5.1 Schaltkasten auf dem Hydraulikaggregat

Leiten Sie ein dreiadriges Kabel und einen Schutzleiter (Mindestdurchmesser 1,5 mm2) durch die
Kabelverschraubung ISO 20 (Spannkraft: & 6 bis 13 mm) in den elektrischen Schaltkasten.

SchlieRen Sie die drei Phasen und den Schutzleiter an die richtige Klemmleiste an.

Vergessen Sie nicht, dass zwei der Phasen bei der Inbetriebnahme mdglicherweise vertauscht
werden missen, um die richtige Drehrichtung des Motors zu gewahrleisten.

Die Standard-Motorleistung betragt 550W. Den Schaltkreis durch eine Sicherung vom Typ ,Motor®
2A schutzen.

P

Bild 3.5

Achtung!

Vergessen Sie nicht, dass zwei der Phasen bei der Inbetriebnahme
maoglicherweise vertauscht werden missen, um die richtige
Drehrichtung des Motors zu gewahrleisten.




E 09.796

Seitenzahl: 35 | Seite: 25

| gepr.: OHLM

| gez.: BAHS

Einbau- und Betriebsanleitung ftr
Hochdruck-Hydraulikaggregat HCO2R

Version : 1

RINGSPANN
Elektrischer Schaltplan:

Stand: 11.11.2022

aveig LS 5TT0r79 SO R JWIAH -
FUNDHE 9D LU smsessand 1 anod wasankiun rad dleon
(8202 0 LORAD) O FAEA DIOUSIOS (L SMEA DICUSIOS | 51 NS ANTTaid / nd droull June _
(500 M3 wedo) OF MEnaLsI0 OF WL Y ?!!Mnah_whrwwt b
r==-= 7| Fog )€ _
1 r
- ! - h5Z-Z-0¥Pa SO3 =3 o 1
Hesl| | Hedl o oo W)
I " ! . e L an+ —=— / A N
[ ! P
s ¥ s 8 ¢ §$03- s v 3d _
—e I
X0q apiISIng / " |
_ 12400 SIOH I _
- e — — i — — — — i — — — i — — i —— — — —— —— — - — — —— — i — — — i — i — i — —— e f— ——
= - a3 ol - - —
N s N oug Agon 1
MDY Wod |
20N 1
1
2 1
4 ]
[ !
o0 ArzE 1
™ I
" adwod e 3p vonejuawIe,p ' d M| Al N
uoIsua] g 2aae spqnedwod 152 s T
2ano InajeuLojsuen np aewd ne ° — 4
20epdnoa 2 anb sy p ivsz b4 ] N
LN3WISSILHANY | | L
f 15
I N A 1
4 ovAr & 1
| IV A0OY we | I
' uonejuswie nod sbejdnoy \ 1
£
I
1
1
1
1
®—r-——7—-——=
V- am
-
e
1 -
! U =
Bunuuedssqgaineg

OVA0O0Y 19p SsSnjyasuy

Bild 3.6



Einbau- und Betriebsanleitung ftr
RINGSPANN Hochdruck-Hydraulikaggregat HCO2R E 09.796
Stand: 11.11.2022 Version : 1 | gez.: BAHS | gepr.: OHLM Seitenzahl: 35 | Seite: 26

4

Inbetriebnahme

Setzen Sie das Aggregat unter Spannung.

Wenn der Druck den oberen Einstellwert des Druckreglers 1SP erreicht, muss sich der Motor
nach hdchstens 5 bis 10 Sekunden Betrieb abschalten.

Falls sich der Motor nicht abschaltet, schalten Sie den Strom ab, tauschen Sie die beiden
Versorgungskabel an der Klemmleiste mit Sicherungseinsatz und fihren Sie den ersten Schritt
erneut aus.

Prifen Sie, ob die Bremsen betatigt werden.

Unter zufriedenstellenden Betriebsbedingungen muss sich der Motor nach Einschalten der
Stromzufuhr schnell abschalten. Prifen Sie, ob der Betrieb normal ist, indem Sie dies ein paar
Mal durchfihren. Im Fall von Problemen, siehe Abschnitt 9.

Entluften Sie den Hydraulikkreislauf.

Siehe Bedienungsanleitung der Bremsen flrr das Entliften der Bremsen.

Das Entliften muss zunachst mit der Handpumpe oder Motor erfolgen.

Das Aggregat wieder auf den maximalen Fullstand auffillen. (Siehe Abschnitt 3.4).

Das Hydraulikaggregat ist flr den Einsatz als Betatigungselement fir RINGSPANN-Bremszangen
und -Bremssattel konzipiert worden.

Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeman. Fir hieraus entstehende Schaden
haftet RINGSPANN nicht; das Risiko hierftr tragt allein der Anwender.

Regelmassige Wartung

Wir empfehlen die Durchflihrung einer Inspektion:

Zum Zeitpunkt der Inbetriebnahme:

Uberprifung aller Funktionen

e Anpassung des Olstands

1 Woche nach der Inbetriebnahme:

Uberprufung aller Funktionen.
Uberprufung des Olstands.
Uberprufung der Dichtigkeit.

ein Mal im Monat:

Uberprufung und Anpassung des Fullstands.

Sichtprifung der Anschliisse und Schlauche, ggf. Nachziehen.
Uberpriifung des Drucks am Druckmesser.

Reinigung der Bellftung des Motors.

Uberprufung des Klimageratefilters 3F.
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ein Mal pro Jahr:

e Olwechsel.
¢ Vollstandige Reinigung.
¢ Uberprifung des pneumatischen Drucks im Akkumulator.

alle 2 Jahre:
¢ Austausch der Magnetventile.
alle 5 Jahre:

¢ Austausch der elektrischen Pumpe.
¢ Austausch der manuellen Pumpe.
¢ Austausch der Tankdichtungen.

Achtung!

Die Membranspeicher stehen standig unter Druck. Bauen Sie sie nicht
auseinander.

Der Luftdruck muss regelméaRig (mindestens einmal pro Jahr)

Uberprift werden.

Bei Arbeiten am System muss zunachst die Luft aus dem Akkumulator
abgelassen werden (manuelle Betatigung von 2D Aggregat spannungslos).
Am Gehause dem Akkumulator dirfen keine Bearbeitungs-, Schweil3- oder
Lotarbeiten vorgenommen werden.

Wartung
6.1 Entleeren/ Befillen

Das Entleeren erfolgt durch Abschrauben der Ablassschraube 12. (Sechskantstiftschlissel SW
8mm). Es ist nicht notwendig, die Fillschraube der integrierten Handpumpe abzunehmen. Siehe
auch Abschnitt 3.4 fur das Befullen oder Auffullen.
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Aggregatansicht von unten

Bild 6.1
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6.2 Einstellen des Druckbegrenzers

Information!

Der Druckbegrenzer wird im Werk eingestellt und es sind keine weiteren
Einstellungen vorzunehmen. Wenn diese Einstellung erforderlich sein sollte,
dann beachten Sie die Angaben auf dem Typenschild des Aggregates oder
kontaktieren Sie RINGSPANN.

Achtung: Diese Einstellung fuhrt zum Verstellen des Druckreglers 1SP.
Vorgehensweise:

Stellen Sie sicher, dass der Hydraulikkreislauf entliiftet wurde siehe Abschnitt 4.4.

Schliel3en Sie einen Druckmesser an den Druckprifanschluss U an.

Das Aggregat unter Spannung setzen.

Stellen Sie den oberen Grenzwert SP1 des Druckmessers auf den fur 1R erwiinschten

Einstellwert ein.

Losen Sie die Kontermutter der Einstellschraube H des Begrenzers 1R. (SW 13 mm).

e Ziehen Sie die Schraube H (Innensechskant SW 4mm) fest, um den Druck zu erh6éhen, und
|6sen Sie sie, um den Druck zu verringern.

e Beim steigendem Oldruck, stoppt der E-Motor wenn der Einstellwert von 1R mit dem SP1
Wert Gibereinstimmt.
Ziehen Sie die Gegenmutter nach der Einstellung wieder fest.

e Stellen Sie den Druckregler gemaR dem folgenden Abschnitt ein.

Bild 6.2
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6.3 Einstellen des Druckschalters

Information!

Der Druckschalter 1SP wird im Werk eingestellt, daher sind keine weitere
Einstellung erforderlich. Wenn diese Einstellung erforderlich sein sollte,
beachten Sie die Angaben auf dem Typenschild des Aggregates oder
kontaktieren Sie RINGSPANN.

Falls eine Einstellung dieses Druckreglers erforderlich ist:

1SP

Bild 6.3

2 keys (|1 and E) for adjusting the switch points, switch-
back points and additional functions

4-digit
digital display

—_

\
LT LED backlight
to indicate switch points
(red = active / green = mactive)

Use the keys to select the next menu point, or alternatively to adjust the values.

@ + To scroll through the menu @ * To select the menu point

+ To confirm value
+ To increase the value

+ Hold the key down to fast-scroll
through the parameter values
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Vorgehensweise:

e Stellen Sie sicher, dass der Hydraulikkreislauf vor der Einstellung entliiftet wurde.

e Stellen Sie sicher, dass der Einstellwert des Druckbegrenzers 1R hoher als der einzustellende obere
Grenzwert des Druckreglers ist. (siehe vorheriger Abschnitt).

e SchlieRBen Sie einen Druckmesser an den Druckprifanschluss U an.

e Setzen Sie das Aggregat unter Spannung.

e Einstellung des Parameters rP1 :
e Stellen Sie im Meni rP1 am Druckmesser den unteren Grenzwert ein.

e Einstellung der Parameter oul und ou2 :

e Suchen Sie im Meni EF das Unterment oul und gehen Sie in den Hnc-Modus. Suchen Sie dann das
Untermeni ou2 und gehen Sie in den Hnc-Modus. (so wird kein roter Alarm am Druckmesser mehr
ausgelost).

e Einstellung des Parameters SP1: Stellen Sie im Menu SP1 den Parameter auf den Wert des oberen
Grenzwerts flr die Bremse ein.

¢ Im Fall von Fehlern bei den Einstellungen:

e Esist mdglich, ein Reset der Parameter durchzufiihren, indem man in das Meni ,EF* geht, dann ,rES*
und ,yES* auswahlt, dann werden die Werte der Parameter wieder auf Null zuriickgesetzt.

6.4 Uberpriifung des Druck in den Akkumulatoren

Der auf dem Typenschild am Kdrper des Akkumulators angegebene Luftdruck Po muss
regelmaRig uberprift werden (mindestens 1 Mal jahrlich).

Um den Luftdruck zu kontrollieren oder zu reduzieren, muss ein auf das Gasventil des
Akkumulators geschraubtes Aufpump-/Kontrollgerat verwendet werden.

Bild 6.4
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Anschluss des Aufpump-/

Kontrollgerats

Bild 6.5

Bild 6.6

Information!

Falls ein Nachfullen erforderlich ist, muss das Gerat mit einem Fullschlauch an
eine Stickstoffflasche des Ublichen Typs angeschlossen werden.
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7 Ersatzteile

Kenn- Beschreibung Referenz
zeichen
1D 2-Wege-Regelventil, Schliel3er DIS CLA WS08Y
Spule, 24 V BOB24/3000249
2D 2-Wege-Regelventil, Schliel3er DIS CLA WS10W
Spule, 24 V BOB24/915142
1SP Elektrischer Druckregler mit 2 Grenzwerten PRE ELE EDS 8446
3F Nachfullset Salze + synthetischer Filter EFI/ACL93R
8 Lagerung

Falls das Aggregat fur einen Zeitraum von tber drei Monaten auf3er Betrieb genommen wird, muss
der Tank befullt bleiben.

Nachdem die Offnungen entsprechend verschlossen wurden, muss es zum Schutz vor Staub und
Beschadigung verpackt und an einem trockenen Ort gelagert werden.
Vor der Wiederinbetriebnahme muss der Kreislauf entleert und neu befillt werden.

Information!

Verwenden Sie als Korrosionsschutz jahrlich ein Produkt vom Typ Rustol
der Marke OWATROL
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Betriebsstérungen
ART PRUFUNG BEHEBUNG

Die Bremse 6ffnen
sich im elektrischen
Modus nicht

Versorgungsspannung des Motors
Drehrichtung des Motors
Olstand

Versorgung der Magnetventile
Position des Dreiwegeventils (3V)

Prufung des Kreislaufdrucks am
Manometer (13)

2 Phasen umdrehen
Den Fullstand korrigieren

Den Druckbegrenzer (1R) und
die Grenzwerte des Druckreglers
(1SP) Abschnitt 6.2 und
Abschnitt 6.3 einstellen

Die Bremse bleiben
im elektrischen
Modus nicht geéffnet

Dichtigkeit von Hydraulikaggregat /
Rohrleitungen / Anschliissen /
Zylinder / Kolben

Versorgung der Magnetventile

Defektes Teil austauschen

Trotz vorhandenem
Druck stoppt der
Motor nicht

Grenzwerte des Druckreglers (1SP)
Uberprifen

Druckbegrenzer (1R)

Dichtigkeit des Aggregats

Die Grenzwerte Abschnitt 6.3
einstellen

Den Druckbegrenzer (1R)
Abschnitt 6.2 einstellen

Dichtigkeit wiederherstellen

Das Aggregat lauft zu
oft an

Dichtigkeit des Kreislaufs

Olleckage aufgrund von
Verunreinigungen

Dichtigkeit wiederherstellen
Leeren und die Schritte nach
Abschnitt 3.4 und Abschnitt 4.4
erneut ausfihren

Die Bremszangen
offnen und schlie3en
langsam

Eventuell befindet sich Luft im
Kreislauf

Gemal Abschnitt 4.4 entliiften

Die Bremszangen
offnen sich im
manuellen Betrieb
nicht

Position des Dreiwegeventils (3V)

In manuelle Position drehen
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10 Ubersicht Uiber die Funktionen

Hand
1N
1T
2R
1D
3V
1SP
1L
Bild 10.1
A
Optionaler 1A (2A)
Schaltkasten
Olheizzung
1R
1F
Elektrischer ‘ ' " e
Hauptschalt-
kasten

Bild 10.2



