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重要提示 

安装运行我们的产品前请仔细阅读此说明，您应该高度重视其中的安全事项。 

此安装说明在选型正确并使用得当的情况下有效。此说明不包括产品的选型和设计。 

忽视或误解此说明，RINGSPANN 不承担任何责任。产品被拆开或被更改同样如上。 

请妥善保管安装说明，当产品单独或者作为设备的一部分交于他人时，应同时交付本说明以便使用。 

 

 
 
安全须知 
 
 产品的安装和试运行应该由经过培训的人员操作。 

 只有生产商和 RINGSPANN 授权的代理商才可以对设备进行维修。 

 如果发现产品故障，请立即停止本产品或安装有本产品的设备，然后通知 RINGSPANN 或者

RINGSPANN 授权的代理商。 

 维修用电设备前请先切断动力源。 

 为防止意外碰触，买方应提供机器运转部件的防护装置。 

 出口国外应服从该国实行的安全条例。 
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1. 一般信息 
 
此安装操作手册适用于： 

• DV 020 FPM，平行于制动盘，安装于机器上（制动架结构形式描述为 V，见 3 节图 3.1；推进

器安装在右侧。 

• 推进器安装在左侧（见第 3 节图 3.2）。 

• DH 020 FPM，垂直于制动盘，安装于机器上（制动架结构形式描述为 H，见 3 节图 3.3）。 

• 适用于安装在厚度为 12.5mm 的制动盘。 

• 对于各种不同的摩擦片（比如带磨损报警线缆的摩擦片，更高的线速度，更大接触面积的摩擦

片或者特殊材质的摩擦片） 

 

制动器上可以找到一个带有 16 位数字编码的铭牌，只有根据它你才能确认制动器的型号。 

请在安装和操作制动器前仔细阅读此安装和操作说明。请参考不同章节中的图纸。 

2. 结构和功能 
 
制动器应用于停车制动和驻车制动。 

弹簧（第 16 项，如图 7.1 和 7.2）产生制动力，压缩空气作用将制动器打开。如果摩擦片（3，见

图 3.1）磨损，弹簧的张紧力会降低，就会导致制动力矩减小。 

如果摩擦片磨损，必须按照 6.2 节要求，重新检查调整制动力。 

 

买方必须确保避免与旋转组件 (如制动盘) 意外接触。 

 
 

 

 
危及生命安全！ 
在制动器的安装和保养过程中确保驱动链不会意外启动是非常关键的。旋转的组

件可能造成严重伤害。  
因此，操作者必须确保旋转组件 (如制动盘) 避免意外的接触。 
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3. 图纸和部件清单 
 

 
 
 
部件清单： 

部件 名称 数量 物料号 

5 

推进器 040 1 3514-032116-000000 

推进器 030 1 3514-032108-000000 

推进器 020 1 3514-032109-000000 

3 

标准摩擦片 2 2472-005013-A00112 

带磨损报警线缆摩擦片 1 2472-005013-A00101** 

BK 4773 摩擦片 2 2472-005013-A00102* 

3 

BK 5300 摩擦片 2 2472-005013-A00103* 

耐低温摩擦片 2 2472-005013-A00115* 

BK 6905 摩擦片 2 2472-005013-A00117* 

*是指数量单位是 1 片，**是指数量单位是 1 套（2 片） 
 
不同类型的制动器都有自己唯一的物料码。 
 
 

 

图 3.1 
 

图 3.2 图 3.3 
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4. 交货状态 
 
客户收货时的制动器不具备直接使用条件。制动器交货时其两侧摩擦片的间隙应为 13.5mm。这样

才能保证制动器在没有压缩空气的介入下同样可以安装。 

5. 制动器安装 
 
在安装制动器之前，制动盘必须用酒精（如乙基酒精或异丙基酒精）或者水基溶剂（肥皂水等）擦

拭干净, 并用干布擦干。 

当用稀料、丙酮或者制动器清洁剂清洁制动盘时，确保这些清洁剂或者残留物没有与摩擦片接触是

非常重要的。 这对于驻车制动应用是特别重要，因为整个制动过程是静态的，稀料的残余物是无

法从制动盘上甩出的。 

 

 

 

 
注意！ 
 
油和防锈剂会降低摩擦系数从而大幅减少制动扭矩！ 

 
 

5.1 安装 

制动器应该安装在平稳，无振动的机器上，以便确保工作无噪音。   

在安装过程中，必须确保摩擦片居中并与制动盘完全接触（确保制动杆的中线必须指向制动盘中

点）。制动器最大允许横向摆动为 0.2mm。更大的摆动可能造成咔嚓咔嚓的噪音以及制动器部件

的晃动。 

一般需要将调整螺栓（13，如图 3.1 所示）拧入到制动臂中，顶到推进器的推杆上，保证制动器在

没有压缩空气介入的条件下也能安装上制动盘（厚度为 12.5mm）上。如果还是不能安装到制动盘

上，可以松开螺母（14），,再把调整螺栓（13）进一步往制动臂中拧入。 

 

 

 

 
注意！ 
 
安装或安装完毕后，必须按照 5.3 节要求调整制动力。 
 

 
制动器可以使用：两个 M12（DV 020）或者一个 M20（DH020） 强度 8.8 级螺栓连接至机器上。 
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5.2 压缩空气连接 

推进器 040：最小空气压力 5bar，最大空气压力 7bar。 

推进器 030：最小空气压力 3.5bar，最大空气压力 7bar。 

推进器 020：最小空气压力 2.6bar，最大空气压力 7bar。 

需要用柔性软管连接。软管直径要求最小为 6mm，最少承压能力在 7bar（最好承压 12bar），使

用温度范围为大约–20°C 到 +80°C。 

软管与推进器通过一个 G ¼"接口连接(惠氏管螺纹,DIN ISO 228 - 1)。 

压缩空气必须经过过滤，清除所有污垢、管屑、铁锈和冷凝水。过滤后的压缩空气必须使用标准，

商用的空调设备注入细油雾。添加的油量取决于额定压缩空气的流量（l/min.），由空调机组制造

商规定。 

推荐使用如下油类： 
 

适用的油                  20° C 时的粘度(mm²/s) 
 

Avia Avilub RSL 3 34 
BP Energol HLP 40 27 
ESSO Spinesso 34 23 
Shell Tellus Öl C 10 22 
Mobil VAC HLP 9 25,2 

 
一次制动动作最大压缩空气消耗量约为 17 cm³。 

 
5.3 制动器的调整 

 

 

 
注意！ 
 
开始运行前，要调整好制动力。 
 

 
先在推进器中注入压缩空气，注入量按 5.2 节规定的最小气压。 
 
说明： 

在后续的操作过程中，压缩空气压力必须等于或者高于这个调整压，否则在正常的操作过程中，制

动器将不能完全打开，有可能会导致摩擦片磨损。 

 
 如图 3.1，顺时针拧入调整螺栓（13）直到紧靠推杆（15）上，此时两侧摩擦片和制动盘之间

的间隙减少到大约 0.2 至 0.4mm，但摩擦片不能直接摩擦到制动盘上。 
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说明： 

最小调整间距取决于制动盘实际的横向摆动程度。两摩擦片的间距越小，摩擦片磨损储备（摩擦片

寿命）就越大。 

• 拧紧螺母（14），紧固调整螺栓（13） 
 

 

 

 
注意！ 
 
当制动器打开时，一定要确保摩擦片（3）不会摩擦到制动盘。 

 
 

 

 
注意！ 
 
确保制动盘能够自由旋转。 

 
 

 

 
注意！ 
制动器初次安装，摩擦片更换后或者调整其他部件后，必须要调整两侧摩擦片与

制动盘的间距。 

 
当推进器内气体排空时，制动器才能达到满额的制动力矩。 
 
5.4 制动器跑合 

只有当摩擦片与制动盘充分的接触，并且摩擦片升温至大约 200 摄氏度的时候，制动器才能达到

最佳的制动效果。因此，进行多次短暂反复的制动是有必要的。 

 
 

 

 
注意！ 
如果不进行制动器跑合，制动器就达不到我们样本 46 中所列的制动力矩。最高

减少 50%的制动力矩也是有可能的。 

 
 

 

 
注意！ 
如果制动器用于驻车制动，则不能达到样本规定的制动扭矩。最高减少 50%的制

动力矩也是有可能的。 

 
说明： 
 
如果制动器片跑合时没有充分释放掉推进器里的气体（内部弹簧全部释放开），由于推进器内部残

留的气体，制动力矩会减少。 
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6. 维护 
 
制动器一般的维护周期是 4~12 周，主要取决于制动器的使用频率周期。 

 
6.1 基础维护 

• 检查两个制动臂 是否动作正常。 
• 清洁所有的轴承和滑动点。 

• 润滑所有的轴承和滑动点。 

说明： 
必须确保推杆（15）有适当的润滑脂润滑。 
 

 

 
注意！ 
 
摩擦片不能接触/沾有润滑剂。 

 
检查螺栓螺母的连接： 

• 制动器和连接底座之间 
• 推进器和制动臂之间 
• 摩擦片和制动臂之间 
• 推进器两半法兰之间 

检查以下项目的密封情况：  

• 软管连接 
  （比如可以使用泄露密封器/测量仪器，轻松快速地检测确定泄露。） 
 
6.2 检查/调整制动力 

• 检查制动力和弹簧张力。 

• 当制动器关闭夹紧时，测量一下压力弹簧上端螺栓（18）伸出推进器端盖的距离“V”。 

 
 

 

 
注意！ 
当摩擦片磨损时，弹簧张力会降低，螺栓（18）伸出的距离 V 会减小。这会降低

制动扭矩。当伸出距离为 7.5mm 时，必须按照 5.3 节说明去调整制动力！ 
 

 
6.3 摩擦片允许磨损量和更换 

摩擦片要求最小厚度为 4mm（从摩擦片顶部到安装钢板的表面），摩擦片（3）必须成对更换。

安装/拆卸摩擦片可以使用 SW 13 扳手。 
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危险！ 
 
只有当设备或工作机完全静止时，才能更换摩擦片。 

 
7. 推进器易损件的拆卸与更换 

 
发生如下情况时，说明推进器已经存在问题。 

1. 推杆（15）不能正常移动动作 

2. 制动器不能正常开闭，即推进器压力不能正常施加或释放 

3. 推进器有气体泄漏 

只有厂家才能够检查和修理。 

有两种推进器，外观有所不同，如下所述： 

推进器 3514-032104-000000：没有标识。 

推进器 3514-032116-000000：如图 7.2，在"A"处有数字 116，圆柱形端盖有一个黄色警告标识

“Gefahr  Danger…” 

 

 

 
注意！ 
推进器 3514-032116-000000 配备一个高强度弹簧。当松开或者移除掉推进器法

兰螺栓（19）时，弹簧力不能完全释放。因此在拆卸弹簧时，必须严格按照 7.2
节说明进行，保证操作者安全。 

 
 

 

 
危险！ 
 
只有当设备或者工作机处于静止时，才能更换密封及密封垫。 

 
说明： 

如果必须更换压力弹簧，如图 7.1 的推进器 3514-032104-000000 只能转换成 3514-032116-

000000。因为 3514-032104-000000 的压力弹簧已经不供了。 

针对这种情况下，还需要订购其余部件，物料号为 3701-059001-000000，它包括部件 16,18,20

以及警示签。按照 7.3 说明，安装部件 16,18,20。请确保黄色警示签粘贴在推进器上（如图

7.2），并在推进器"A"处标记数字"116"。你还可以考虑订购一整套的推进器。物料号是 3514-

032116-000000。 
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7.1  图纸：推进器（标准类型） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

部件清单： 

部件 名称 数量 物料号 
11 隔膜 1 1473-130001-000000 

16 推进器中的压力弹簧 1 2701-059104-000000 

17 O 型圈 6x1 1 5116-006002-000000 

18 衬套 1 2741-034110-000000 

20 O 型圈 12.3x2.4 1 5116-012003-000000 
 
7.2 推进器中易损件的拆卸与更换 

 
• 拆掉连接推进器和制动架上的螺栓； 

• 如图 7.3 所示，将推进器放在安装环上，并在推进

器上放置一个压力套筒； 

• 用辅助压力工具，给推进器施加 3000N 的力，保

障安全； 

• 拆掉螺栓和螺母（19）。逐渐释放压力，直到压

力弹簧（16）全部松开为止； 

• 将损坏或者磨损的隔膜（11）和/或 O 型圈（17）

拆除； 

• 清理每个部件，尤其是推杆（15）。 

 

  图 7.1 图 7.2 

图 7.3 

安装环 

压力套筒 
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7.3 推进器的组装 
 
• 在推杆，推杆导向孔和 O 型圈上涂抹 ISOFLEX LDS 18 spez.润滑脂。 

• 如图 7.3 所示，进行组装。先将两半法兰用螺栓和螺母（19）连接，根据 7.2 节说明使用安装

环，压力套筒进行安装。 

• 按照对角的顺序，依次拧紧螺母（19）M6x30 DIN EN ISO 4014–8.8，拧紧扭矩为 10Nm。 

• 组装好的推进器，要用 6~7 bar 的压缩空气对推进器密封进行检测。 

• 确认无泄漏后，才可将推进器安装到制动架上。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


