Gelenkwelle CSL

mit Langenausgleich

RINGSPANN’

Eigenschaften

Nenndreh- 29000 - 290000 Nm
momente 257000 - 2567000 Ib«ft
Flansch- 180 - 480 mm
durchmesser 7.09-18.90in
Rotations- 198 -390 mm
durchmesser 7.80-15.35in
Max. 15°-24°
Beugungswinkel (groéBenabhangig)
Verschiebbare 110-200 mm
Lange 433-7.87in

Max. Zusammen-

4500mm/177.17 in*
6500 mm/255.91in**

geschobene Lange * gewuchtet; ** ungewuchtet
30-1
Bestellangaben Weitere Bestellangaben
Gelenkwellenbauart zB. Ausfiihrung 2B Wuchtglite z.B.
« CSL mit Lingenausgleich Flanschmitnehmer rechts - - Ungewuchtet
+ CSS kurz mit Ldngenausgleich CSL Typ « G25
w ; G16
« CSF ohne Langenausgleich « B mit Reibschluss + G16 (Standard)
« S mit Spannhiilsen K - G6.3
GelenkwellengréBe zB. « K mit Querkeil Max. Anwendungsdrehzahl zB.
<2065 +8050 3070 « Tmit Klauen-Verzahnung 900 min
«3052 +3062 3075 3053 « H mit Hirth-Verzahnung
+3053 +3065 -3078 .
Option Lackierungsvariante zB.
- Realisierung, optionaler Grundi in tiefsch
Zusammengeschobene Lange zB. gelenkseitiger Schrauben- « Grun Slerurc';g Ic? lefschwarz,
+ 760-6500 mm 2505 einflihrbarkeit Lﬂatt( lt T_n E.r ) Normal-
+ 2992-25591in < Ja=S$ " ormarLackiering Lackierun
9
. Nein = Jeer « Verstarkte Lackierung
Ausfiihrung « Unlackiert
Flanschdurchmesser links z.B.
Flanschmitnehmer links & RAL-Farbton zB.
- 180-480 mm
Typ «7.09-18.90in 225 Siehe Seite 27 RAL 1003
+ B mit Reibschluss
+ Smit Spannhiilsen B Léngeneinheit zB. Schmierart zB.
« Kmit Querkeil .
«mm .
« T mit Klauen-Verzahnung .in mm (Zsintrjlscdf;mlerung
« H mit Hirth-Verzahnung andar )
« Lagerbuchsenschmierung Zentral-
Option (optional) schmierung
Realisierung, optionaler » Lebensdauerschmierung
gelenkseitiger Schrauben- s Kurzbezeichnung (Bitte Riicksprache)
einfihrbarkeit Fettart 2B.
. Ja=§ (CSL-3053-2505-BS250-K225-mm
. Nein = Jeer « Standardfett -40° bis +120° C
_ « Tieftemperaturfett < -40° C
Flanschdurchmesser links z.B. (Bitte Riicksprache) Standardfett
+ 180-480 mm 250 « Hochtemperaturfett > +120°C
«7.09-18.90in (Bitte Riicksprache)
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Gelenkwelle CSL
mit Langenausgleich

RINGSPANN’
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Flanschmitnehmer Flanschmitnehmer
links rechts
Hinweis: In der Zeichnung sind beispielhaft Flanschmitnehmer B mit Reibschluss dargestellt. 31-1
Gelenkwellen- Nenndrehmoment Dauerschwelldrehmoment Dauerwechseldrehmoment Tragzahlkennwert
grbBe MN MDS MDW CR
(alte Baureihe)
Nm Ib.ft Nm lb.ft Nm Ib.ft Nm lb.ft
2065 (100) 29000 257000 24000 212000 16000 142000 6340 56110
3052 (104) 42000 372000 40500 358000 27000 239000 9240 81780
3053 (106) 42000 372000 40500 358000 27000 239000 9240 81780
8050 (109) 61000 540000 55500 491000 37000 327000 11310 100100
3062 (115) 62000 549000 58500 518000 39000 345000 13390 118510
3065 (124) 104000 920000 96000 850000 64000 566000 19700 174360
3070 (135) 120000 1062000 110000 982000 74000 655000 28640 253490
3075 (145) 140000 1239000 135000 1195000 90000 797000 39660 351020
3078 (160) 290000 2567000 277500 2456000 185000 1637000 55410 490420
Gelenkwellen- Kleinste Verschiebbare Lénge Lagermitten-Abstand Profil Gelenkwellenrohr Max.
groBe Zusammengeschobene Ldnge Lv E DIN 5480-1 Rxs Beugungs-
(alte Baureihe) LZ min. winkel
mm in mm in mm in mm mm in B
2065 (100) 760 29.92 110 433 110 433 90x25 140 x5 5.51x0.20 24°
3052 (104) 900 3543 140 5.51 125 492 90x25 144 x7 5.67x0.28 18°
3053 (106) 855 33.66 140 5.51 125 14.92 120x2,5 160x 10 6.30x0.39 18°
8050 (109) 855 33.66 140 551 125 492 120x2,5 160x 10 6.30x0.39 18°
3062 (115) 935 36.81 140 5.51 130 5.12 120x 2,5 165x12,5 6.50 x 0.49 18°
3065 (124) 1140 44.88 140 5.51 140 5.51 130x3,0 177 x17,5 6.97 x 0.69 22°
3070 (135) 1235 48.62 140 5.51 180 7.09 130x3,0 177x17,5 6.97 x 0.69 15°
3075 (145) 1720 67.72 170 6.69 290 11.42 150x 3,0 220x15 8.66x0.59 20°
3078 (160) 1425 56.10 200 7.87 215 846 200x 3,0 280 x 25 11.02x0.98 18°

wellen betragt LZ h

Zusammengeschobene Léngen LZ in Schritten von 5 mm bzw. 1/5 in verfiigbar. Bei ungewuchteten Gelenkwellen ist LZ nach oben hin theoretisch unbegrenzt. Bei gewuchteten Gelenk-
Ochstens 4500 mm bzw. 177.17 in. GroBRere Werte fiir LZ auf Anfrage.

Gelenlgyr\;ellen— Rotationsdurchmesser Flanschdurchmesser * Zentriertiefe * Zentrierdurchmesser * Plattenstarke *
(altegBr:ureeihe)
mm in mm in mm in mm in mm in

2065 (100) 198 7.80 225 8.86 5 0.20 140 5.51 16 0.63
3052 (104) 225 8.86 250 9.84 6 0.24 140 5.51 18 0.71
3053 (106) 225 8.86 250 9.84 6 0.24 140 551 18 0.71
8050 (109) 225 8.86 250 9.84 6 0.24 140 551 18 0.71
3062 (115) 250 9.84 285 11.22 7 0.28 175 6.89 20 0.79
3065 (124) 286 11.26 315 1240 7 0.28 175 6.89 22 0.87
3070 (135) 315 1240 350 13.78 8 0.31 220 8.66 25 0.98
3075 (145) 355 13.98 390 1535 8 031 250 9.84 28 1.10
3078 (160) 390 1535 435 17.13 10 039 280 11.02 40 1.57

* Beispielhafte Abmessungen zu Flanschmitnehmern B mit Reibschluss, wobei alle verfiigbaren Flanschdurchmesser und zugehdrigen Abmessungen auf Seite 36 aufgefiihrt sind.

Abmessungen zu den formschlussigen Flanschmitnehmern S, K, T und H finden Sie auf den Seiten 37 bis 40.

31




Typen von Flanschmitnehmern
Flanschmitnehmer B mit Reibschluss

RINGSPANN’

Eigenschaften

Flanschmitnehmer B mit Reibschluss werden
bei unseren Gelenkwellen am haufigsten ver-
wendet. lhre einfache und robuste Konstruk-
tion machen sie zur bevorzugten Wahl fiir die
meisten Anwendungen.

36-1

Bestellbeispiel
Flanschmitnehmer B
Option 1 S
GelenkwellengroRe 3053
Flanschdurchmesser 250
Langeneinheit mm

Kurzbezeichnung

BS-3053-250-mm

1) Realisierung, optionaler gelenkseitiger Schraubenein-
fUhrbarkeit: Ja =S oder Nein = leer
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36-2
Gelenk- Rotations- Flansch- Zentriertiefe Zentrier- Lochkreis- Lagermitten- Plattenstarke Bohrungs- Anzahl | GSE*
wellen- | durchmesser durchmesser durchmesser durchmesser Abstand durchmesser | Bohrun-
gréBe K A B C D E G d gen
mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch n

180 7.09 35 0.14 110 0.14 155.5 6.12 110 433 15 0.59 16 0.63 10 n
2065 198 7.80 225 8.86 5 0.20 140 0.20 196 7.72 110 433 16 0.63 16 0.63 8 o

250 9.84 5 0.20 140 0.20 218 8.58 110 433 18 0.71 18 071 8 s

225 8.86 5 0.20 140 0.20 196 7.72 125 492 16 0.63 16 0.63 8 [¢}
3052 225 8.86 250 9.84 6 0.24 140 0.24 218 8.58 125 492 18 0.71 18 0.71 8 s

285 11.22 7 0.28 175 0.28 245 9.65 125 492 20 0.79 20 0.79 8 o

225 8.86 5 0.20 140 0.20 196 7.72 125 492 16 0.63 16 0.63 8 o
3053 225 8.86 250 9.84 6 0.24 140 0.24 218 8.58 125 492 18 0.71 18 0.71 8 s

285 11.22 7 0.28 175 0.28 245 9.65 125 492 20 0.79 20 0.79 8 [¢]

225 8.86 5 0.20 140 0.20 196 7.72 125 492 16 0.63 16 0.63 8 (o}
8050 225 8.86 250 9.84 6 0.24 140 0.24 218 8.58 125 492 18 0.71 18 0.71 8 s

285 11.22 7 0.28 175 0.28 245 9.65 125 492 20 0.79 20 0.79 8 o

250 9.84 6 0.24 140 0.24 218 8.58 130 5.12 20 0.79 18 0.71 8 [¢]
3062 250 9.84 285 11.22 7 0.28 175 0.28 245 9.65 130 5.12 20 0.79 20 0.79 8 [¢)

315 1240 7 0.28 175 0.28 280 11.02 130 5.12 22 0.87 22 0.87 8 s

285 11.22 7 0.28 175 0.28 245 9.65 140 551 22 0.87 20 0.79 8 0
3065 286 11.26 315 1240 7 0.28 175 0.28 280 11.02 140 5.51 22 0.87 22 0.87 8 (o]

350 13.78 8 0.31 220 0.31 310 12.20 150 5.91 25 0.98 22 0.87 10 S

315 1240 7 0.28 175 0.28 280 11.02 180 7.09 22 0.87 22 0.87 8 o
3070 315 1240

350 13.78 8 031 220 031 310 12.20 180 7.09 25 0.98 22 0.87 10 0

350 13.78 8 0.31 220 0.31 310 12.20 290 11.42 25 0.98 22 0.87 10 S
3075 355 13.98 390 1535 8 0.31 250 0.31 345 13.58 290 11.42 28 1.10 24 0.94 10 S

435 17.13 10 0.39 280 0.39 385 15.16 290 1142 32 1.26 27 1.06 10 s
3078 390 15.35 390 1535 8 031 250 031 345 13.58 215 8.46 32 1.26 24 0.94 10

435 1713 10 0.39 280 0.39 385 15.16 215 8.46 40 1.57 27 1.06 10

* GSE = Gelenkseitige Schraubeneinfiihrbarkeit: s = serienmaBig vorhanden, o = optional realisierbar, n = nicht moglich
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Typen von Flanschmitnehmern
Flanschmitnehmer S mit Spannhiilsen

RINGSPANN’

Eigenschaften

Flanschmitnehmer S mit Spannhilsen sind
wie die Flanschmitnehmer B mit Reibschluss
ausgefiihrt, wobei die Flanschmitnehmer S
vier zusétzliche Bohrungen fiir Spannhiilsen
aufweisen.

Bestellbeispiel

Flanschmitnehmer S
Option 1

GelenkwellengroRe 3053
Flanschdurchmesser 9.84
Langeneinheit in
Kurzbezeichnung S$-3053-9.84-in

1) Realisierung, optionaler gelenkseitiger Schraubenein-
fUhrbarkeit: Ja =S oder Nein = leer

E
G
7_ 7:9 z
B
< g
S ) Lé
37-2
Gelenk- | Rotations- Flansch- | Zentriertiefe | Zentrier- Lochkreis- | Lagermitten- | Plattenstarke | Bohrungs- | Anzahl | Lochkreis- | Bohrungs- | Anzahl | GSE*
wellen- | durchmesser | durchmesser durchmesser | durchmesser|  Abstand durchmesser | Bohrun- | durchmesser | durchmesser | Bohrun-
groRe K A B D E G d gen Ds ds gen
mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch n mm | inch | mm | inch ng

PRl e 225 886 | 5 | 020 | 140 | 551 | 196 | 772 | 110 | 433 | 16 | 063 | 16 | 063 8 192 | 756 | 21 | 0.83 4 0

’ 250 | 9.84 5 020 | 140 | 551 | 218 | 858 | 110 | 433 | 18 | 0.71 18 | 0.71 8 214 | 843 | 25 | 098 4 S
3052 | 225 | 886 | 250 | 9.84 6 024 | 140 | 551 | 218 | 858 | 125 | 492 | 18 | 0.71 18 | 0.71 8 214 | 843 | 25 | 098 4 S
3053 | 225 | 886 | 250 | 984 | 6 | 024 | 140 | 551 | 218 | 858 | 125 | 492 | 18 | 071 | 18 | 0.71 8 214 | 843 | 25 | 098 4 s
8050 | 225 | 886 | 250 | 9.84 6 024 | 140 | 551 | 218 | 858 | 125 | 492 | 18 | 0.71 18 | 0.71 8 214 | 843 | 25 | 098 4 s
3062 | 250 | 9.84 | 285 (1122 7 | 028 | 175 | 6.89 | 245 | 965 | 130 | 512 | 20 | 0.79 | 20 | 0.79 8 240 | 945 | 28 | 1.10 4 ¢}
3065 286 | 11.26 | 315 [1240| 7 028 | 175 | 6.89 | 280 |11.02| 140 | 5.51 22 1087 | 22 | 087 8 270 11063 | 30 | 1.18 4 o
3070 | 315 |1240| 350 (13.78| 8 | 031 | 220 | 866 | 310 {1220| 180 | 7.09 | 25 | 098 | 22 | 0.87 10 300 [11.81| 32 | 1.26 4 [¢}
3075 355 | 13.98| 390 |1535| 8 031 | 250 | 9.84 | 345 [1358| 290 |1142| 28 | 110 | 24 | 094 10 340 11339 32 | 1.26 4 s
3078 | 390 |1535| 435 [17.13| 10 | 039 | 280 (11.02| 385 |15.16| 215 | 846 | 40 | 157 | 27 | 1.06 10 378 11488 | 35 | 1.38 4 o)

* GSE = Gelenkseitige Schraubeneinfiihrbarkeit: s = serienméaBig vorhanden, o = optional realisierbar, n = nicht mdglich
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Typen von Flanschmitnehmern
Flanschmitnehmer K mit Querkeil

RINGSPANN’

Eigenschaften

Flanschmitnehmer K mit Querkeil sind eine
optimierte Variante des Flanschmitnehmer B
mit Reibschluss. Diese Konstruktion bietet die
Moglichkeit hhere Drehmomente bzw. Last-
spitzen sicher zu (ibertragen.

Bestellbeispiel
Flanschmitnehmer K
Option 1 S
GelenkwellengroRe 3053
Flanschdurchmesser 250
Langeneinheit mm

Kurzbezeichnung KS-3053-250-mm

1) Realisierung, optionaler gelenkseitiger Schraubenein-
fUhrbarkeit: Ja =S oder Nein = leer
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Gelenk- | Rotations- Flansch- Zentriertiefe Zentrier- Lochkreis- | Lagermitten- | Plattenstarke | Bohrungs- [Anzahl| Keilbreite | Keiliiberstand | GSE *
wellen- | durchmesser | durchmesser durchmesser | durchmesser Abstand durchmesser | Boh-
groBe K A B C D E d rungen M N
mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch n mm | inch | mm | inch
2065 | 198 | 7.80 180 | 7.09 5 020 | 90 | 354 [1555| 612 | 110 | 433 | 15 | 059 | 17 | 067 8 9 035 | 70 | 028 n
225 | 8.86 5 020 | 140 | 5.51 196 | 772 | 110 | 433 18 0.71 17 0.67 10 12 047 | 90 | 035 [o)
225 | 886 5 020 | 105 | 413 | 196 | 772 | 125 | 492 | 20 | 079 | 17 | 067 8 32 | 126 | 90 | 035 o
3052 | 225 | 886 | 250 | 9.84 6 024 | 140 | 551 | 218 | 858 | 125 | 492 | 20 [ 079 | 19 | 0.75 8 40 | 157 | 120 | 047 s
285 | 11.22 7 028 | 125 | 492 | 245 | 965 | 125 | 492 22 0.87 21 0.83 8 40 157 | 150 | 0.59 (o]
225 | 8.86 5 020 | 105 | 413 | 196 | 7.72 | 125 | 492 20 0.79 17 0.67 8 32 126 | 90 | 035 o
3053 | 225 | 886 | 250 | 9.84 6 024 | 140 | 551 | 218 | 858 | 125 | 492 | 20 | 079 | 19 | 0.75 8 40 | 157 | 120 | 047 s
285 | 1122 7 028 | 125 | 492 | 245 | 965 | 125 | 492 | 22 | 087 | 21 | 083 8 40 | 157 | 150 | 0.59 o
225 | 8.86 5 020 | 105 | 413 | 196 | 7.72 | 125 | 492 20 0.79 17 0.67 8 32 126 | 90 | 035 [¢]
8050 225 | 886 | 250 | 9.84 6 024 | 140 | 551 | 218 | 858 | 125 | 4.92 20 0.79 19 0.75 8 40 157 | 120 | 047 s
285 | 1122 7 028 | 125 | 492 | 245 | 965 | 125 | 492 | 22 | 087 | 21 | 083 8 40 | 157 | 150 | 0.59 o
250 | 9.84 6 024 | 105 | 413 | 218 | 858 | 130 | 512 | 25 | 098 | 19 | 0.75 8 40 | 157 | 125 | 049 n
3062 250 | 984 285 | 11.22 7 028 | 125 | 492 | 245 | 965 | 130 | 5.12 27 1.06 21 0.83 8 40 157 | 150 | 0.59 n
285 | 11.22 7 028 | 175 | 689 | 245 | 965 | 130 | 5.12 27 1.06 21 0.83 8 40 157 | 150 | 0.59 n
315 | 1240 7 028 | 130 | 512 | 280 | 11.02 | 130 | 5.12 27 1.06 23 091 10 40 157 | 150 | 0.59 n
285 | 1122 7 028 | 125 | 492 | 245 | 965 | 150 | 5.91 32 | 126 | 21 | 083 8 40 | 157 | 150 | 0.59 n
3065 286 | 11.26 | 315 | 1240 8 0.31 130 | 5.12 | 280 | 11.02| 150 | 591 32 1.26 23 091 10 40 157 | 150 | 0.59 n
350 | 13.78 8 0.31 155 | 6.10 | 310 | 1220 | 150 | 591 32 1.26 23 0.91 10 50 197 | 160 | 0.63 n
3070 | 315 | 1240 315 | 1240 8 031 | 130 | 512 | 280 |11.02| 180 | 709 | 32 | 126 | 23 | 091 10 40 | 157 | 150 | 0.59 n
350 | 13.78| 6 024 | 220 | 866 | 310 | 1220 180 | 709 | 35 | 138 | 23 | 091 10 50 | 197 | 160 | 0.63 n
350 | 13.78 8 0.31 155 | 6.10 | 310 | 1220 | 290 | 1142 | 35 138 23 0.91 10 50 197 | 160 | 0.63 (o]
3075 355 11398 | 390 | 1535 8 0.31 170 | 6.69 | 345 | 1358 | 290 | 1142 | 40 157 25 0.98 10 70 276 | 180 | 0.71 o]
435 |1713| 10 | 039 | 190 | 748 | 385 [1516 | 290 | 1142 | 42 | 165 | 28 | 1.0 | 10 80 | 315 | 200 | 0.79 o
390 | 1535| 8 031 | 170 | 6.69 | 345 | 1358 | 215 | 846 | 40 | 157 | 25 | 098 | 10 70 | 276 | 180 | 0.71 n
3078 390 | 1535 435 | 1713 | 10 039 | 190 | 748 | 385 |15.16 | 215 | 846 42 1.65 28 1.10 16 80 315 | 200 | 0.79 o
480 | 1890 | 12 | 047 | 205 | 807 | 425 1673 | 215 | 846 | 47 | 1.85 | 31 122 | 16 90 | 354 | 225 | 0.89 0

* GSE = Gelenkseitige Schraubeneinfiihrbarkeit: s = serienmaBig vorhanden, o = optional realisierbar, n = nicht moglich
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Typen von Flanschmitnehmern RINGSPANN
Flanschmitnehmer T mit Klauen-Verzahnung

Eigenschaften Bestellbeispiel

Flanschmitnehmer T mit Klauen-Verzahnung  Flanschmitnehmer T
ermdglichen eine formschliissige, selbstzen-
trierende Verbindung mit hoher Drehmo-  GelenkwellengroRe 3053
mentlibertragung. Die ineinandergreifenden

Lo . ; Flanschdurchmesser 9.84
Klauen sorgen fiir eine zuverldssige und leicht
montierbare Konstruktion. Léngeneinheit in
Kurzbezeichnung T-3053-9.84-in

<
IS
Gelenk- Rotations- Flansch- Zentrier- Lochkreis- Lagermitten- Plattenstérke Bohrungs- Anzahl | Anzahl | GSE*
wellen- | durchmesser durchmesser durchmesser durchmesser Abstand durchmesser | Bohrun- |Segmen-
groBe K A C D E G d gen te
mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch n z
225 8.86 140 5.51 196 7.72 110 433 18 0.71 17 0.67 3 4 n
3052 225 8.86
250 9.84 140 551 218 8.58 110 433 18 0.71 19 0.75 3 4 n
225 8.86 140 551 196 7.72 125 4.92 18 0.71 17 0.67 3 4 n
3053 225 8.86
250 9.84 140 551 218 8.58 125 4.92 18 0.71 19 0.75 3 4 n
225 8.86 140 551 196 772 125 4.92 18 0.71 17 0.67 3 4 n
8050 225 8.86
250 9.84 140 551 218 8.58 125 4.92 18 0.71 19 0.75 3 4 n
250 9.84 140 551 218 858 130 5.12 22 0.87 21 0.83 3 4 n
3062 250 9.84
285 11.22 182 717 245 9.65 130 512 19 0.75 21 0.83 3 4 n
285 11.22 182 717 245 9.65 150 591 27 1.06 21 0.83 4 4 n
3065 286 11.26 315 12.40 140 551 280 11.02 150 591 32 1.26 23 091 4 4 n
350 13.78 220 8.66 310 12.20 150 591 33 1.30 23 091 6 6 n
315 12.40 140 5.51 280 11.02 180 7.09 30 1.18 23 0.91 4 4 n
3070 315 12.40
350 13.78 220 8.66 310 12.20 180 7.09 28 1.10 23 0.91 6 6 n
3075 355 13.98 390 1535 190 748 345 13.58 290 11.42 40 1.57 25 0.98 6 6 n

* GSE = Gelenkseitige Schraubeneinfiihrbarkeit: s = serienméaBig vorhanden, o = optional realisierbar, n = nicht mdglich
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Typen von Flanschmitnehmern RINGSPANN’

Flanschmitnehmer H mit Hirth-Verzahnung

Kurzbezeichnung

Eigenschaften Bestellbeispiel
Flanschmitnehmer H mit Hirth-Verzahnung  Flanschmitnehmer H
eignen sich besonders gut fiir Anwendungen N
mit héchsten Drehmomenten. Neben der ~ Gelenkwellengrofe 3053
hohen Belastbarkeit zeichnen sich diese Ver-

) : . Flanschdurchmesser 250
bindungen durch eine leichte Montage und
Demontage aus. Langeneinheit mm

H-3053-250-mm

E
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40-2
Gelenk- Rotations- Flansch- Zentrier- Lochkreis- Lagermitten- Plattenstarke Bohrungs- Anzahl | Anzahl | GSE*
wellen- | durchmesser durchmesser durchmesser durchmesser Abstand durchmesser | Bohrun- | Zdhne
gréBe K A C D G d gen
mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch n z
225 8.86 180 7.09 196 7.72 110 433 17,5 0.69 17 0.67 4 48 n
3052 225 8.86
250 9.84 194 7.64 218 8.58 110 433 17,0 0.67 19 0.75 4 48 n
225 8.86 180 7.09 196 772 125 492 17,5 0.69 17 0.67 4 48 n
3053 225 8.86
250 9.84 194 7.64 218 8.58 125 492 17,0 0.67 19 0.75 4 48 n
225 8.86 180 7.09 196 7.72 125 4.92 17,5 0.69 17 0.67 4 48 n
8050 225 8.86
250 9.84 194 7.64 218 8.58 125 492 17,0 0.67 19 0.75 4 48 n
250 9.84 194 7.64 218 8.58 130 5.12 21,0 0.83 19 0.75 4 48 n
3062 250 9.84 285 11.22 225 8.86 245 9.65 130 5.12 23,6 0.93 21 0.83 4 60 n
315 12.40 250 9.84 280 11.02 130 5.12 23,6 0.93 23 0.91 4 60 n
285 11.22 215 8.46 245 9.65 150 591 29,8 117 21 0.83 4 60 n
3065 286 11.26 315 1240 250 9.84 280 11.02 150 591 28,6 1.13 23 091 4 60 n
350 13.78 280 11.02 310 12.20 150 591 30,0 1.18 23 091 6 72 n
315 12.40 250 9.84 280 11.02 180 7.09 26,6 1.05 23 091 4 60 n
3070 315 12.40
350 13.78 280 11.02 310 12.20 180 7.09 26,6 1.05 25 0.98 6 72 n
350 13.78 280 11.02 310 12.20 290 11.42 37,0 1.46 23 091 6 72 n
3075 355 13.98
390 15.35 315 1240 345 13.58 290 1142 37,0 1.46 25 0.98 6 72 n
3078 390 15.35 390 15.35 315 12.40 345 13.58 215 8.46 37,0 1.46 25 0.98 6 72 n

* GSE = Gelenkseitige Schraubeneinfiihrbarkeit: s = serienmaBig vorhanden, o = optional realisierbar, n = nicht mdglich
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