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Prézisionsspannzeuge selbst konstruieren und bauen

e

sollen immer genauer aus-
fallen, wobei hier neben
den geeigneten Maschi-
nen und Werkzeugen auch
die Qualitit des eingesetz-
ten Spannzeugs entschei-
denden Einfluss hat.

Ringspann hat neben den kundenspezifi-
schen Komplettldsungen ein Baukasten-
prinzip fiir den Selbstbau von Prédzisions-
spannzeugen im Programm. Betriebsmit-
telkonstrukteure nutzen dies, um schnell
und kostengiinstig das benétigte Spann-
zeug zu erhalten.

Funktionsprinzip und Nutzen

Das Spannzeugprogramm, seit 1944 stén-
dig weiterentwickelt, basiert auf dem
Wirkprinzip der Ringspann-Spannscheibe

Spar-Tipp

Besonders vorteilhaft ist der Eigenbau
von Prézisionsspannzeugen fiir Firmen
mit eigener Konstruktion und eigenem
Werkzeugbau. Beratung und Schulung
der Konstrukteure erfolgt kostenfrei
durch Ringspann, Die externen Kosten |
reduzieren sich durch den Kauf von
Ringspann-Standard-Spannzeugele-
menten auf rund 15 bis 35 Prozent |
gegentiber dem Kauf eines kompletten
Prizisions-Spannzeugs in Sonderaus-
fiihrung.
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Volker Schlautmann, Bad Homburg

(Bild 1). Dabei handelt es sich um einen
flachkegeligen Ring aus gehdrtetem und
geschliffenem Spezialfederstahl. Dessen
charakteristische Schlitzung verleiht ihm
eine besonders hohe elastische Verform-
barkeit. Funktion: Die axial ausgeiibte
Betdtigungskraft verringert den Kegel-
winkel und dndert damit den Durchmes-
ser der Spannscheibe. Ist deren Innen-
durchmesser auf einem Dorn abgestiitzt,
vergroRert sich der AuRendurchmesser.
Andererseits verkleinert sich der Thnen-
durchmesser, wenn der AuRendurchmes-
ser def Spannscheibe abgestiitzt ist.

Besonders vorteilhaft: Die eingeleitete
Betdtigungskraft wird reibungsfrei in ei-
ne fiinf- bis zehnmal so grofRe Radial-
kraft umgesetzt, die zum Spannen des
Werkstiicks benutzt wird. Gleichzeitig
filhrt die Betdtigungskraft zu einer Kipp-
bewegung der Spannscheibe. Diese Be-
wegung dient dazu, das Werkstiick beim
Spannen gegen einen L&ngsanschlag zu
pressen. Hiermit ist die Voraussetzung
erfiillt, Werkstiicke zu zentrieren, durch
Plananzug auszurichten und kraftvoll zu
spannen - die auftretenden Bearbei-
tungsmomente lassen sich sicher iiber-

tragen. Wenn die Spannfldche des Werk-
stiicks zur Anlagefldche schlagfrei lduft,
ist eine Rundlaufgenauigkeit kleiner als
0,01 mm leicht erreichbar. Hierzu sind
nur wenige Konstruktionsrichtlinien ein-
zuhalten (Bild 2). Ein weiterer (hdufig
entscheidender) Vorteil ist die am Um-
fang gleichmdBig eingeleitete Spann-
kraft. Hierdurch (@sst sich das Verfor-

Bild 1. Spannscheibe
mit spezieller Schiit-
zung: Die axial ausge-
iibte Kraft verringert
den Durchmesser
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Bild 2. Konstruktionsrichtlinien fiir eine Rundlaufgenauigkeit von weniger
als 0,01 mm

men am Werkstiick ausschlieRen, wie es beim Verwenden von )
Backensystemen unvermeidbar ist, ]

Praktischer Einsatz

Zum Ubertragen der an modernen Werkzeugmaschinen auftre-
tenden Bearbeitungskréfte werden mehrere Spannscheiben ne-
beneinander angeordnet. Dabei sind die Spannscheiben mit
einer gummielastischen Masse zu einem Block ver-
bunden, dem so genannten Scheibenblock.

Bild 3. Aufnahme mit Maschinenspindelanschluss

Kostenlose Rataloge

I Dichtkdpfe rund um die Uhr I

_m_m'i_ﬂl Pflichtlektiire fiir den Konstrukteur ist

f =" derneueste Katalog von Maier Heiden-
heim als fiihrender Hersteller von Dicht-
kopfen fiir die Einfiihrung von Wasser,
Dampf, Ol, Luft in drehende Walzen
oder Maschinenteile. Dabei sind ver-
schiedenste Typen aus dem Standard-
Katalog und als kundenspezifische Ein-
zellosung lieferbar. Das Besondere:
Standard-Dichtkdpfe und Ersatzteile
sind im 24-Stunden-Service lieferbar.

Sie sind die Lésung, wenn es auf hOhQ
tiger Spielfreiheit ankommt Alle Glei

www.derzuliefermarkt.de [[IJEE:]

Neuheiten auf:
EuroBlech, Hannover, Halle 14, Stand E40
Glastech, Diisseldorf, Halle 15, Stand D58
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Bild 4. Spannkdrper zum Einsatz bei Spannliingen von wenigen Millimetern

.~ Die Eigenkonstruktion beschrankt sich im Wesentlichen auf die

(U” Aufnahme, die den Maschinenspindelanschluss (Bild 3) bein-
haltet, gegebenenfalls den werkstiickspezifischen Anlagering
und bei Kraftspannung ein Adapterstiick zur Kraftspanneinrich-
tung. Alle weiteren Elemente (insbesondere das Spannelement)
sind als Normteile kurzfristig und kostengiinstig erhéltlich.

Stehen nur wenige Millimeter Spannlinge zur Verfiigung,
kommt ein massives, aus der Spannscheibe entwickeltes Ele-
ment zum Einsatz, der Spannkdrper (Bild 4). Auch hier bewirkt
die axiale Betitigungskraft eine elastische kegelige Verfor-
mung. Ist der AuRendurchmesser des Spannkdérpers abgestiitzt,
verkleinert sich sein Spanndurchmesser. Stiitzt dagegen ein
Dorn den Spannkdrper ah, vergroRert sich dessen AuRendurch-
messer, Wie hei der Spannscheibe wird hierbei die eingeleitete
Betétigungskraft reibungsfrei in eine vielfach groRere radiale
Spannkraft umgesetzt. Der verdnderte Durchmesser und der
Plananzug bewirken das exakte Zentrieren und Ausrichten des

Werkstiicks ohne einen zusétzlichen Justiervorgang.
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Vielseitige
Einsatzmoglichkeiten
@® Flr statische und dynamische Kréfteliber-

tragungen unter verschiedenen Winkeln.
@ Millionenfach bewahrt

Grofles Lieferprogramm

@ In den GroBen 2 bis 50 mm

@® Nachschmierbar und wartungsfrei

@ Nach DIN ISO 12240-4 (DIN 648K) und
CETOP

Zuverlassige Eigenschaften

@® Hohe Belastungswerte, lange Lebensdauer
@ Hartverchromt oder rostfrei, abgedichtet

Sonderausfihrungen

@ Nach Kundenwunsch bzw. Zeichnung

HIBSLHMIBN

HIRSCHMANN GMBH D-78737 FLUORN-WINZELN
TELEFON (07402) 183-0 TELEFAX (07402) 18310

Internet-Adresse: http://www.hirschmanngmbh.com info@hirschmanngmbh.com

Hirschmann [[Bkk:
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Unternehmenshereich

Dienstleister

Verbindungstechnik
T T

© Bevorratungs- und
Belisferungssysteme

ECOSIT®, ECOSIT® plus HELICOIL®, RIVKLE?, AMTEGC? u.a.

@ (Iber 100.000 lagergefiihrte u.a. ® Schraubgerate und Systeme
Artikel mit Verflgbarkeit > 95% @ Problem!dsungen in der PANTHER®, MULTIQUICK®
sowie Lieferzeit innerhalb von Schneliverschluss- und Kunst- u.a.

24 Stunden stofftechnik QUICKLOC?, — elgene Entwicklung

e ECOLINE® SNAPLOCK® u.a. = ar?wendungstechnische
- weltweite Beschaffung - eigene Entwicklung Beratung auch in der
— moderne Logistik — anwendungstechnische Produktionsplanung
- kundenindividuelle Beratung - kundenbezogene

IT-Anbindung - eigene Produktion wellweit Automatisierung

unseren Kunden und Lieferanten
fOr Vertrauen und Partnerschaft

BOLLHOFF

Verbindungen schaffen!

Unternehmensbereich
Verbindungs-
und Montagetechnik

® Problemldsungen in der
Gewindetechnologie

Unternehmensbereich
Systemtechnik

e Mechanische Flgstechnik
RIVSET?, RIVCLINCH?
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Leicht zu handhaben

Eine dritte Mdglichkeit fiir die Eigenkons-
truktion erdffnet das lagerhaltige Kegel-
biichsenspanndornprogramm. Auch die-
ses Spannsystem erfiillt ebenso die drei
Haupteigenschaften >Zentrieren¢, sAus-
richten durch Plananzug¢ sowie >Spannen
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é Die ganze Welt der Valuumtechnik - Online!
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a Bollhoff
des Werkstiicks¢ und erzielt dabei ebenso

eine Rundlaufgenauigkeit kleiner als
0,01 mm (Bild 5).

Alle drei Ausfiihrungen haben jedoch
gemeinsam, dass sich das Zusammenbau-
en des Prdzisionsspannzeugs mit einem
Ringspann-Spannkdrper sehr einfach ge-
staltet - besonders wichtig fiir die tig-
liche Praxis. Die Spannelemente finden
sich iiberall in der spanenden Fertigung
und in vielen weiteren Bereichen, zum
Beispiel bei Kontrollvorrichtungen. Be-
sonders haufig tauchen sie auBerdem in

der Zahnradfertigung und bei Wuchtope-
rationen auf.

Zusammenfassung

Mit Ringspann-Produkten lassen sich
schnell und kostengiinstig Prizisions-
spannzeuge konstruieren und bauen. Sie
bieten folgende Eigenschaften und Vor-
teile:

B hohe Spanngenauigkeit: Rundlaufge-
nauigkeit kleiner als 0,01 mm bis
zum Spanndurchmesser von 300 mm;
dariiber 0,02 mm,

I Zentrieren und Ausrichten: Die Werk-
stiicke werden von selbst ausgerich-
tet und zentriert,

I kurze Spannldngen bei hoher Dreh-
momentiibertragung,

kurzbauende Vorrichtungen: Es las-
sen sich geringe Spindeliiberhinge
und damit hohe Spindelsteifigkeit
und Genauigkeit erreichen,

1 kein Verspannen: Die Spannelemente
erfassen beim Spannen den gesam-
ten Umfang des Werkstiicks,

I hohe Lebensdauer: Beim Spannvor-
gang ist das Gleiten von Funktions-
teilen auf ein Minimum beschrinkt,
es erfolgt vorrangig ein Kippen ring-
formiger Fldchen,

B unempfindlich gegen Verschmutzung:
In der Regel verschlieRen elastische
Fiillstoffe Schlitze und Offnungen,

Wartungsfreundlichkeit: problemloser
Austausch der Spannelemente inner-
halb weniger Minuten.

()

Fiir die Eigenkonstruktion stellt das Un- ;
ternehmen Ringspann dxf-files fiir na- -

hezu alle Standardelemente zur Verfii-
gung. Ergdnzend ist die Teilnahme der
Betriebsmittelkonstrukteure an einem
kostenlosen Tagesseminar méglich, und
erfahrene Ingenieure beraten den Kun-
den kompetent vor Ort.

B Dipl.-Ing. (FH) Volker Schlautmann
ist Vertriebsmanager fiir die Produkte Spannzeuge
und Spannkupplungen bei Ringspann in Bad

Homburg.

Infos: Ringspann,
Bad Homburg,

Tel. 06172 /275-0
Fax 0 6172 /2 75-2 75

www.derzuliefermarkt.de [P



